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RECHTLICHE GRUNDLAGEN UND
ALLGEMEINE BEDINGUNGEN

Diese Europdische Technische Zulassung wird
erteilt durch ETA-Dinemark A/S gemil:

der Richtlinie des Rates 89/106/EEC vom 21.
Dezember 1988 zur Angleichung der Gesetze,
Verordnungen und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedsstaaten, die sich auf Bauprodukte"
beziehen, in der durch Richtlinie des Rates
93/68/EEC vom 22. Juli 1993% geinderten
Fassung.

Rechtsverordnung 559 vom 27. Juni 1994 (ersetzt
Rechtsverordnung 480 vom 25. Juni 1991) iiber
das Inkrafttreten der Richtlinie des Rates vom 21.
Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und
Verwaltungsvorschriften der Mitgliedsstaaten
liber Bauprodukte.

den gemeinsamen Verfahrensregeln zur
Beantragung, Vorbereitung und Erteilung von
Europiischen Technischen Zulassungen gemif
Anhang zur Kommissionsentscheidung
94/23/EC?.

ETA-Dianemark A/S ist berechtigt, die Einhaltung
der Bestimmungen dieser Européischen
Technischen Zulassung zu priifen. Die Priifung
kann in der Fertigungsstitte stattfinden.
Gleichwohl bleibt der Inhaber der Europdischen
Technischen Zulassung fiir die Konformitit der
Produkte mit der Europiischen Technischen
Zulassung und ihre FEignung fiir die
bestimmungsgemifle Verwendung
verantwortlich.

Diese Europdische Technische Zulassung ist auf
andere als die auf Seite 1 angegebenen Hersteller
oder Beauftragte des Herstellers, bzw. andere
Fertigungsstitten als die auf Seite 1 dieser
Europiischen Technischen Zulassung genannten
nicht iibertragbar.

Diese Europiische Technische Zulassung kann
von ETA-Dénemark A/S gemifl Artikel 5(1) der
Richtlinie des Rates 89/106/EEC widerrufen
werden.

5

Diese Europdische Technische Zulassung darf — auch
bei Ubermittlung in elektronischer Form- nur
ungekiirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher
Zustimmung der ETA-Dénemark A/S kann jedoch
eine auszugsweise Wiedergabe erfolgen. In diesem
Fall ist die auszugsweise Wiedergabe als solche zu
kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von
Werbebroschiiren diirfen weder im Widerspruch zur
Europiischen Technischen Zulassung stehen noch
diese missbriuchlich verwenden.

Diese Européische Technische Zulassung wird durch
ETA-Dénemark A/S in englischer Sprache erteilt.
Diese Ausgabe entspricht in vollem Umfang der
innerhalb der EOTA  verteilten Fassung.
Ubersetzungen in andere Sprachen miissen als solche
kenntlich gemacht werden.

Amtsblatt der Europidischen Gemeinschaft Nr. L40, 11. Februar 1989, Seite 12.
Amtsblatt der Europiischen Gemeinschaft Nr. L220, 30. August 1993, Seite 1.
Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaft Nr. L 17, 20. Januar 1994, Seite 34.
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I BESONDERE BEDINGUNGEN DER
EUROPAISCHEN TECHNISCHEN
ZULASSUNG

1 Beschreibung des Produkts und des

Verwendungszwecks

,fischer Power-Fast”-Schrauben und fischer
Holzbauschrauben FCS” sind selbstbohrende Schrauben,
die in Holzkonstruktionen verwendet werden. ,fischer
Power-Fast”-Schrauben haben ein Teilgewinde oder ein
Vollgewinde, ,fischer Holzbauschrauben FCS” ein
Teilgewinde. Aus Kohlenstoffstahl-Draht gefertigte
Schrauben werden mit einem Nenndurchmesser von 3,0
mm bis 10,0 mm, Schrauben aus rostfreiem Stahldraht mit
einem Nenndurchmesser von 3,0 mm bis 6,0 mm
hergestellt. Ist Korrosionsschutz erforderlich, so muss das
Material bzw. die Beschichtung mit den in Anhang A der
EN 14592 angefithrten relevanten Spezifikationen
iibereinstimmen.

Geometrie und Material

Der Nenndurchmesser (Gewindeauflendurchmesser), d, darf
nicht kleiner als 3,0 mm und nicht gréfer als 10,0 mm sein.
Die Gesamtliange der Schrauben, 1;, darf nicht kiirzer als 20
mm und nicht ldnger als 400 mm sein. Die sonstigen Mafle
sind in Anhang A1l bis Anhang Al1 angegeben.

Das Verhiltnis des Kerndurchmessers zum &dufleren
Gewindedurchmesser, di/d, reicht von 0,59 bis 0,69.

Die Schrauben haben eine Mindestgewindeldnge ¢, von
4,7-d (i.e. £ > 4,7-d).

Der mittlere Abstand p (Abstand zwischen zwei
angrenzenden Gewindegéngen) reicht von 0,50-d bis
0,67-d.

Bis zu einem Biegewinkel o von (45/d°” + 10) Grad diirfen
keine Risse auftreten.

Verwendungszweck

Die Schrauben sind fiir die Verwendung in tragenden
Holzkonstruktionen zur Verbindung von Teilen aus Vollholz
(Nadelholz), Brettschichtholz, Brettsperrholz,
Fumierschichtholz, #hnlichen verleimten Holzbauteilen,
Holzwerkstoffplatten oder von Stahlteilen bestimmt.

Zudem konnen ,,fischer Power-Fast”-Schrauben mit einem
Durchmesser von 6 mm, 8 mm und 10 mm auch zur
Befestigung von Aufdachddmmsystemen auf Sparren und
zur Befestigung von Wirmeddmmung an vertikalen
Fassaden verwendet werden.

Stahlplatten und Holzwerkstoffplatten diirfen, mit Ausnahme

von Vollholzplatten und Brettsperrholzplatten, nur

schraubenkopfseitig angebracht werden. Die nachstehenden

Holzwerkstoffe konnen verwendet werden:

- Spertholz gemidl EN 636 oder Europiischer
Technischer Zulassung

- Spanplatten gemd EN 312 oder Europiischer
Technischer Zulassung

- Grobspanplatten des Typs OSB/3 und OSB/4 gemiB
EN 300 oder Europiischer Technischer Zulassung

- Faserplatten gemdB EN 622-2 und 622-3 oder
Europiischer Technischer Zulassung
(Mindestrohdichte 650 kg/m?3)

- Zementgebundene Spanplatten gemé Europiischer
Technischer Zulassung

- Vollholzplatten gemid EN 13353 und EN 13986,
sowie Brettsperrholz geméf Européischer Technischer

Zulassung

- Fumierschichtholz gemidl EN 14374 oder
Europiischer Technischer Zulassung

- Verarbeitete Holzwerkstoff-Produkte gemil

Europdischer Technischer Zulassung

Die Schrauben diirfen in Holz mit oder ohne Vorbohren
eingedreht werden, wobei der Bohrdurchmesser der
Vorbohrung iiber die gesamte Linge des Gewindebereichs
nicht groBer als der Kerndurchmesser und im Bereich des
glatten Schafts nicht groBer als der Schaftdurchmesser sein
darf.

Die Schrauben sind fiir Holzverbindungen vorgesehen,
welche die Anforderungen an mechanische Bestidndigkeit,
Stabilitit und Nutzungssicherheit im Sinne der
grundlegenden Anforderungen 1 und 4 der Richilinie
89/106/EWG des Rates erfiillen.

Form und MaBe der Unterlegscheiben sind in Anhang 11
vorgegeben. Die Unterlegscheiben miissen aus Stahl sein.

Die Bemessung der Verbindungen muss auf den
charakteristischen Tragfahigkeiten der Schrauben basieren.
Die Tragfahigkeiten sind von den charakteristischen Werten
gemil Eurocode 5 oder einer entsprechenden nationalen
Norm abzuleiten (z. B. DIN 1052:2008-12). Hinsichtlich der
Umweltbedingungen finden die auf der Baustelle
geltenden, nationalen Rechtsvorschriften Anwendung.

Die Schrauben sind fiir die Verwendung in Verbindungen
mit ruhender oder vorwiegend ruhender Belastung
vorgesehen.

Zinkbeschichtete Schrauben sind fiir die Verwendung in
Holzkonstruktionen unter trockenen
Innenraumbedingungen wie in den Nutzungsklassen 1 und
2 der EN 1995-1-1:2008 (Eurocode 5) definiert,
vorgesehen.

Aus Edelstahl gefertigte Schrauben erfiillen die
Anforderungen des Eurocode 5 (EN 1995-1-1:2008) fiir
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die Verwendung in Konstruktionen, die gemil Definition
in Nutzungsklasse 3 direkter Bewitterung ausgesetzt sind.

Erwartete Nutzungsdauer

Unter der Voraussetzung einer angemessenen Verwendung
und Instandhaltung betrigt die vorgesehene Nutzungsdauer
der Schrauben 50 Jahre.

Die Information zur Nutzungsdauer ist nicht als eine
Garantie des Herstellers oder der die ETA ausstellenden
Zulassungsstelle anzusehen. Die Bezeichnung ,erwartete
vorgesehene Nutzungsdauer® bedeutet, dass bei normaler
Nutzung nach Ablauf des Zeitraums der erwarteten
Nutzungsdauer die tatséchliche Nutzungsdauer weitaus
hoher sein kann, sofern die grundlegenden Anforderungen
nicht durch starke Schiden beeintrachtigt werden.
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2  Produktmerkmale und Beurteilung

Merkmal Beurteilung des Merkmals

2.1 Mechanische Bestindigkeit und Stabilitiit*)

2.1.1 Zugtragfihigkeit Charakteristischer Wert fiopg i

Schraube d = 3,0 mm: 2,7 kN
Schraube d = 3,5 mm: 3,7kN
Schraube d = 4,0 mm: 4,8 kN
Schraube d = 4,5 mm: 6,0 kN
Schraube d = 5,0 mm: 7,5 kN
Schraube d = 6,0 mm: 10,7 kN
Schraube d = 8,0 mm: 19,1 kN
Schraube d = 10,0 mm: 29,8 kN

Schrauben aus Edelstahl:

Schraube d = 3,0 mm: 1,6 kN
Schraube d = 3,5 mm: 2,1 kN
Schraube d = 4,0 mm: 2,8 kKN
Schraube d = 4,5 mm: 3,5 kN
Schraube d = 5,0 mm: 4,3 kN
Schraube d = 6,0 mm: 6,2 kN

2.1.2 Einschraubmoment Verhiltnis des charakteristischen Werts der
Torsionsfestigkeit zZum mittleren
Einschraubmoment:

ftor,k / Rtor,mean > 1,5

2.1.3 Torsionsfestigkeit Charakteristischer Wert fi,; x:

Schrauben aus Kohlenstoffstahl:
Schraube d = 3,0 mm: 1,3 Nm
Schraube d = 3,5 mm: 2,0 Nm
Schraube d = 4,0 mm: 3,5 Nm
Schraube d = 4,5 mm: 5,0 Nm
Schraube d = 5,0 mm: 6,5 Nm
Schraube d = 6,0 mm: 9,5 Nm
Schraube d = 8,0 mm: 25,0 Nm
Schraube d = 10,0 mm: 40,0 Nm

Schrauben aus Edelstahl:

Schraube d = 3,0 mm: 0,9 Nm
Schraube d = 3,5 mm: 1,3 Nm
Schraube d = 4,0 mm: 1,9 Nm
Schraube d = 4,5 mm: 2,6 Nm
Schraube d = 5,0 mm: 3,7 Nm
Schraube d = 6,0 mm: 6,5 Nm

2.2  Sicherheit im Brandfall

2.2.1 Brandverhalten Die Schrauben bestehen aus Stahl der
Euroklasse A1 gemdB EN 1350-1 und EU-
Beschluss 96/603/EC, gedndert durch EU-
Beschluss 2000/605/EC.



Seite 6 von 25 Seiten der Européischen Technischen Zulassung Nr. ETA-11/0027

Merkmal Beurteilung des Merkmals

2.3 Hygiene, Gesundheit und Umwelt

23.1 Beeinflussung der Luftqualitit Keine gefdhrlichen Materialien **)
2.4 Gebrauchssicherheit Nicht zutreffend
2.5 Larmschutz Nicht zutreffend
2.6 Energiewirtschaftlichkeit und Warmespeicherung Nicht zutreffend

2.7 Weitere Aspekte der Gebrauchstauglichkeit

2.7.1 Haltbarkeit Die Schrauben weisen bei der Verwendung in
Holzkonstruktionen, in denen Holztypen gemil

2.7.2 Gebrauch Stauglichkeit Eurocode 5 und den Vorgaben der
Nutzungsklassen 1 und 2 zum Einsatz kommen,
eine zufriedenstellende  Haltbarkeit und
Gebrauchstauglichkeit auf.

273 Identifikation Siehe Anhang A

*) Siehe Seite 6 dieser Européischen Technischen Zulassung

**) Entsprechend http://europa.eu.int-/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm Zusitzlich zu den spezifischen Klauseln in dieser Europaischen
Technischen Zulassung, die sich auf gefahrliche Substanzen beziehen, konnen weitere Anforderungen an die Produkte, die in diesen Bereich fallen, bestehen (z. B.
umgesetzte europdische Gesetzgebung und einzelstaatliche Gesetze, Bestimmungen und Verwaltungsvorschriften). Zur Einhaltung der Regelungen der EU-
Bauproduktrichtlinie muss diesen Anforderungen, sofern zutreffend, entsprochen werden.
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2.1 Mechanische Bestindigkeit und Stabilitit

Die Tragfahigkeiten der ,.fischer Power-Fast”-Schrauben
und ,.fischer Holzbauschrauben FCS” gelten fiir die in
Ziffer 1 genannten Holzwerkstoffe, wenn auch nachstehend
nur der Begriff Holz angewendet wird.

Der charakteristische Wert der Quertragfiahigkeit und der
charakteristische Wert der axialen Ausziehtragfihigkeit der
,fischer Power-Fast”-Schrauben und der ,fischer
Holzbauschrauben FCS” sollten bei Konstruktionen geméf
Eurocode 5 oder einer entsprechenden nationalen Norm
angewendet werden.

Die Eindringtiefe des Gewindeteils ab Schraubenspitze muss
£os>4-d betragen, wobei d der GewindeauBendurchmesser
der Schraube ist. Zur Befestigung von Sparren muss die
Eindringtiefe ab Schraubenspitze mindestens 40 mm, Ze>
40 mm betragen.

Etwaige fiir die jeweiligen Bauteile vorhandene
Europdische Technische Zulassungen sind gegebenenfalls
zu beriicksichtigen.

Etwaige fiir die Holzwerkstoffplatten vorhandene
Europdische Technische Zulassungen sind gegebenenfalls zu
beriicksichtigen.

Tragfihigkeit rechtwinklig zur Schraubenachse

Der charakteristische Wert der Quertragfahigkeit der
fischer Power-Fast”-Schrauben und Hfischer
Holzbauschrauben FCS” ist nach EN 1995-1-1:2008
(Eurocode 5) mit dem GewindeauBBendurchmesser d als
Nenndurchmesser der Schraube zu berechnen. Die
Wirkung des Seileinhdngeeffekts darf dabei beriicksichtigt
werden.

Der charakteristische Wert des FlieBmoments ist wie folgt
zu berechnen:

Schrauben aus Kohlenstoffstahl mit 3,0 mm <d < 3,5 mm:
M, = 0,15 - 500 (N/mm?) - d>° [Nmm]

Schrauben aus Kohlenstoffstahl mit 4,0 mm < d < 10,0
mm:

M, ;= 0,15 - 600 (N/mm?) - d*° [Nmm]

Schrauben aus Edelstahl:

M, = 0,15 - 350 (N/mm?) - d*¢ -

darin ist
d GewindeauBlendurchmesser [mm]

Axialer Ausziehwiderstand

Der charakteristische Wert des axialen
Ausziehwiderstandes der ,,fischer Power-Fast”-Schrauben
und ,fischer Holzbauschrauben FCS”-Schrauben in
Bauteilen aus Vollholz (Weichholz), Brettschichtholz, oder
Brettsperrholz bei einem Winkel von 30° < o < 90° zur

Faserrichtung ist gemdB EN 1995-1-1:2008 nach folgender
Gleichung zu berechnen:

nef 'fax,k 'd'eef [ pk )OVS [N]
1,2-cos® o +sin® o \ 350

Fax,ot,Rk =

darin sind

Charakteristischer Wert des
Ausziehwiderstands der Verbindung unter
einem Winkel o zur Faserrichtung [N]

Fax,a,RK

Nef Effektiv wirksame Anzahl der Schrauben
gemall EN 1995-1-1:2008
Il Charakteristischer Ausziehparameter

Schraube @ 3,0 mm:
Schraube & 3,5 mm:

fix = 13,8 N/mm?
fixx = 13,4 N/mm?

Schraube & 4,0 mm:  f,,, = 13,0 N/mm?
Schraube & 4,5 mm:  f,, = 12,7 N/mm?
Schraube & 5,0 mm:  f,, = 12,4 N/mm?
Schraube & 6,0 mm:  fy, = 11,9 N/mm?

Schraube & 8,0 mm:
Schraube & 10,0 mm:

faxx = 11,2 N/mm?
fax= 10,6 N/mm?

d GewindeauBendurchmesser [mm]

Lo Eindringtiefe des Gewindeteils ab
Schraubenspitze gemal EN 1995-1-1:2008
[mm]

o Winkel zwischen Faserrichtung und
Schraubenachse (o > 30°)

Pk Charakteristische Rohdichte [kg/m?)

Der axiale Ausziehwiderstand wird durch den
Durchziehwiderstand und die Zugtragfahigkeit der Schraube
begrenzt.

Durchziehwiderstand

Der charakteristische Durchziehwiderstand der |, fischer
Power-Fast”-Schrauben und ,,fischer Holzbauschrauben
FCS” ist gemd EN 1995-1-1:2008 nach folgender
Gleichung zu ermitteln;

038
—n. . 2| P
Eark =0ef “fheaax - (350) (N]
darin sind:

Faorx Charakteristischer Durchziehwiderstand der
Verbindung bei einem Winkel o > 30° zur
Faserrichtung [N]

Nef Effektiv wirksame Anzahl der Schrauben
gemiB EN 1995-1-1:2008

fheadx Charakteristischer Durchziehparameter
[N/mm?2]

dy Schraubenkopfdurchmesser [mm]

Pk Charakteristische Rohdichte [kg/m?], fiir

Holzwerkstoffplatten py = 380 kg/m?

Charakteristischer Durchziehparameter fiir Schrauben mit
einem Schraubenkopfdurchmesser < 21 mm in
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Verbindungen mit Holz und Holzwerkstoffen mit einer
Dicke von iiber 20 mm:
fhead,k =12 N/mm?

Charakteristischer Durchziehparameter fiir Schrauben mit
einem Schraubenkopfdurchmesser 21 mm < d, <32 mm in
Verbindungen mit Holz und Holzwerkstoffen mit einer
Dicke von iiber 20 mm:

fhead,k =10 N/mm?

Charakteristischer Durchziehparameter fiir Schrauben in
Verbindungen mit Holzwerkstoffen mit einer Stirke
zwischen 12 mm und 20 mm:

fhead,k = 8§ N/mm?

Schrauben in Verbindungen mit Holzwerkstoffen mit einer
Dicke von unter 12 mm (Mindestdicke fiir Holzwerkstoffe
betrdgt 1,2-d, wobei d den GewindeauBendurchmesser
beschreibt):

fhead,k = 8 N/mm?

begrenzt auf F, gy = 400 N

Der Schraubenkopfdurchmesser d, muss groBer sein als
1,8-ds, wobei dg; dem glatten Schraubenschaft bzw. dem
Kerndurchmesser entspricht. Ansonsten betridgt der
charakteristische Durchziehwiderstand F; o rx = 0.

AuBendurchmesser der Unterlegscheiben von dy, > 32 mm
diirfen nicht beriicksichtigt werden.

Die Mindestdicke des Holzwerkstoffes nach Ziffer 2.1 ist
einzuhalten.

In Stahl-Holz-Verbindungen ist der Durchziehwiderstand
nicht mafigebend.

Zugfestigkeit

Der charakteristische Wert der Zugtragfahigkeit fi.,s der
,fischer Power-Fast”-Schrauben und ,fischer
Holzbauschrauben FCS” betrégt:

Schrauben aus Kohlenstoffstahl:

Schraube d = 3,0 mm: 2,7kN
Schraube d = 3,5 mm: 3,7kN
Schraube d = 4,0 mm: 4,8 kN
Schraube d = 4,5 mm: 6,0 KN
Schraube d = 5,0 mm: 7,5 kN
Schraube d = 6,0 mm: 10,7 kN
Schraube d = 8,0 mm: 19,1 kN
Schraube d = 10,0 mm: 29,8 kN
Schrauben aus Edelstahl:
Schraube d = 3,0 mm: 1,6 kN
Schraube d = 3,5 mm: 2,1 kN
Schraube d = 4,0 mm: 2,8 kN
Schraube d = 4,5 mm: 3,5kN
Schraube d = 5,0 mm: 4,3 kN
Schraube d = 6,0 mm: 6,2 kN

Bei Schrauben, die in Verbindungen mit Stahlplatten
verwendet werden, muss die AbreiBfestigkeit des
Schraubenkopfes groBer sein als die Zugfestigkeit der
Schraube.

Schrauben mit kombinierter quer- und
Zugbeanspruchung

Bei Verschraubungen, die einer kombinierten axialen und
Querbeanspruchung ausgesetzt sind, muss die folgende

Bedingung erfiillt sein:

2 2
[ Fax,Ed ] + ( Fla.Ed <1
Fax,Rd Fla.Rd

darin sind

FaxEd Bemessungswert der Kraft in Achsrichtung
der Schraube

Fiara Bemessungswert der Kraft rechtwinklig zur
Schraubachse

FaxRrd Bemessungswert der Zugtragfihigkeit

der Schraube
Fiard Bemessungswert der Quertragfahigkeit der

Schraube

Befestigung von Aufdachdimmsystemen

,fischer Power-Fast”-Schrauben mit einem
GewindeauBBendurchmesser von d = 6 mm, 8 mm und 10
mm konnen fiir die Befestigung von Aufsparrendimmung
verwendet werden.

Die Dammstoffdicke darf bis zu 300 mm betragen. Die
Sparrendimmung ist auf Sparren aus Vollholz oder
Brettschichtholz oder Bauteilen aus Brettsperrholz
anzubringen und mittels parallel zu den Sparren
angeordneter Konterlatten oder auf der Dammschicht
angebrachter Holzwerkstoffplatten zu befestigen. Dies gilt
sinngemif auch fiir die Dammung vertikaler Fassaden.

Die Schrauben sind ohne Vorbohren in einem Arbeitsgang
durch die Konterlatten oder Platten und den Ddmmstoff in
die Sparren einzuschrauben.

Der Winkel o zwischen der Schraubenachse und der
Faserrichtung der Sparren sollte zwischen 30° und 90°
betragen.

Die Latten miissen aus Vollholz (Nadelholz) gemil EN
338:2003-04 bestehen. Die Mindestdicke der Latten betréigt
40 mm, die Mindestbreite 60 mm fiir Schrauben mit einem
GewindeauBendurchmesser d = 10 mm. Fiir Schrauben mit
einem GewindeauBendurchmesser d = 6 mm und 8§ mm
betragt die Mindestdicke der Latten 30 mm und die
Mindestbreite 50 mm.

Als Alternative zu den Latten konnen, jeweils mit einer
Mindestdicke von 20 mm, auch Sperrholzplatten gemiB
EN 636, Spanplatten gemi EN 312, Grobspanplatten des
Typs OSB/3 und OSB/4 gemaf EN 300 oder Européischer
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Technischer Zulassung oder Vollholzplatten gemédB EN
13353 verwendet werden.

Die Sparren miissen aus Vollholz (Nadelholz) gemifl EN
338, Brettschichtholz gemidl EN 14081, Brettsperrholz,
Furniersperrholz gemidll EN 14374 oder Europiischer
Technischer Zulassung oder #hnlichen verleimten
Holzbauteilen gemaB Europaischer Technischer Zulassung
bestehen und eine Mindestbreite von 60 mm aufweisen.

Der Dammstoff muss einer Europdischen Technischen
Zulassung entsprechen.

Der Dammstoff muss eine Druckspannung von mindestens
0% = 0,05 N/mm? bei 10 % Stauchung gemil EN
826:1996-05 aufweisen.

Die Befestigung des Démmstoffs und der Konterlatten
bzw. Platten kann anhand des in Anhang B dargestellten
Statik-Modells rechnerisch erfasst werden. Die Latten
bzw. Platten miissen eine ausreichende Festigkeit und
Steifheit aufweisen. Der maximale Druck zwischen Latten
bzw. Platten und dem Diammstoff darf 1,1-G,94 nicht
tibersteigen.

Der charakteristische Wert der axialen
Ausziehtragfahigkeit der Schrauben bei Aufsparren- oder
Fassadenddmmung errechnet sich wie folgt:

fax,k 'd.gef .kl .k2 ( pk )0'8
1,2-cos® o +sin’ o \ 350

Fax,u,Rk = min 0.8 [N]
p
£ o.dl | =
head .k h (350)
hierin sind
Faork Charakteristischer Wert des

Ausziehwiderstands der Verbindung unter
einem Winkel o zur Faserrichtung [N]

faxx Charakteristischer Ausziehparameter
[N/mm?]

d Gewindeaulendurchmesser [mm]

Lo Einschraubtiefe des Gewindeteils ab
Schraubenspitze gemal EN 1995-1-1:2008
(mm]

o Winkel zwischen Faserrichtung und
Schraubenachse (o > 30°)

k; min. {1; 220/ty}

k2 min. {1, 0'10%/0,12}

ta Dammstoffdicke [mm]

C10% Druckspannung des Ddmmstoffs bei 10 %

Stauchung [N/mm?]
C1o% = 0,05 N/mm?

fheadx Charakteristischer Durchziehparameter
[N/mm?2]

dy AuBendurchmesser des Schraubenkopfes
[mm]

Px Charakteristische Rohdichte [kg/m?]

Reibungskrifte sind bei der Ermittlung des
charakteristischen Werts des Ausziehwiderstands der
Schrauben nicht zu beriicksichtigen.

Die axiale Ausziehtragfihigkeit ist durch den
Durchziehwiderstand begrenzt (siehe 2.1).

Die Verankerung gegen Windsogkrifte sowie die
Biegespannungen in den Konterlatten bzw. Platten sind bei
der Bemessung zu beriicksichtigen. Soweit erforderlich
konnen zusétzliche Schrauben senkrecht zur Faserrichtung
der Sparren (Winkel a = 90°) eingeschraubt werden.

Zur Verankerung der Aufsparrendimmung sind die
Schrauben gemifl Anhang B anzuordnen.

Der Schraubenabstand darf maximal es = 1,75 m betragen.
2.7 Weitere Anmerkungen zur Gebrauchstauglichkeit

2.7.1 Korrosionsschutz in Nutzungsklasse 1, 2 und 3.
,fischer Power-Fast*“-Schrauben und ,fischer
Holzbauschrauben FCS* werden aus Kohlenstoffstahldraht
hergestellt. Aus Kohlenstoffstahl hergestellte Schrauben
sind galvanisch verzinkt und gelb oder blau chromatiert.
Die mittlere Zink-Schichtdicke betragt Sum.

Schrauben aus Edelstahl bestehen aus Stahl der
Werkstoffnummern 1.4301, 1.4401, 1.4567 oder
1.4578.
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3 Konformititsbescheinigung und CE- Die hergestellten Bauteile werden optisch und auf
Kennzeichnung ihre Ausmalfe hin tiberpriift.

Der Priifplan, der Bestandteil der technischen
Dokumentation dieser Europdischen Technischen
Zulassung ist, beriicksichtigt Einzelheiten zum

3.1 System der Konformititsbescheinigung

Das System der Konformititsscheinigung ist 2+,

beschrieben in der Richtlinie 89/106/EWG des Rates AusmaB, der 1.\Iat1'1r und Haufigkeit der Test und
(Bauprodukterichtlinie) Anhang IIL Kontrollen, die im Rahmen der werkseigenen

Produktionskontrolle auszufiihren sind. Er wurde
vom Zulassungsinhaber und ETA Dinemark

a) Aufgaben des Herstellers: )
vereinbart.

(1) Werkseigene Produktionskontrolle,

(2) Erstpriifung des Produkts Die Ergebnisse der werkseigenen

Produktionskontrolle werden aufgezeichnet und
ausgewertet. Die  Aufzeichnungen enthalten

b) Aufgaben der benannten Stelle: . -
mindestens folgende Informationen:

(1) Erstinspektion der Fabrik und der
werkseigenen Produktionskontrolle,
(2) Fortlaufende Uberwachung

- Bezeichnung des Produkts, des
Ausgangsmaterials und der Komponenten;

- Art der Kontrolle bzw. Tests;

- Herstellungsdatum des Produkts und Datum der
Produkttests bzw. Der  Tests des

3.2 Zustindigkeiten
PR Ausgangsmaterials oder der Komponenten;

3.2.1 Aufgaben des Herstellers - Kontroll- und Testc?rgebnisse. sowie
gegebenenfalls Vergleich mit den
Anforderungen;

3.2.1.1 Werkseigene Produktionskontrolle - ) )
- Unterschrift der fiir die werkseigene

Der Hersteller verfiigt iber ein werkseigenes Produktionskontrolle zustandigen Person.

Produktionskontrollsystem und fithrt permanent
innerbetriebliche Produktionskontrollen durch. Alle
vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen,
Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in
Form schriftlicher Richtlinien und
Verfahrensanweisungen zusammenzustellen. Dieses
Produktionskontrollsystem gewdhrleistet, dass das
Produkt der Europdischen Technischen Zulassung
entspricht.

Die Unterlagen sind der ETA Danemark auf Anfrage
vorzulegen.

3.2.1.1 Erstpriifung des Produkts

Fiir die Erstpriifung sind die Ergebnisse der Tests
heranzuziehen, die im Rahmen der Begutachtung fiir
die Europiische Technische Zulassung ausgefiihrt
wurden, es sei denn, es haben sich bei
Produktionsanlage oder -—betriecb Anderungen
ergeben. In solchen Fillen muss die erforderliche
Erstpriifung zwischen ETA Dénemark und der
benannten Stelle abgestimmt werden.

Der Hersteller verwendet ausschlielich Rohmaterial,
das mit einschligigen Kontrolldokumenten wie im
Priifplan® dargelegt geliefert wird. Angeliefertes
Rohmaterial ist vor Annahme Kontrollen und Tests
durch den Hersteller zu unterziehen. Die Priifung von
Material wie zum Beispiel Blech umfasst die
Kontrolle der von den Lieferanten vorgelegten
Inspektionsdokumente (Vergleich mit Nennwerten)
durch Uberpriifung der AusmaBe und der
Bestimmung der Materialeigenschaften wie z. B.
chemische Zusammensetzung, mechanische
Eigenschaften und Stirke der Zinsbeschichtung.

3.2.2. Aufgaben der zugelassenen Stellen

3.2.2.1 Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen
Produktionskontrolle

Die zugelassene Stelle sollte sicherstellen, dass
entsprechend des Priifplans die Fertigungsstitte,
insbesondere die Mitarbeiter und die Ausriistung
sowie die werkseigene Produktionskontrolle geeignet
sind, eine fortlaufende und ordnungsgemiBe
Herstellung  der  Schrauben  gemdR  den
Spezifikationen in Teil 2 zu gewéhrleisten.

4 Der Priifplan ist bei ETA-Dinemark hinterlegt und wird
nur den zugelassenen Stellen, die am Prozess der Erstellung

des Konformitdtsnachweises beteiligt sind, zur Verfligung .
gestellt. 3.2.2.2 Fortlaufende Uberwachung
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Die zugelassene Stelle besucht die Fertigungsstitte
zwecks Durchfilhrung von  Routinekontrollen
mindestens einmal jahrlich. Es ist zu iiberpriifen, ob
das System der werkseigenen Produktionskontrolle
und die vorgegebenen Fertigungsprozesse unter
Beriicksichtigung des Priifplanes eingehalten werden.

Die Ergebnisse der Produktzertifizierung und der
fortlaufenden Uberwachung sind auf Anfrage der
Zertifizierungsstelle ETA Dinemark zur Verfiigung
zu stellen. Werden die Bestimmungen der
Europdischen Technischen Zulassung und des
Kontrollplanes nicht mehr erfiillt, so wird das
Konformitétszertifikat von der zugelassenen Stelle
entzogen.

CE-Kennzeichnung
Die CE-Kennzeichnung ist an jeder Packung
Schrauben anzubringen. Dem Kiirzel ,,CE* folgt die
Identifikationsnummer der benannten Stelle, ergdnzt
durch folgende Informationen:
- Name bzw. Erkennungszeichen des
Herstellers
- Die letzten beiden Ziffern des Jahres der
Anbringung der CE-Kennzeichnung
- Nummer der Europiischen Technischen
Zulassung
- Bezeichnung des Produkts
- GewindeauBendurchmesser und Linge der
Selbstbohrschrauben
- At und mittlere Stirke des
Korrosionsschutzes
- Nummer des EU-Konformitétszertifikats
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4 Annahmen, die zu einer positiven
Bewertung der Brauchbarkeit des Produkts
fiir den vorgesehenen Verwendungszweck
fiihrten

4.1 Fertigung

fischer Power-Fast-Schrauben und fischer
Holzbauschrauben FCS werden gemil den Bestimmungen
dieser Europdischen Technischen Zulassung unter
Anwendung des Herstellungsverfahrens hergestellt, das die
benannte Priifstelle bei der Inspektion der Fertigungsanlage
ermittelt und in der technischen Dokumentation
festgehalten hat.

4.2 Einbau

4.2.1 Der Einbau hat gemil Eurocode 5 oder einer
entsprechenden nationalen Norm zu erfolgen, es sei denn,
nachstehend wurden andere Festlegungen getroffen. Die
Einbauanleitungen der fischerwerke GmbH Co. KG
miissen beriicksichtigt werden.

4.2.2 Die Schrauben sind in tragenden Holzkonstruktionen
zur Verbindung von Teilen aus Vollholz (Nadelholz),
Brettschichtholz, Brettsperrholz, Furnierschichtholz, dhnlich
verleimten Holzbauteilen, Holzwerkstoffplatten oder von
Stahlteilen bestimmt.

Die Schrauben konnen in tragenden Holzkonstruktionen zur
Verbindung von Bauteilen gemif einer etwaigen Europiisch
Technischen Zulassung des Bauteils verwendet werden,
sofern geméf der Européischen Technischen Zulassung des
betreffenden  Bauteils der Anbau an tragende
Holzkonstruktionen mit Schrauben zuléssig ist.

Zudem konnen die Schrauben zur Befestigung von Aufdach-
Dammsystemen auf Sparren oder zur Befestigung von
Wirmedidmmung an vertikalen Fassaden eingesetzt werden.

Bei Verbindungen in tragenden Holzkonstruktionen miissen
jeweils mindestens zwei Schrauben verwendet werden.

Die Mindesteinschraubtiefe in Bauteile aus Vollholz,
Brettschichtholz oder Brettsperrholz betrégt 4-d.

Holzwerkstoffplatten und Stahlplatten sollten nur auf der
Seite des Schraubenkopfes angebracht werden.
Holzwerkstoffplatten sollten eine Dicke von mindestens
1,2d aufweisen. Zudem sollten bei folgenden
Holzwerkstoffen die jeweiligen Mindestdicken beachtet
werden:

e Sperrholz, Faserplatten: 6 mm

e Spanplatten, OSB-Platten,
Spanplatten: 8 mm

e Vollholzplatten: 12 mm

zementgebundene

Fiir Bauteile nach Europiischer Technischer Zulassung sind
die Bedingungen der jeweils einschligigen Europiischen
Technischen Zulassung zu beriicksichtigen.

Werden Schrauben mit einem Gewindeauendurchmesser
von d > 8 mm in tragenden Holzkonstruktionen verwendet,
so miissen das Vollholz, Brettschichtholz, Brettsperrholz,
Fumierschichtholz und #hnlich verleimte Werkstoffe aus
Fichten-, Kiefern- oder Tannenholz bestehen. Dies gilt nicht
fiir das Einschrauben in vorgebohrte Locher.

Der Winkel zwischen der Schraubenachse und der
Faserrichtung muss mindestens o. = 30° betragen.

4.2.3 Schrauben diirfen in Holz mit oder ohne Vorbohren
eingedreht werden, wobei der Bohrdurchmesser der
Vorbohrung iiber die gesamte Linge des Gewindebereiches
nicht groBer als der Kerndurchmesser und im Bereich des
glatten Schafts nicht groBer als der Schaftdurchmesser sein
darf.

Bei Stahlteilen sind die Locher mit einem angemessenen
Durchmesser vorzubohren

Fiir das Einschrauben der Schrauben ist ausschlieBlich das
von der fischerwerke GmbH Co. KG benannte Werkzeug
zu verwenden.

In Verbindungen mit Senkkopfschrauben gemiB Anhang A
muss der Schraubenkopf biindig mit der Oberfliche des
Anbauteils abschlieen. Ein tieferes Versenken ist nicht
zuldssig. Dies gilt gleichermaen fiir Pan Head- und
Tellerkopf-Schrauben mit Ausnahme der
Schraubenkopfhohe k.

Senkkopfschrauben aus Kohlenstoffstahl nach Anhang A
konnen zusammen mit Unterlegscheiben gemi Anhang
All verwendet werden. Die Unterlegscheiben miissen
vollflichig anliegen.

4.2.4 Fiir Holzbauteile gibt EN 1995-1:2008 (Eurocode 5)
in Abschnitt 8.3.1.2 sowie in Tabelle 8.2 jeweils
Mindestabsténde fiir Schrauben in vorgebohrte Lécher wie
fiir Négel in vorgebohrte Nagellocher an, wobei der
GewindeauBlendurchmesser d in Rechnung zu stellen ist.

EN 1995-1-1:2008 (Eurocode 5) gibt in Abschnitt 8.3.1.2
sowie in Tabelle 8.2 jeweils Mindestabstiinde fiir
Schrauben ohne Vorbohren wie fiir Ndgel ohne Vorbohren
an.

Bei Bauteilen aus Douglasie sind die Mindestabstinde in
Faserrichtung um 50 % zu erhohen.

Der Abstand zum beanspruchten und unbeanspruchten
Rand muss bei Schrauben in vorgebohrten Léchern mit
einem GewindeauBendurchmesser von d > 8 mm und einer
Holzdicke t < 5-:d mindestens 15-d betragen.
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Der Mindestabstand vom unbeanspruchten Rand
rechtwinklig zur Faserrichtung kann auch bei einer
Holzdicke t < 5-d auf 3-d reduziert werden, sofern der
Abstand in Faserrichtung und zum Hirnholzende
mindestens 25-d betrégt.

Die Dicke der Holzbauteile muss mindestens t = 30 mm bei
Schrauben mit einem Gewindeauflendurchmesser d <8 mm
und t = 40 mm bei Schrauben mit einem
GewindeauBendurchmesser d = 10 mm betragen.

4.3 Instandhaltung und Reparatur

Wihrend der vorgesehenen Nutzungsdauer ist keine
Instandhaltung erforderlich. Sollte eine Reparatur notig
werden, wird die Schraube iiblicherweise ausgetauscht.
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Anhang A
SchraubengréBen und Material

v Herstellerzeichen
_'L"_ o /
i (2
X ~
o TR s = {5
=B A,
k| 9
]
Kreuzschlitz
Unterkopf Is Typ P2
Frasrippen*
* optional
Selbstbohrende Schraube (kleiner Senkkopf) mit Voll- oder Teilgewinde
Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0
d Gewindegréie 3,15 3,65 4,15
zul. Abw. -0,40
d Kerndurchmesser | 2,00 | 220 [ 2,50
! zul. Abw. -0,25/+0,10
d Kopfdurchmesser [ 5,00 [ 6,00 | 7,00
, zul. Abw. -0,50/+0,10
d Schaftdurchmesser
N zul. Abw.
k Kopfhéhe 1,90 2,10 2,50
Gewindesteigung 1,50 1,80 2,00
P zul. Abw. +10%
KreuzschlitzgréBe Typ PZ 1] 2
ls Standardgewindeldngen |y = Vollgewinde Igr = Teilgewinde Toleranz: +2,0
NennmaB min max | lgv | lgr | lgv | lgr | lav
20 18,95 | 21,05 [ 16 16
25 23,75 | 26,25 [ 21 21 20
30 28,75 | 31,25 | 26

Zwischenldngen bei I sind méglich.
Mdégliche Oberflachenbehandlungen: galvanisch verzinkt, gelb passiviert; galvanisch verzinkt,
blau passiviert.
Werkstoff: Kohlenstoffstahl

Alle MaRe in mm.

fischer Power-Fast und Holzbauschrauben

Anhang Al
der Europdisch Technischen Zulassung

Abmessungen und Werkstoff

ETA-11/0027
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Herstellerzeichen

| ETLIF N
v * t
T A-A ‘A AAA AADNA i 25
_64 } l\L\k\\ AW'Y ) n :'U o)
| S
Unterkopf 1) Ir lgT Kreuzschlitz Innenstern
Frasrippen* Typ PZ Typ TX
=
e
Schaftrippen*

* optional

Selbstbohrende Schraube (Senkkopf) mit Voll- oder Teilgewinde

Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
d GewindegréfBBe 3,15 3,65 4,15 4,65 5,15 6,15
zul. Abw. -0,40
. Kerndurchmesser | 2,00 [ 220 | 250 2,70 3,10 | 380
zul. Abw. -0,25/+0,10 -0,30/+0,10
v Kopfdurchmesser | 6,00 | 7,00 | 800 [ 880 9,70 | 11,60
K zul. Abw. -0,50/ +0,10
v Schaftdurchmesser | 225 [ 255 | 290 | 325 | 355 [ 4,30
¢ zul. Abw. -0,30/+0,10
k Kopfhéhe 1,90 2,10 2,50 2,70 3,00 3,40
Gewindesteigung 1,60 1,80 2,00 2,20 2,50 3,00
P zul. Abw. +10%
s Schaftrippenlange | 375 | 425 | 475 55 | 60 | 7,0
! zul. Abw. 40,75 +1,0
InnensterngroBe TX 10 l 20 30
Kreuzschlitzgroe Typ PZ 1] 2 3
I Standardgewindeléngen |qv = Vollgewinde lgr = Teilgewinde Toleranz: +2,0
Nennmaf min max IgV IgT IgV |gT IgV IgT IgV |gT |gv |g~r |gv |9'r
20 18,95 | 21,05 16
25 23,75 | 26,25 | 21 21182018 ] 20
30 28,75 | 31,25 |26 [18[ 26|18 [ 25182518 [ 24
35 33,50 | 36,50 [ 31 [24 [31[24|30 |24 |30 [24][29]24]28
40 38,50 | 41,50 [ 36|24 (36|24 [35[24 35243424 ]33] 24
45 43,50 | 46,50 | 41 [30[41[30]|40|30]40[30]39]30]38]30
50 48,50 | 51,50 46 [30 45 [30 453044304330
55 53,50 | 56,50 50 |36 [ 50|36 |49 |36 ] 48
60 58,50 | 61,50 36 36 36 | 53| 36
70 68,50 | 71,50 42 42 42 [ 63| 42
80 78,50 | 81,50 50 50 50 [ 73 [ 50
90 88,25 | 91,75 60 60
100 98,25 | 101,75 60 60
110 108,25 [ 111,75 70 70
120 118,25 | 121,75 70 70
130 128,00 | 132,00 70
140 138,00 | 142,00 70
150 148,00 | 152,00 70
160 158,00 | 162,00 70
180 178,00 | 182,00 70
bis
300 298,00 | 302,00 70
Zwischenlangen bei |5 sind mdglich. Alle MaBBe in mm

Mdogliche Oberflachenbehandlungen: galvanisch verzinkt, gelb passiviert; galvanisch verzinkt,
blau passiviert; Bonuszink; briiniert; vernickelt; vermessingt.
Werkstoff: Kohlenstoffstahl

*Schrauben mit Teilgewinde > 50 mm Lange mit Schaftrippen

Anhang A2
der Europiisch Technischen Zulassung
Abmessungen und Werkstoff ETA-11/0027

fischer Power-Fast und Holzbauschrauben
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Herstellerzeichen

A
‘n

IgT .
L - Kreuzschlitz
Unterkopf Ig o Typ PZ
Frasrippen*
* optional

Selbstbohrende Schraube (Senkkopf mit Kopflochbohrung) mit Voll- oder Teilgewinde

Nenndurchmesser 4,0 4.5 50 6,0
d GewindegrdBe 4,15 4,65 5,15 6,15
zul. Abw. -0,40
d Kerndurchmesser 250 | 2,70 3,10 | 3,80
! zul. Abw. -0,25/+0,10 -0,30/+0,10
d Kopfdurchmesser 8,00 | 880 9,70 [ 11,60
, zul. Abw. -0,50 /+0,10
d Schaftdurchmesser | 2,90 | 325 | 355 | 4,30
N zul. Abw. -0,30/+0,10
k Kopfhéhe 2,50 2,70 3,00 3,40
Gewindesteigung 2,00 2,20 2,50 3,00
P zul. Abw. +10%
d Schaftdurchmesser | 3,70 | 385 | 4,05 [ 420
s! zul. Abw. -0,10
KreuzschlitzgréBe Typ PZ 2 [ 3
ls Standardgewindeldngen lgv = Vollgewinde g7 = Teilgewinde Toleranz; + 2,0
Nennmaf min max IgV |gT IgV IqT IuV IgT IgV IgT
25 23,75 26,25 17,5
27 25,75 28,25 19,5
30 28,75 31,25 22,5 19
35 33,50 36,50 27,5 24
40 38,50 41,50 32,5 29 29
45 43,50 46,50 37,5 34 34
50 48,50 51,50 42,5 39 39 41
55 53,50 56,50 47,5 44 44 46
60 58,50 61,50 50 49 49 51
70 68,50 | 71,50 59 60 60
80 78,50 81,50 59 60 60
90 88,25 91,75 59 60 60
100 98,25 | 101,75 60 60

Zwischenlangen bei I sind mdglich.
Mégliche Oberflachenbehandlungen: galvanisch verzinkt, blau passiviert.
Werkstoff: Kohlenstoffstahl

Alle MaBe in mm

fischer Power-Fast und Konstruktionsschrauben

Anhang A3

Abmessungen und Werkstoff

der Europiisch Technischen Zulassung
ETA-11/0027
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Kreuzschlitz
Typ PZ

Herstellerzeichen

Innenstern
Typ TX

Selbstbohrende Schraube (Linsensenkkopf) mit Voll- oder Teilgewinde

Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
d Gewindegréi3e 3,15 3,65 4,15 4,65 5,15 6,15
zul. Abw. -0,40

4 Kerndurchmesser | 2,00 | 220 [ 250 | 270 310 | 3,80
! zul. Abw. -0,25 /+0,10 -0,30/+0,10
g Kopfdurchmesser | 6,00 | 7,00 [ 800 [ 8,80 9,70 | 11,60
, zul. Abw. -0,50/+0,10

d Schaftdurchmesser | 225 | 2555 | 290 | 3,25 355 | 430
N zul. Abw. -0,30/+0,10

k Kopfhshe 1,90 2,10 2,50 2,70 3,00 3,40

Gewindesteigung 1,50 1,80 2,00 2,20 2,50 3,00

P zul. Abw. +10%

InnensterngréBe TX 10 | 20 30
KreuzschlitzgréBe Typ PZ 1] 2 3

Is Standardgewindeldngen Igv = Vollgewinde Igr = Teilgewinde Toleranz: +2,0

Nennmafi min max IgV IgT Igv IgT qu |q'|' IgV lg'r |gv IgT lav

20 18,95 | 21,05 [ 16 16 16

25 23,75 | 26,25 | 21 21|18 |21 |18 20

30 28,75 | 3125 |26 [18 |26 [18 [26 [ 18 [ 25 [ 18 | 24

35 33,50 | 36,50 [31[24[31]24[31[24[30][24 292428
40 38,50 | 41,50 24 |36 |24 |36 [24[35[24 [ 342433
45 43,50 | 46,50 30 30]41[30]40[30[39[30]38
50 48,50 | 51,50 30]46 [30]45[30[44[30]43
55 53,50 | 56,50 36 36 36

60 58,50 | 61,50 36 36 36 [ 53
70 68,50 | 71,50 42 42 42 | 63
80 78,50 | 81,50 50 50 50 [ 73

Zwischenlangen bei |5 sind mdglich.

Alle MaRBe in mm

Mégliche Oberflachenbehandiungen: galvanisch verzinkt, gelb passiviert; galvanisch verzinkt,
blau passiviert; Bonuszink; briniert; vernickelt; vermessingt.
Werkstoff: Kohlenstoffstahl

fischer Power-Fast und Holzbauschrauben

Anhang A4
der Europdisch Technischen Zulassung

Abmessungen und Werkstoff

ETA-11/0027
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Kreuzschlitz
Typ PZ

Herstellerzeichen

Innenstern
Typ TX

Selbstbohrende Schraube (Pan head) mit Voll- oder Teilgewinde

Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
d GewindegréBe 3,15 3,65 4,15 4,65 5,15 6,15
zul. Abw. -0,40
d Kerndurchmesser | 2,00 | 220 | 250 [ 270 3,10 [ 3,80
! zul. Abw. -0,25/+0,10 -0,30/+0,10
d Kopfdurchmesser | 6,00 [ 7,00 [ 800 | 9,00 9,90 [ 11,90
, zul. Abw. -0,50 /40,10
d Schaftdurchmesser | 225 | 255 | 290 | 325 [ 355 | 4,30
N zul. Abw. -0,30/+0,10
k Kopfhéhe 2,30 2,50 2,90 3,10 3,40 3,40
Gewindesteigung 1,50 1,80 2,00 2,20 2,60 3,00
P zul. Abw. +10%
InnensterngréBe TX 10 | 20 30
KreuzschlitzgréBe Typ PZ 1] 2 3
ls Standardgewindeldngen |y = Voligewinde Igr = Teilgewinde Toleranz: +2,0
Nennmaf3 min max lov [ lqr gy | lgr | lav | lgr | lav | lgr | lgv | lar ! lgv | lgT
20 18,95 | 21,05 [ 16 16
25 23,75 | 26,25 | 21 21 (18120 (18 [ 20
30 28,75 | 31,25 |26 (18 [ 26 |18 |25 |18 (25|18 | 24
35 33,50 | 36,50 |31 (24 (31124 (30|24 [30(24)129|24]28
40 38,50 | 41,50 24 [ 36 |24 135(24|135(24(34]24)|133|24
45 43,50 | 46,50 30 30140 130]40 | 30| 39| 30|38
50 48,50 | 51,50 301451304530 )44 |36 |43 [ 30
55 53,50 56,50 36 36 36
60 58,50 61,50 36 36 42 | 53 | 36
70 68,50 | 71,50 42 42 50 [ 63 | 42
80 78,50 81,50 50 50 50|73 |50
90 88,25 91,75 60 60
100 98,25 | 101,75 60 70

Zwischenléngen bei I sind méglich.
Mdgliche Oberflachenbehandlungen: galvanisch verzinkt, gelb passiviert; galvanisch verzinkt,
blau passiviert; Bonuszink; briniert; vernickelt; vermessingt.

Werkstoff: Kohlenstoffstahl

Alle MaBe in mm

fischer Power-Fast und Holzbauschrauben

Anhang A5
der Europiisch Technischen Zulassung

Abmessungen und Werkstoff

ETA-11/0027
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Herstellerzeichen

k
T 52
| p
s
r \\/7\ 4*_t
AAAAA AAANAA =
= | T ©
Unterkopf 4
Frésrippen* > lgr Kreuzschlitz Innenstern
Typ PZ Typ TX
Schaftrippen* L Is .
* optional
Selbstbohrende Schraube (Senkkopf) mit Voll- oder Teilgewinde
Nenndurchmesser 3,0 35 4,0 4,5 5,0 6,0
d Gewindegréi3e 3,15 3,65 4,15 4,65 515 6,15
zul. Abw. -0,40
d Kerndurchmesser | 2,00 | 220 [ 250 [ 270 310 [ 380
! zul. Abw. -0,25/+0,10 -0,30/+0,10
d Kopfdurchmesser | 6,00 [ 7,00 8,00 | 8,80 9,70 11,60
« zul. Abw. -0,50/+0,10
d Schaftdurchmesser | 225 | 255 [ 290 | 325 | 355 | 430
s zul. Abw. -0,30/+0,10
k Kopthdhe 1,90 2,10 2,50 2,70 3,00 3,40
Gewindesteigung 1,50 1,80 2,00 2,20 2,50 3,00
P zul. Abw. +10%
75 Schaftrippenlange | 3,75 [ 425 | 4,75 55 | 60 | 70
: zul. Abw. +0,75 #1,0
InnensterngréBe TX 10 l 20 30
KreuzschlitzgroBe Typ PZ 1] 2 3
ls Standardgewindeldngen g = Vollgewinde |gr = Teilgewinde Toleranz: + 2,0
Nennmal min max lov | lgr [ lov | lgr | lgv | lgr | lgv | lgt | lgv | lgr | lav | lo7
20 18,95 | 21,05 [ 16 16
25 23,75 | 26,25 | 21 21 [18[20] 18] 20
30 28,75 | 3125 |26 18|26 [ 18|25 [ 18|25 [ 18 [ 24
35 33,50 | 36,50 [ 31 |24 |31 [24[30[24[30[24[29]24] 28
40 38,50 | 4150 [ 36 |24 |36 [24[35[24[35[24[34] 2433 [ 24
45 43,50 | 46,50 | 41 {30]41[30[40[30]40[30[39]30]38
50 48,50 | 51,50 46 |30 [ 453045 |30 [44[30[43]30
55 53,50 | 56,50 50 [ 36 [50 [36 | 49 [ 36 | 48
60 58,50 | 61,50 36 36 36 [ 53] 36
70 68,50 | 71,50 42 42 42 [ 63 [ 42
80 78,60 | 81,50 50 50 50 [ 73 [ 50
90 88,25 | 91,75 60 60
100 98,25 | 101,75 60 60
110 108,25 | 111,75 70 70
120 118,25 | 121,75 70 70
130 128,00 | 132,00 70
140 138,00 | 142,00 70
150 148,00 | 152,00 70
160 158,00 | 162,00 70
180 178,00 | 182,00 70
bis
300 298,00 | 302,00 70
Zwischenlangen bei Is sind méglich. Alle Maf3e in mm
Werkstoff: Edelstahl
Anhang A6

fischer Power-Fast und Holzbauschrauben

der Europdisch Technischen Zulassung

Abmessungen und Werkstoff
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k
|t lgV = -
| Py
f R \\\\\\ 5
5y N TR

Kreuzschlitz
Typ PZ

Herstellerzeichen

N
N,

Innenstern
Typ TX

Selbstbohrende Schraube (Linsensenkkopf) mit Voll- oder Teilgewinde

Nenndurchmesser 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
d GewindegréBe 3,15 3,65 4,15 4,65 5,15 6,15
zul. Abw. -0,40
d Kerndurchmesser | 2,00 | 220 | 250 2,70 3,10 | 3,80
! zul. Abw. -0,25/ +0,10 -0,30/+0,10
d Kopfdurchmesser 6,00 | 700 | 800 [ 880 9,70 | 11,60
. zul. Abw. -0,50 / +0,10
d Schaftdurchmesser | 225 [ 255 | 290 [ 325 355 | 4,30
S zul. Abw. -0,30/+0,10
k Kopfhéhe 1,90 2,10 2,50 2,70 3,00 3,40
Gewindesteigung 1,50 1,80 2,00 2,20 2,50 3,00
P zul_ Abw. +10%
InnensterngréBe TX 10 [ 20 30
KreuzschlitzgroBe Typ PZ 1] 2 3
ls Standardgewindeldngen gy = Vollgewinde lgr = Teilgewinde Toleranz: + 2,0
Nennmaf3 min max |gV lg‘r |gv IgT |gV ]gT IgV |g'|' Igv |g'|' Igv
20 18,95 [ 21,05 [ 16 16 16
25 23,75 | 26,25 | 21 21 (1821 ] 18| 20
30 28,75 | 31,25 |26 (18 [ 26 (18 (26 [ 18 |25 | 18 | 24
35 33,50 | 36,50 {31124 (31124 |31[24[30]|24 29|24 28
40 38,50 | 41,50 24 [ 36 |24 |36 (24 | 35|24 |34 |24 | 33
45 43,50 46,50 30 30 )41 (3040 )30 (39|30 38
50 48,50 | 51,50 30|46 [ 30 |45 |30 | 44 | 30 | 43
55 53,60 | 56,50 36 36 36
60 58,50 61,50 36 36 36 [ 53
70 68,50 | 71,50 42 42 42 | 63
80 78,50 81,50 50 50 50 (73
Zwischenlangen bei |5 sind moglich. Alle MaBe in mm
Werkstoff: Edelstahl
Anhang A7

fischer Power-Fast und Holzbauschrauben

Abmessungen und Werkstoff

der Europdisch Technischen Zulassung
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Kreuzschlitz
Typ PZ

Herstellerzeichen

Innenstern
Typ TX

Selbstbohrende Schraube (Pan head) mit Voll- oder Teilgewinde

Nenndurchmesser | 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0
; GewindegroBe 3,15 3,65 4,15 4,65 5,15 6,15
zul. Abw. -0,40
d Kerndurchmesser | 200 [ 220 | 250 2,70 3,10 | 3,80
! zul. Abw. -0,25/+0,10 -0,30 /+0,10
4 Kopfdurchmesser 6,00 | 700 | 800 [ 900 9,90 11,90
k zul. Abw. -0,50/+0,10
d Schaftdurchmesser [ 225 | 255 [ 290 [ 325 | 355 | 4,30
i zul. Abw. -0,30/+0,10
k Kopfhdhe 2,30 2,50 2,90 3,10 3,40 3,40
Gewindesteigung 1,50 1,80 2,00 2,20 2,50 3,00
p zul. Abw. +10%
InnensterngroBe TX 10 | 20 30
KreuzschlitzgréBe Typ PZ 1] 2 3
ls Standardgewindeldngen Iy = Vollgewinde Igr = Teilgewinde Toleranz: £ 2,0
NennmaB min max loy | gt [ lov | gt | lgv | Igr | lgv | lor | lgv | lgr | dgv | lgT
20 18,95 | 21,05 [ 16 16
25 2375 | 26,25 | 21 21 (18 [ 20 [ 18 20
30 2875 | 3125 |26 [18[26 |18 [ 25|18 [ 25 18 [ 24
35 33,50 | 36550 |31 ]24[31 |24 [30[24[30[24[23]24]28
40 38,50 | 41,50 24 |36 [24 [35 [24 [ 35 [24 (34|24 [33 (24
45 43,50 | 46,50 30 30 [ 40 [30 [ 40 [30[39] 3038
50 48,50 | 51,50 30 [ 45 [30 [ 45 [30 [ 4436 [43]30
55 53,50 | 56,50 36 36 36
60 58,50 | 61,50 36 36 42 | 53 | 36
70 68,50 | 71,50 42 42 50 | 63 | 42
80 78,50 | 81,50 50 50 50 | 73 | 50
90 88,25 | 91,75 60 60
100 98,25 | 101,75 60 70
Zwischenlangen bei I sind méglich. Alle MaBe in mm
Werkstoff: Edelstahl
Anhang A8

fischer Power-Fast und Holzbauschrauben

Abmessungen und Werkstoff

der Europiisch Technischen Zulassung
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Frasrippen an

k Kopf und Schaft* Herstellerzeichen

)  on Lt p

1 i
O SO : SO
o \j —

!

lgT
— Ir - s Innenstern
k Typ TX

* optional
Selbstbohrende Schraube (Holzbauschraube Senkkopf) mit Voll- oder Teilgewinde
Nenndurchmesser 8,0 10,0
d GewindegréBe 8,00 10,00
zul. Abw. -0,50/+0,15
d Kerndurchmesser 540 | 6,35
! zul. Abw. -0,35/+0,15
d Kopfdurchmesser 14,80 18,60
« zul. Abw. -0,80 -0,60
d Schaftdurchmesser 5,90 7,10
s zul. Abw. -0,30/+0,10
k Kopthéhe 6,0-70 | 7,5-85
Gewindesteigung 5,20 5,60
p zul. Abw. +10%
| Schaftrippenidnge 12,0
’ zul. Abw. +1,0
InnensterngréBe TX 40
s Standardgewindelangen |y = Vollgewinde Igr = Teilgewinde Toleranz: + 2,0
Nennmaf min max lov | gt | lav | lgr
80 78,50 81,50 50 52
90 88,25 91,75 50 52
100 98,25 | 101,75 50 52
110 108,25 | 111,75 75 80
120 118,25 | 121,75 75 80
130 128,00 | 132,00 75 80
140 138,00 | 142,00 75 80
150 148,00 | 152,00 75 80
160 158,00 | 162,00 75 80
180 178,00 | 182,00 75 80
bis
400 398,00 | 402,00 75 80
Zwischenlangen bei I sind méglich. Alle MaBe in mm

Mdégliche Oberflachenbehandiungen: galvanisch verzinkt gelb passiviert; galvanisch verzinkt,
blau passiviert.
Werkstoff: Kohlenstoffstahl

Anhang A9
der Europdisch Technischen Zulassung
Abmessungen und Werkstoff ETA-11/0027

fischer Power-Fast und Holzbauschrauben
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Schaftrippen*

* optional

Herstellerzeichen

Innenstern
Typ TX

Selbstbohrende Schraube (Holzbauschraube Tellerkopf) mit Voll- oder Teilgewinde

Nenndurchmesser 8,0 10,0
d GewindegréBe 8,00 10,00
zul. Abw. -0,50/ 40,15
df Kerndurchmesser | 540 | 6,35
2ul. Abw. -0,35/+0,15
q Kopfdurchmesser 21,00 27,00
« zul. Abw. +-1,00 [ -3,00
d Schaftdurchmesser | 5,90 7,10
© zul. Abw. -0,30/+0,10
Kk Kopfhéhe 2,545 | 3,7-57
Gewindesteigung 5,20 5,60
P zul. Abw. +10%
| Schaftrippenldnge 12,0
i zul. Abw. +1,0
InnensterngréBe TX 40

ls

Standardgewindelédngen |l = Vollgewinde lgr = Teilgewinde Toleranz: +£2,0

NennmaB min max loy | lg7 | lov | lgT
80 78,50 81,50 50 52
90 88,25 91,75 50 52

100 98,25 | 101,75 50 52
110 108,25 [ 111,75 75 80
120 118,25 [ 121,75 75 80
130 128,00 [ 132,00 75 80
140 138,00 | 142,00 75 80
150 148,00 | 152,00 75 80
160 158,00 | 162,00 75 80
180 178,00 | 182,00 75 80
bis

400 398,00 [ 402,00 75 80

Zwischenldngen bei |5 sind méglich.
Mdgliche Oberflachenbehandlungen: galvanisch verzinkt, gelb passiviert; galvanisch verzinkt,
blau passiviert.
Werkstoff: Kohlenstoffstahl

Alle MafBe in mm

fischer Power-Fast und Holzbauschrauben

Abmessungen und Werkstoff

Anhang A10
der Europdisch Technischen Zulassung
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90°+5°
D 1
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L da

Scheiben fiir Power-Fast und Holzbauschrauben

NenngréBe 6 8 10

d Innen-g 6,7 8,7 11,2
° Zulassige Abweichung -0,4 -0,4 -0,4
q AuBen-g 20,5 25,5 30,5
@ Zuldssige Abweichung -1,0 -1,0 -1,0
b Héhe 4,7 5,2 6,2
Zuléssige Abweichung -0,4 -0,4 -0,4

h Hdéhe 1,5 1,8 2,0
Zuléssige Abweichung -0,15 -0,15 -0,15

Alle MaRe in mm

Mdogliche Oberflachenbehandlungen: galvanisch verzinkt, gelb passiviert; galvanisch verzinkt,

blau passiviert.
Werkstoff: Kohlenstoffstahl

fischer Power-Fast und Holzbauschrauben

Zubehor

Anhang Al1l
der Europiisch Technischen Zulassung
ETA-11/0027
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Anhang B
Befestigung von Aufdach-Dammsystemen

Konterlatte
Dammung
Sparren
Dampfsperre
Dachschalung Ao G
Konterlatte
N

> 7

> T 7

2 / // Wind ~ Ws

S . .

// / ,///, Eigengewicht d, und w

S Schneelast s, .

v s

v

OK Sparren

Druckubertragung durch die
Dammung

Konzentrierte Druckibertra-
gung durch die Dammung

Ws = Windsog Wp = Winddruck
es = Schraubenabstand Iy = Gewindeeinschraubtiefe im Sparren
B = Dachneigung a = Winkel zwischen Schrauben- und Sparrenachse

Anhang B
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