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NUT- UND FEDERFRASER

* Mit Cobalt versetztes Wolframcarbid-Hartmetall fUr beste
Standzeit, dickeres Hartmetall geeignet fur mehrfaches
Nachscharfen.

 Hartmetall ist in einem dreistufigen Verfahren (Silber-Kupfer-
Silber) auf den Fraskorper gelétet fur eine starke Bindung.

» Der mehrachsige CNC-Schleifprozess erzeugt eine
ultrascharte Schneidgeometrie fur beste Schnitthaltigkeit,
bleibt langer scharf.

« Rote PTFE-Beschichtung reduziert die Reibung fur
schnellere und kuhlere Schnitte. Schitzt vor Korrosion und
Ansammlung von Harz.

* Anti-Kickback-Schneidriicken zur besseren Kontrolle der
Schnitttiefe und geringeren Rluckschlag.

» Einteiliger Fraser zum Falzen und Anfertigen von Nut- und
Federverbindungen.

e Frast Nut- und Federverbindungen in Holz bis zu einer I i
Dicke von 19 mm. =0

¢ Maximale Schnitttiefe 12,8 mm
o Ersatz-Scheibenfrase 6,4 mm Art.Nr. 4932500993
e Art.Nr. 4932501177 ist der Ersatzschaft.

2 (mm) nur Schaft

Anschlagring Typ C6

Arbeitslange (mm) -
Article Number 4932501177
Gesamtlange (mm) -
", Inhalt 1
Materials suited for Holz
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