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FIS EM Plus.
L eistungsstarke
Verklebungen in Holz.

7 »

Jr: ‘,'
o ¢ .
' -

- -
-

~ L iy

T

?ﬁscher = |

FIS EM Plus |



FIS EM Plus in Holz

Fixe Sache: FIS EM Plus in Holz.

Maximale, langlebige Stabilitat, flexible Anwendung und unsichtbare Verankerungen -

FIS EM Plus bringt Holzverbindungen auf ein neues Level. Ob Holz-Holz, Holz-Beton oder
Holz-Stahl: Mit dem Injektionsklebstoff werden Verbindungen nicht nur stark, sondern auch
architektonisch ansprechend - geregelt und zugelassen nach Europaischer Technischer
Bewertung (ETA) und nationaler Bauartgenehmigung.
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Die Vorteile im Uberblick

- Leistungsstarke und optisch an-
sprechende Holz-Holz-, Holz-Beton-
und Holz-Stahl-Verbindungen

- Flexible Anwendung im Innen- und AuBBen-
bereich dank groBem Ankersortiment
verschiedener Stahlgiten

- Breites, zugelassenes Temperaturspektrum
fur flexible Verarbeitung auch auBBerhalb
von Werkshallen

- Robustes Kartuschensystem mit optimier-
tem FlieBverhalten fiir ein sauberes,
tropffreies Arbeiten

- Standardisierte und prazise Zentrierung der
Ankerstangen im Bohrloch mit fischer
DD-E und DD-S Zentrierclips

- Sicherer Bauteiltransport mit Innengewinde-
I6sung ohne abstehende Ankerstangen

300ml |7,
410 ge [rsu

FIS EM Plus 585 S
FIS EM Plus 300 T FIS EM Plus 1500 S
FIS EM Plus 390 S
Zugelassen fiir Leistungsmerkmale

aBG

Mit allgemeiner Bauartgenehmigung

Z-91-914
ETA-19/0657, Einkleben von Stahlstaben Zugelassene Einbautemperaturen
i Eingeklebte Stahlstdbe in Holzbaustoffen von 17°-40°C ermdglichen den
Brettschichtholz/Balkenschichtholz fiir Holzverbindungen Baustelleneinsatz liber weite Teile
aus Fichte, Tanne oder Kiefer des Jahres.
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FIS EM Plus in Holz

Holzverbindungen auf einem neuen Niveau.




FIS EM Plus in Holz

Flexible Anwendung.

Holz-Holz-Verbindung mit Verbindung mit Innengewindeanker FIS IG
Ankerstange FIS A und Sechskantschraube
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FIS EM Plus in Holz

Ankerstange FIS A

- Die Ankerstange FIS A ist in den GroBen M6-M30 fiir die Verwendung
mit FIS EM Plus zugelassen.

CECCCOERLE T ““““‘”“‘J"1“J'ZF\‘“\fX'\!\L\\?\\HKWHWHHHHH‘I Blll - variable Verankerungstiefen erméglichen die optimale Anpassung an die

jeweilige Anwendung, Bauteildicke und Lastanforderung.

Ankerstange FIS A
Aus galvanisch verzinktem oder nicht
rostendem Stahl R bzw. HCR.

Y

@ Innengewindeanker FIS IG

- Der Innengewindeanker FIS |G ist in den InnengewindegréBen

M8-M20 verfligbar und nach allgemeiner Bauartgenehmigung
LA ‘ (aBG) zugelassen.
- In Kombination mit metrischen Schrauben oder Ankerstangen kdnnen mit

Innengewindeanker FIS IG der FIS IG oberflachenbiindige, demontierbare Verbindungen erstellt werden.
Aus galvanisch verzinktem oder nicht
rostendem Stahl R.
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Einfache Verarbeitung.

Das Epoxidharz-Klebstoffsystem FIS EM Plus ist mit der Ankerstange FIS A fiir die Vorsteck- und Durchsteckmontage sowie mit
dem Innengewindeanker FIS |G fiir die Vorsteckmontage nach Europaischer Technischer Bewertung (ETA) und nationaler Bauart-
genehmigung zugelassen. Der Klebstoff verklebt das Befestigungselement vollflachig mit der Bohrlochwand. fischer DD-E und
DD-S Zentrierclips sorgen fiir die vorgeschriebene Zentrierung des Befestigungselements. Der Klebstoff wird blasenfrei vom
Bohrlochgrund injiziert. AnschlieBend wird das Befestigungselement per Hand mit leichter Drehbewegung bis zum Bohrlochgrund
eingesetzt. Bei der Verarbeitung mit Injektionsbohrung wird das Befestigungselement im ersten Schritt in das leere Bohrloch
eingebracht. AnschlieBend wird der Klebstoff Uiber die Injektionsbohrung vom Bohrlochgrund her injiziert, bis der Klebstoff am Ein-
gang des Bohrloches austritt. Harz und Harter sind in zwei getrennten Kammern gelagert und werden erst beim Auspressen der
Injektionskartusche im Statikmischer vermischt und aktiviert.

Hinweis: Flr eine zulassungskonforme Ausfiihrung der Arbeiten in Deutschland muss der ausfiihrende Betrieb im Besitz der erforderlichen Bescheinigungen fiir
den Nachweis der Eignung zum Kleben von tragenden Holzbauteilen nach DIN 1052-10 sein.

Montagemoglichkeiten.

Direkt-Injektion (DI)

Durchsteckmontage Vorsteckmontage
(Einbau des Befestigungselements durch das positionierte Anbauteil hindurch) (Einbau des Befestigungselements vor Montage des Anbauteils)

len 2 15 i lgr 2 13 b

=

I — T =
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I | _ _ _ —le1 J(_)=U

ddrill
ddriH

fischer Ankerstange FIS A und handelsiibliche Gewindestange fischer Ankerstange FIS A und handelsiibliche Gewindestange
IdriII 2 la
%I e 2 2
ko) N

Betonrippenstahl

Nachtrégliches Verpressen des Ringspalts im Anbauteil
(optional)

Idrill 2 |a tfix

ddl’l”
]
|
|
|
|
|

i

Vor- oder Durchsteckmontage mit nachtraglich verpresster
fischer Verflillscheibe FFD (Ringspalt mit Klebstoff verfiillt)
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Klebstoffsystem FIS EM Plus in Holz mit Ankerstange FIS A sowie Zentrierclips DD-E und DD-S. Der DD-E kommt dabei zur Zentrierung am
Bohrlochgrund und Sicherung im Bohrloch gegen Herausfallen bei Uberkopfmontage zum Einsatz, wahrend der DD-S zur reinen Zentrierung

in erforderlichen Abstanden auf den Stahlstab verteilt wird.

By-Pass-Injektion (BPI)

Durchsteckmontage

(Einbau des Befestigungselements durch das positionierte Anbauteil hindurch)

Vorsteckmontage
(Einbau des Befestigungselements vor Montage des Anbauteils)
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Betonrippenstahl

Verdeckte Montage, Verbinden von Holzbauteilen

Verdeckte Montage, Verstérken von Holzbauteilen

(waagrecht)
B fischer Ankerstange ﬂ Beton-
U‘EI 9 - —£— -—}— FIS A und handels- rippenstahl
ibliche Gewinde-
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fischer Ankerstange FIS A und handelsiibliche Gewindestange
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Montage

Bohrlochdurchmesser.

d = Nenndurchmesser der Stahlstabe in mm
lge = Gesamteinklebelénge der Stahistabe
l.. = Nominelle Verbundlange der eingeklebten Stabe
l./d = Schlankheitsverhaltnis des Ankerstabs
Verbindung Nenndurchmesser d in mm Bohrlochdurchmesser in mm
Betonrippenstihle 6<d<16 d+3mm-0,5/+1
16<d<20 d+35mm+05
20<d=<27 d+4,5mm=+0,5
271<d<32 d+55mm
Ankerstangen und .
Fischer-Innengewindeanker (FIS 1G) M6-M30 d+2,0mm bis+4,0mm
Richtlinien fiir Schlankheit des Gewindebolzen Maximale Einklebelange der Stahlstabe
Bohrlochdurchmesser: - Maximale Gesamteinklebelange Iglue: 3000mm
Ab einer Schlankheit des Gewindebolzens von I./d > 30 muss der - Schlankheit der Stahlstabe: Die Stabschlankheit muss | /d <110

glue

Durchmesser des Bohrlochs mindestens 3mm und maximal 4mm
groBer sein als der Nenndurchmesser der Stahlstabe.
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Montage

Montageanleitung.

Holzfeuchte priifen

000

—— _ 0

,ﬁB/Q/ 6-18% Die Holzfeuchte muss zwischen
. \/ 6 % < und <18 % liegen
00 0

L 00

Bohrlocherstellung und Bohrlochreinigung

By-Pass-Injektion (BPI) Direkt-Injektion (DI)

1. Bohrloch erstellen. — — 1. Bohrloch erstellen.
Bohrlochtiefe I, > 1.. — Bohrlochtiefe |, > 1.
Bei Verwendung der Zentrierclips DD-E, €—  BeiVerwendung der Zentrierclips DD-E,
Bohrlochtiefe entsprechend vergroBern. Bohrlochtiefe entsprechend vergroBern.

2. Injektionshohrungen erstellen.
Bohrlochdurchmesser d i gp AN
Statikmischer anpassen:

FIS MR Plus: 8mm

FIS UMR:10mm

2. Bohrloch reinigen:

Bohrloch unter Verwendung olfreier Druckluft
ausblasen (p = 6 bar), bis kein Bohrmehl
mehr austritt. Ggf. Reinigungsschlauch mit
Druckluft-Pistole benutzen. Optional kann das
Bohrloch zusétzlich durch Ausbiirsten und
anschlieBendes Ausblasen gereinigt werden.

Verwendung des Statikmischers FIS MR Plus
empfohlen, da aufgrund der konischen Spitze
eine bessere Abdichtung zur Injektions-
hohrung erreicht wird.

3. Bohrloch reinigen:

Bohrloch unter Verwendung 6lfreier Druckluft
° ausblasen (p = 6 bar), bis kein Bohrmehl
mehr austritt. Ggf. Reinigungsschlauch mit
Druckluft-Pistole benutzen. Optional kann das
Bohrloch zusétzlich durch Ausbiirsten und
anschlieBendes Aushlasen gereinigt werden.

Vorbereiten der Kartusche und der Stahlstabe

4. Stahlstab vorbereiten 6. Kartusche in das Auspressgerit legen.
DD-E DD-S Nur saubere und dlfreie Stahlstabe verwenden. :@:
& MR €— & Vﬁfschmutlunge" sind ggf. mechanisch oder l

chemisch zu entfernen.

= " Soll-Einklebeldnge markieren, bei Durchsteck-
D montage Bauteildicke t,, beriicksichtigen. ¢

Zentrierhilfen anbringen, z.B. fischer Zentrier-
clip DD-S/ DD-E.

7. Strang auspressen:

Einen etwa 10 cm langen Strang auspressen,
bis der Klebstoff gleichmaBig grau gefarbt ist.
Nicht gleichmaBig grauer Klebstoff ist

zu verwerfen.

5. Verschlusskappe abschrauben.
@< Cm:‘ Statikmischer aufschrauben
(das Mischelement im Statikmischer muss
Qmmﬂ_}mt deutlich sichtbar sein).

Weiter mit:

Direkt-Injektion (S. 10)

Direkt-Injektion mit Innengewindeanker FIS IG (S. 11)
By-Pass-Injektion, Stahl-/Holz-Verklebung (S. 12)
By-Pass-Injektion, Holz-/Holz-Verklebung (S. 13)
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Montage

Direkt-Injektion (DI)

Klebstoffinjektion
o 8. Bohrloch mit Klebstoff fiillen
— S Ca. 2/3 des Bohrlochs mit Klebstoff fiillen
] —> ' (benitigte Klebstoffmenge abhzngig von der
. Breite des Ringspalts). Immer am Bohrloch-
- I grund beginnen und Blasen vermeiden.
— B ) ! —
Bei unzureichender Lange des Statikmischers
ist ein passender Verldngerungsschlauch
zu verwenden.
Bei Uberkopfmontage, tiefen Bohrléchern
(I, > 2560 mm) oder groBen Bohrlochdurch-
messern (d,, = 30 mm) Injektions-
hilfe verwenden.
Vorsteckmontage Durchsteckmontage
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9. Vorsteckmontage

Verarbeitungszeit nach Tabelle Verarbeitungs-
und Wartezeiten (S. 12) nicht liberschreiten.
Stahlteil in das Bohrloch einbringen, his die
Soll-Einklebeldnge erreicht ist.
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Achtung!

Nach dem Setzen der Stahlstabe muss iiber-
schiissiger Klebstoff aus dem Bohrlochmund
ausgetreten sein. Falls nicht, das Stahlteil sofort
ziehen und Klebstoff nachinjizieren.

10. Nicht bewegen

Zeitdauer, in der die Bauteile mit eingeklebten

Stahlstében nicht bewegt werden diirfen (t )

nach Tabelle Verarbeitungs- und Wartezeiten
(S.12) beachten.

11. Montage
Anbauteil nach Ablauf der Zeitdauer bis
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9. Durchsteckmontage

Verarbeitungszeit nach Tabelle Verarbeitungs-
und Wartezeiten (S. 12) nicht iiberschreiten.
Stahlteil in das Bohrloch einbringen, his die
Soll-Einklebeldnge erreicht ist.

Achtung!

Nach dem Setzen der Stahlstabe muss iiber-
schiissiger Klebstoff aus dem Ringspalt aus-
getreten sein. Falls nicht, das Stahlteil sofort
ziehen und Klebstoff nachinjizieren.

10. Nicht bewegen

Zeitdauer, in der die Bauteile mit eingeklebten
Stahlstdben nicht bewegt werden diirfen (t__ )
nach Tabelle Verarbeitungs- und Wartezeiten
(S.12) beachten.

11. Montage
Anbauteil nach Ablauf der Zeitdauer bis

zum Erreichen der endgiiltigen Klebstoff- zum Erreichen der endgiiltigen Klebstoff-
= s Teure fugenfestigkeit bei T < 60 °C (t ) nach b Teure fugenfestigkeit bei T < 60 °C (t , ) nach
SO M\l|!\\ Tabelle Aushirtezeit (S. 13) montieren. R x\ll\|!s\| Tabelle Aushirtezeit (S. 13) montieren.
— | E—
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Direkt-Injektion mit Innengewindeanker FIS IG

Vorsteckmontage

O

y teure
E\T\l\\l\\l\\\l\\l\\\\\\l\\\l\\‘EN

9. Vorsteckmontage

Verarbeitungszeit nach Tabelle Verarbeitungs-
und Wartezeiten (S. 12) nicht iiberschreiten.
Innengewindeanker in das Bohrloch ein-
bringen, bis der Anker oberflichenbiindig am
Bohrlochmund ansitzt. Zur Vereinfachung des
Setzvorgangs und zum Schutz vor Verschmut-
zung des Innengewindes kann bereits eine ein-
geschraubte Ankerstange verwendet werden

Achtung!

Nach dem Setzen der Stahlstdbe muss iiber-
schiissiger Klebstoff aus dem Bohrlochmund
ausgetreten sein. Falls nicht, das Stahlteil
sofort ziehen und Klebstoff nachinjizieren.

10. Nicht bewegen

Zeitdauer, in der die Bauteile mit eingeklebten
Stahlstaben nicht bewegt werden durfen (t_ )
nach Tabelle Verarbeitungs- und Wartezeiten
(S.12) beachten.

11. Montage

Anbauteil nach Ablauf der Zeitdauer bis zum
Erreichen der endgiiltigen Klebstofffugen-
festigkeit bei T < 60 °C (t_, ) nach Tabelle
Aushartungszeit (S. 13) montieren. Dazu eine
Sechskantschraube oder Ankerstange in das
Innengewinde eindrehen.

fischer
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Montage

By-Pass-Injektion (BPI), Stahl-/Holz-Verklebung

Vorsteckmontage

Durchsteckmontage

= E &« 8. Vorsteckmontage

et I Stahlteil in das Bohrloch einbringen, bis die
ﬂ\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\l\|\\ll\\l\\ll\\l\\l\\l\\\l\\\l\\E\\\\\\\l\\l\\l Soll-Einklebelsinge erreicht ist.

9. Statikmischer einstecken

Statikmischer ausreichend tief und fest in die
Injektionsbohrung einstecken, um Klebstoff-
austritt zu vermeiden. Injektion vom Bohrloch-
grund beginnen.

Injektion fortsetzen, bis Klebstoff an der
ndchsten Injektionshohrung bzw. am Bohr-
lochmund (wenn nur eine Injektionshohrung
verwendet wird) austritt. Verarbeitungszeit
nach Tabelle Verarbeitungs- und Wartezeiten
nicht iiberschreiten.

—

B
A

10. Injektionsbohrung verschlieBen

Zuletzt verwendete Injektionsbohrung mit
passendem Holzdiibel / Querholzplittchen
verschlieBen und Injektion an der ndchsten
Injektionsbohrung fortsetzten.

Das VerschlieBen der letzten Injektionshohrung
ist optional.

Am Ende des Injektionsvorgangs muss Kleb-
stoff am Bohrlochmund ausgetreten sein.

11. Nicht bewegen
Zeitdauer, in der die Bauteile mit
eingeklebten Stahlstdben nicht bewegt

werden diirfen (t ) nach Tabelle Ver-
arbeitungs- und Wartezeiten beachten.

@ 12. Montage
Anbauteil nach Ablauf der Zeitdauer bis zum

tcure Erreichen der endgiiltigen Klebstofffugen-
] festigkeit bei T< 60 °C (t , ) nach
® Tabelle Aushirtezeit montieren.
= |
& w Bl
V]

e 8. Durchsteckmontage
Stahlteil in das Bohrloch einbringen, bis die
Soll-Einklebeldnge erreicht ist.

9. Statikmischer einstecken

Statikmischer ausreichend tief und fest in die
Injektionshohrung einstecken, um Klebstoff-
austritt zu vermeiden. Injektion vom Bohrloch-
grund beginnen.

Injektion fortsetzen, bis Klebstoff an der
ndchsten Injektionsbohrung bzw. am Ringspalt
(wenn nur eine Injektionsbohrung verwendet
wird) austritt. Verarbeitungszeit nach Tabelle
Verarbeitungs- und Wartezeiten nicht iiber-
schreiten.

10. Injektionshohrung verschlieBen
Zuletzt verwendete Injektionsbohrung mit
passendem Holzdiibel / Querholzpldttchen
verschlieBen und Injektion an der néchsten
@ Injektionshohrung fortsetzten.
Das VerschlieBen der letzten Injektionsbohrung
ist optional.
Am Ende des Injektionsvorgangs muss Kleb-
stoff am Ringspalt ausgetreten sein.

11. Nicht bewegen
Zeitdauer, in der die Bauteile mit
eingeklebten Stahlstdben nicht bewegt

werden diirfen (t_ ) nach Tabelle Ver-
arbeitungs- und Wartezeiten beachten.

—

@ 12. Montage
Anbauteil nach Ablauf der Zeitdauer bis zum

tcure Erreichen der endgiiltigen Klebstofffugen-
. festigkeit bei T< 60 °C (t, ) nach
|! Tabelle Aushirtezeit montieren.
|/
LA

Verarbeitungs- und Wartezeiten

Raumtemperatur und Temperatur der Holzbauteile mit eingeklebten Stahlstdben 17 bis <20°C 20 his <30°C 30 his <40°C
wahrend der Montage

Maximale Zeitdauer fiir das Einbringen des Stahlstabes in das klebstoffgefiillte 30min 14 min 7min
Bohrloch und das Ausrichten nach Beginn der Verfiillung des Bohrlochs

Zeitdauer, in der die Bauteile mit eingeklebten Stahlstdben nicht bewegt 8,5h 4,75h 315h

werden diirfen )
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Montage

By-Pass-Injektion (BPI), Holz-/Holz-Verklebung

Verbinden von Holzbauteilen Verstédrken von Holzbauteilen
- <« 8. Stahlteil einbringen - 8. Stahlteil einbringen
— Stahlteil in das Bohrloch einbringen, bis die || Stahlteil in das Bohrloch einbringen, bis Bohr-
i ; T Soll-Einklebeldnge erreicht ist. | — lochgrund erreicht ist.
I gt
T o O Zweltes Holzbauteil positionieren und 9 llllllllllll\\\\\\\\\\\\\\\\\ll\llE l Bei Uberkopfmontage die Stahlstéibe mit
Bauteile zusammenfiigen. Keilen (z.B. fischer Zentrierkeile) oder durch
Bauteile zusammenspannen / fixieren. Einschlagen eines z.B. Verschlussstopfens /
Klebstoffaustritt am Fiigespalt verhindern, Querholzplattchens fixieren.

ggf. Fligespalt zusétzlich abdichten.

9. Injektion

Statikmischer ausreichend tief und fest in die
Injektionshohrung einstecken, um Klebstoff-
austritt zu vermeiden. Injektion vom Bohrloch- |(©
grund beginnen.

Injektion fortsetzen, bis Klebstoff an der
ndchsten bzw. der gegeniiberliegenden
Injektionsbohrung (wenn nur eine Injektions-
bohrung verwendet wird) austritt.

Bei Verwendung mehrerer Injektions-

9. Injektion

Bei vertikaler Montage ist die Injektions-
richtung von unten nach oben zu bevorzugen.
Statikmischer ausreichend tief und fest in die
Injektionshohrung einstecken, um Klebstoff-
austritt zu vermeiden. Injektion fortsetzen,
bis Klebstoff an der ndchsten Injektions-
bohrung austritt.

Bei Verwendung mehrerer Injektions-
bohrungen, zuletzt verwendete Injektions-

—

IR _l

bohrungen, zuletzt verwendete Injektions- bohrung mit passendem Holzdiibel / Querholz-
bohrung mit passendem Holzdiibel / Querholz- plattchen verschlieBen und Injektion an der
plattchen verschlieBen und Injektion an der ndchsten Injektionshohrung fortsetzten.
néchsten Bohrung fortsetzten. Das VerschlieBen der letzten Injektionshohrung
Das VerschlieBen der letzten Injektionshohrung ist optional.

ist optional. Verarbeitungszeit nach Tabelle Verarbeitungs-
Verarbeitungszeit nach Tabelle Verarbeitungs- und Wartezeiten nicht {iberschreiten.

und Wartezeiten nicht {iberschreiten.

10. Nicht bewegen @ @ 10. Nicht bewegen

Zeitdauer, in der die Bauteile mit eingeklebten Zeitdauer, in der die Bauteile mit eingeklebten

Stahlstdben nicht bewegt werden diirfen (t_ ) Stahistében nicht bewegt werden diirfen (¢ )
nach Tabelle Verarbeitungs- und Wartezeiten nach Tabelle Verarbeitungs- und Wartezeiten
beachten. Bis zum Erreichenvont, ., die - | beachten. Bis zum Erreichenvont ., die
Bauteilfixierung nicht entfernen. l““\“\““\“\\\\\\\\\“\“\“\E Bauteilfixierung nicht entfernen.
11. Montage @ 11. Montage
Anbauteil nach Ablauf der Zeitdauer bis zum Anbauteil nach Ablauf der Zeitdauer bis zum
Erreichen der endgiiltigen Klebstofffugen- tcure Erreichen der endgiiltigen Klebstofffugen-
festigkeit bei T<60 °C (t, ) nach festigkeit bei T< 60 °C (t, ) nach
Tabelle Aushértezeit montieren. Tabelle Aushértezeit montieren.
L\Tlﬂllllllllllll\\\\\\\\\\\\\\\\\\E l
Aushartezeiten

Raumtemperatur und Temperatur der Holzbauteile mit eingeklebten 17 bis <20°C 20 his <30°C 30 his <40°C

Stahlstdben wahrend der Aushartung

Zeitdauer bis zum Erreichen der endgiiltigen Klebstofffugenfestigkeit 36h 18h 12h

bei T=<60°C' (t,,)

'Die tragenden Verbindungen mit eingeklebten Stahlstaben diirfen nach dieser Zeitdauer einer maximalen Bauteiltemperatur von 60 °C ausgesetzt werden.
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FIS EM Plus Produkte

Produkte.

Epoxidharzmartel FIS EM Plus

e
FIS MR Plus
P P oS S s i
FISEM Plus 300 T FISEM Plus 390 S FIS EM Plus 585 S FIS EM Plus 1500 FISUMR
Zulassung | Sprachen auf | Skalenteile | Inhalt Verkaufseinheit
Kartusche
Art.-Nr. | ETA [Stiick]

Artikelbezeichnung
FISEM Plus 300 T 575313 | e DE, IT 150 1x Kartusche 300 ml, 2 x Statikmischer FIS MR Plus 1
FIS EM Plus 390 S 544171 | e DE, FR 180 1x Kartusche 390 ml, 2 x Statikmischer FIS MR Plus 1
FIS EM Plus 585 S 567989 | e DE, FR, NL 270 1x Kartusche 585 ml, 2 x Statikmischer FIS UMR 1
FIS EM Plus 1500 S 544167 |e DE, EN, ES, 700 1x Kartusche 1500 ml, 2 x Statikmischer FIS UMR 1

FR,IT
FIS MR Plus 545853 | - - - 10 x Statikmischer fiir FIS EM Plus 300 T, FIS EM Plus 390 S 10
FIS UMR 520593 | - = = 10 x Statikmischer fiir FIS EM Plus 585 S, FIS EM Plus 1500 S 10

Weitere Sprachkombinationen verfligbar, siehe fischer-international.com

Innengewindeanker FIS 1G zur Anwendung mit FIS EM Plus in Holz

R

FIS 1G galvanisch verzinkter Stahl

S

FIS IG nicht rostender Stahl

Stahl, Nicht Innen- AuBen- Bohrernenn- | Min. Ankerlange | Max. Ein- Verkaufs-

galvanisch | rostender gewinde gewinde durchmesser | Bohrlochtiefe schraubtiefe | einheit

verzinkt StahlR in Holz

dﬂrill hdnll I IE,mzx

Art-.Nr. Art-.Nr. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick]
Artikelbezeichnung
FISIG8 572992 572997 M8 M2 14/16 120 120 25 10
FISIG10 572993 572998 M10 M16 18/20 160 160 30 10
FISIG12 572994 572999 Mi2 M20 22/24 200 200 35 10
FISIG16 572995 573000 M16 M24 26/28 240 240 45 5
FISIG 20 572996 573001 M20 M30 32/34 300 300 55 5
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FIS EM Plus Zubehor

Zentrierclip DD-E

-

.
N
Zentrierclip DD-E

Gewinde Verkaufs-
einheit
M
Art-.Nr. [mm] [Stiick]
Artikelbezeichnung
DD-E M12 563722 M12 100
DD-E M16 563724 M16 100
DD-E M20 563726 M20 100
DD-E M24 563728 M24 100
DD-E M27 563730 m27 100
DD-EM30 563732 M30 100

Wird fiir die Uberkopfmontage oder in Kombination mit dem Zentrierclip DD-S zur Zentrierung im Bohrloch verwendet.

Zentrierclip DD-S

1Y)

Zentrierclip DD-S

Gewinde Verkaufs-
einheit
M
Art-.Nr. [mm] [Stiick]
Artikelbezeichnung
DD-S M12 563721 M12 100
DD-S M16 563723 M16 100
DD-S M20 563725 M20 100
DD-S M24 563727 M24 100
DD-S M27 563729 Mm27 100
DD-S M30 563731 M30 100
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FIS EM Plus Zubehor

Zubehor.

Druckluftreinigungspistole, Ausblaser und Druckluftdiise

"_

i

Druckluft-Reinigungsgerat ABP Aushlédser AB G Druckluftdiise
Gesamtlange Verkaufseinheit
Art.-Nr. [mm] [Stiick]
Artikelbezeichnung
Druckluft-Reinigungsgerit ABP 059456 460 1
Ausbléser groB AB G 567792 370 1
Verlangerungsschlauch g 9x1000 48983 1000 10
Druckluftdiise D16-D19 511957 - 2
Druckluftdiise D20-D25 511958 = 2
Reinigung, SDS-Aufnahme und Biirstenverlangerung
‘Wm.,,,.__.,:f_ ) | e e
— . ——-— "
Reinigungshiirste SDS-Aufnahme M8 Biirstenverlangerung
Linge Linge Biirstendurch- | Fiir Bohrdurch- Verkaufseinheit
messer messer
L L 0
Art.-Nr. [mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick]
Artikelbezeichnung
BSo8 078177 120 50 9 8 1
BS@10 078178 120 50 1 10 1
BS 912 078179 150 80 13 12 1
BS ¢ 14 078180 250 80 16 14 1
BS 616/18 078181 250 80 20 16/18 1
BS 9 20/22 052277 180 80 25 20/22 1
BS ¢ 24 078182 300 100 26 24 1
BS @25 097806 300 100 27 25 1
BS ¢ 28 078183 350 100 30 28 1
BS 0 30/32/35 078184 400 100 40 30/32/35 1
Biirstenverlangerung 508791 410 = - - 1
Auspressgerat / Ersatzakku
‘ 3 3
FIS DM S Pro FIS AM FIS DM S-L FISDB S Pro FIS DB SL Pro FIS DP S-XL
Beschreibung Verkaufseinheit
Artikelbezeichnung Art.-Nr. [Stiick]
FISDM S Pro 563337 Hand-Auspressgerét fiir 360 ml- und 390 ml-Kartuschen 1
FIS AM 058000 Hand-Auspressgert fiir 360 ml- und 390 ml-Kartuschen 1
FIS DM S-L 567768 Hand-Auspressgerat fiir 585 ml-Kartuschen 1
FISDB S Pro 558955 Akku-Auspressgerit fiir 360 ml- und 390 ml-Kartuschen mit 1x Ladegerat 12-36V EU, 1
1x Akku 18V 2,0 Ah, 1x abnehmbarem Handgriff, 1x Giirtelhaken, 1x Hartschalenkoffer
FIS DB SL Pro 562004 Akku-Auspressgerit fiir 585ml und 825ml-Kartuschen mit 1x Ladegerat 12-36V EU, 1
1x Akku 18V 2,0 Ah, 1x abnehmbarem Handgriff, 1x Giirtelhaken, 1x Hartschalenkoffer
FSS-B 18V 2,0Ah 563787 Akku 2,0 Ah FIS DB S Pro, FIS DB SL Pro 1
FSS-B 18V 4,0Ah 552930 Akku 4,0 Ah FIS DB S Pro, FIS DB SL Pro 1
FIS DP S-XL 512401 Pneumatik-Auspressgert fiir 1.500 ml-Kartuschen 1
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FIS EM Plus Zubehor

Das Akku-Auspressgerat
fur den Profi.

Dosierfunktion flir optimalen
Morteleinsatz je nach Anwendung.

Universelle

Kartuschenaufnahme Einstellung fir
fiir KartuschengréBen dauerhaftes
150T, 300T, 360S Auspressen.

und 390S.

Geschwindigkeitsregler fiir
eine flexible Verarbeitungs-
geschwindigkeit.

Kompatibler CAS Akku
mit 2 Ah und 4 Ah.

Abnehmbarer Handgriff fiir

ergonomisches Arbeiten.
FISDB S Pro
Art.-Nr. 558955

Leistungsstarker 18 V-Antrieb
auch fur tiefe Bohrlocher.

Stabiler Kartuschenkafig
aus Metall fur einen
langlebigen Einsatz.

Universelle Kartuschen-
aufnahme fiir Kartuschen-

gréBen 585S und 8258S.
Weiche Gummierung

fir ergonomisches
Arbeiten.

FIS DB SL Pro
Art.-Nr. 562004 Gurtelhaken fir

Die Vorteile im Uberblick praktisches Tragen.

Die Dosierfunktion ermdglicht die effiziente Einstellung
der Mortelmenge gemai Bohrlochgroie.

Die Auspressgeschwindigkeit kann tiber einen Regler
an die Anwendung angepasst werden.

Der abnehmbare Handgriff und der Giirtelhaken sorgen
fuir einen besonders ergonomischen Einsatz.

Das robuste Geratedesign garantiert ein zuverlassiges
und langlebiges Verarbeiten unter anspruchsvollen Bau-
stellenbedingungen.

Die 18 V-Technologie sorgt fiir die nétige Auspresskraft.
Zudem ist der Akku mit allen Cordless Alliance System (CAS) Mehr Informationen unter:
Elektrowerkzeugen und Ladegeraten weltweit kompatibel.

www.fischer.de/auspressgeraete
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Lasttabelle FIS EM Plus mit FIS A
unter Zugbeanspruchung.

Verklebung parallel zur Faserrichtung

Injektionssystem FIS EM Plus mit Ankerstange FIS A

Zuldssige Zuglasten einer einzelnen Ankerstange in Bauteilen aus Brettschichtholz = GL24h

Ankerstangen parallel zur Faserrichtung des Holzbauteils eingeklebt

Fiir die Bemessung ist die gesamte allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / Aligemeine Bauartgenehmigung Z-9.1-914, sowie die DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA zu beachten.

Werkstoff/ Einklebeldnge Zuldssige Zuglast Mindest- Mindest- Mindest-
Oberfléche in Holzbauteil Achsabstand Randabstand Bauteilabmessungen
L N, a, a,, b=d
Typ [l [mm] [kN] [mm] [mm] [mm]
FISAM6 5.8 100 37 30 15 30
5.8 240 4.8 30 15 30
8.8 100 37 30 15 30
8.8 240 74 30 15 30
R-70 100 37 30 15 30
R-70 240 52 30 15 30
FISAM8 5.8 100 50 40 20 40
5.8 320 88 40 20 40
8.8 100 50 40 20 40
8.8 320 134 40 20 40
R-70 100 50 40 20 40
R-70 320 94 40 20 40
FISAM10 58 100 6,2 50 25 50
5.8 400 13,9 50 25 50
8.8 100 6,2 50 25 50
8.8 400 20,2 50 25 50
R-70 100 6,2 50 25 50
R-70 400 14,9 50 25 50
FISAM12 5.8 120 8,9 60 30 60
5.8 480 20,2 60 30 60
8.8 120 8,9 60 30 60
8.8 480 25,5 60 30 60
R-70 120 8,9 60 30 60
R-70 480 217 60 30 60
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Werkstoff/ Einklebeldnge Zuldssige Zuglast Mindest- Mindest- Mindest-
Oberflache in Holzbauteil Achsabstand Randabstand Bauteilabmessungen
Ly N, a, a,, b=d
Typ [-] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm]
FISAM16 58 160 15,9 80 40 80
58 640 3n7 80 40 80
8.8 160 15,9 80 40 80
8.8 640 404 80 40 80
R-70 160 15,9 80 40 80
R-70 640 404 80 40 80
FISAM 20 5.8 200 24,9 100 50 100
58 800 57,2 100 50 100
8.8 200 249 100 50 100
8.8 800 57,2 100 50 100
R-70 200 24,9 100 50 100
R-70 800 57,2 100 50 100
FISAM 24 5.8 240 358 120 60 120
5.8 960 73,7 120 60 120
8.8 240 358 120 60 120
8.8 960 73,7 120 60 120
R-70 240 358 120 60 120
R-70 960 73,7 120 60 120
FISAM 30 58 300 52,4 150 75 150
58 1000 93,2 150 75 150
8.8 300 52,4 150 75 150
8.8 1000 93,2 150 75 150
R-70 300 52,4 150 75 150
R-70 1000 93,2 150 75 150
Hinweise:

Bohrdurchmesser im Holz 4 mm groBer, als AuBendurchmesser der Stahistébe.

Beriicksichtigt ist Stahlversagen im Spannungsquerschnitt gegen die Streckgrenze, Verbundversagen in der Mantelflache und Zugversagen des Holz- Nettoquerschnitts.
Teilsicherheitsheiwerte T = 1,3; Yus = 1,25; Yegiobal = 1,4 sowie k= 0,9 aus KLED kurz und NKL 1+2 beriicksichtigt.
Werte giiltig fiir Brettschichtholz = GL24h. Fiir hohere Festigkeitsklassen sind evtl. hohere Tragfdhigkeiten moglich.

Bei Gruppen von Stahlstdben, sowie bei kombinierter Beanspruchung aus Zug- und Querlasten, sowie bei Biegebeanspruchung, siehe Z-9.1-914 sowie DIN EN 1995-1-1/ NA.
Bei Gruppen von parallel zur Faser der Holzbauteile eingeklebten Stahistdben, die in Faserrichtung auf Zug beansprucht werden, ist ein Nachweis der Verbindung auf Blockscherversagen
nach EOTA Technical Report TR 070, Abschnitt 4.1.7 zu fiihren.
Alle angegebenen mechanischen Werte sind in Abhdngigkeit von den getroffenen Annahmen zu betrachten und stellen Bemessungsbeispiele dar.
Es handelt sich hier um eine Planungshilfe. Projekte sind ausschlieBlich durch Tragwerksplaner / Statiker zu bemessen!
Alle Werte gelten vorbehaltlich Satz- und Druckfehlern.

fischer
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Verklebung senkrecht zur Faserrichtung
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Injektionssystem FIS EM Plus mit Ankerstange FIS A

Zuldssige Zuglasten einer einzelnen Ankerstange in Bauteilen aus Brettschichtholz = GL24h

Ankerstangen senkrecht zur Faserrichtung des Holzbauteils eingeklebt
Fiir die Bemessung ist die gesamte allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / Allgemeine Bauartgenehmigung Z-9.1-914, sowie die DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA zu beachten.

Werkstoff/ Einklebeldnge Zuldssige Zuglast Mindest- Mindest- Mindest- Mindest-
Oberfliche in Holzbauteil Achsabstand Randabstand Bauteilbreite Bauteilhdhe
L - a=a, a, =a, b h
Typ [-] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
FISAM 6 58 100 3,7 24 15 30 120
58 240 48 24 15 30 260
8.8 100 37 24 15 30 120
8.8 240 74 24 15 30 260
R-70 100 3.7 24 15 30 120
R-70 240 5,2 24 15 30 260
FISAM8 58 100 50 32 20 40 120
58 320 8.8 32 20 40 340
8.8 100 50 32 20 40 120
8.8 320 134 32 20 40 340
R-70 100 50 32 20 40 120
R-70 320 94 32 20 40 340
FISAM10 58 100 6,2 40 25 50 120
58 400 13,9 40 25 50 420
8.8 100 6,2 40 25 50 120
8.8 400 20,2 40 25 50 420
R-70 100 6,2 40 25 50 120
R-70 400 14,9 40 25 50 420

22 fischer



Lasten

Werkstoff/ Einklebeldnge Zuldssige Zuglast Mindest- Mindest- Mindest- Mindest-
Oberfliche in Holzbauteil Achsabstand Randabstand Bauteilbreite Bauteilhdhe
Ly N, a=a, a, =a, b h
Typ [ [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
FISAM12 5.8 120 8,9 48 30 60 140
5.8 480 20,2 48 30 60 500
8.8 120 8,9 48 30 60 140
8.8 480 25,5 48 30 60 500
R-70 120 8,9 48 30 60 140
R-70 480 27 48 30 60 500
FISAM 16 5.8 160 15,9 64 40 80 180
5.8 640 37 64 40 80 660
8.8 160 15,9 64 40 80 180
8.8 640 404 64 40 80 660
R-70 160 15,9 64 40 80 180
R-70 640 404 64 40 80 660
FISAM 20 58 200 249 80 50 100 220
58 800 57,2 80 50 100 820
8.8 200 24,9 80 50 100 220
8.8 800 57,2 80 50 100 820
R-70 200 24,9 80 50 100 220
R-70 800 57,2 80 50 100 820
FISAM 24 58 240 358 96 60 120 260
58 960 73,7 96 60 120 980
8.8 240 358 96 60 120 260
8.8 960 73,7 96 60 120 980
R-70 240 35,8 96 60 120 260
R-70 960 73,7 96 60 120 980
FISAM 30 58 300 52,4 120 75 150 320
58 1000 93,2 120 75 150 1020
8.8 300 52,4 120 75 150 320
8.8 1000 93,2 120 75 150 1020
R-70 300 52,4 120 75 150 320
R-70 1000 93,2 120 75 150 1020
Hinweise:

Bohrdurchmesser im Holz 4 mm groBer, als AuBendurchmesser der Stahlstébe.
Beriicksichtigt ist Stahlversagen im Spannungsquerschnitt gegen die Streckgrenze und Verbundversagen in der Mantelfldche.

Eventuelles Versagen des Holzquerschnitts wie Querzugversagen und Blockscherversagen ist separat zu iiberpriifen!
Teilsicherheitsheiwerte Yup = 1,3; Yys = 1,25; Yegonal = 14 sowiek . = 0,9 aus KLED kurz und NKL 1+2 beriicksichtigt.
Werte giiltig fiir Brettschichtholz > GL24h. Fiir héhere Festigkeitsklassen sind evtl. hohere Tragfahigkeiten moglich.

Bei Gruppen von Stahlstdben, sowie bei kombinierter Beanspruchung aus Zug- und Querlasten, sowie bei Biegebeanspruchung, siehe Z-9.1-914 sowie DIN EN 1995-1-1/ NA.
Alle angegebenen mechanischen Werte sind in Abhdngigkeit von den getroffenen Annahmen zu betrachten und stellen Bemessungsbeispiele dar.

Es handelt sich hier um eine Planungshilfe. Projekte sind ausschlieBlich durch Tragwerksplaner / Statiker zu bemessen!

Alle Werte gelten vorbehaltlich Satz- und Druckfehlern.

fischer
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Lasttabelle FIS EM Plus mit FIS IG

unter Zugbeanspruchung.

Verklebung parallel zur Faserrichtung

Injektionssystem FIS EM Plus mit Innengewindeanker FIS IG

Zuldssige Zuglasten eines einzelnen Innengewindeankers in Bauteilen aus Brettschichtholz = GL24h
Innengewindeanker parallel zur Faserrichtung des Holzbauteils eingeklebt

Fiir die Bemessung ist die gesamte allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / Allgemeine Bauartgenehmigung Z-9.1-914, sowie die DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA zu beachten.

Stahlgiite der Schraube | Einklebeldnge Zuldssige Zuglast Mindest- Mindest- Mindest-
in Holzbauteil Achsabstand Randabstand Bauteilabmessungen
Ly N, a, a,, b=d
Typ [ [mm] [kN] [mm] [mm] [mm]
FISIGM 8 5.8 120 8,8 60 30 60
8.8 120 89 60 30 60
R-70 120 89 60 30 60
FISIGM10 5.8 160 13,9 80 40 80
8.8 160 15,9 80 40 80
R-70 160 14,9 80 40 80
FISIGM12 5.8 200 20,2 100 50 100
8.8 200 24,9 100 50 100
R-70 200 27 100 50 100
FISIGM16 5.8 240 358 120 60 120
8.8 240 358 120 60 120
R-70 240 35,8 120 60 120
FISIGM 20 5.8 300 524 150 75 150
8.8 300 52,4 150 75 150
R-70 300 52,4 150 75 150

Hinweise:
Bohrdurchmesser im Holz 4 mm groBer, als AuBendurchmesser der Innengewindeanker FIS 1G.

Beriicksichtigt ist Stahlversagen im Spannungsquerschnitt des FIS 1G sowie der Schraube gegen die Streckgrenze, Verbundversagen in der Mantelflache und Zugversagen des

Holz- Nettoquerschnitts.

Nur Verwendung von nicht rostenden FIS 1G mit nicht rostenden Schrauben und FIS |G aus gvz. mit Schrauben aus gvz.

Mindesteinschraubtiefe der Schrauben in den FIS |G gemaB Z-9.1-914.
Teilsicherheitsbeiwerte y,, , =1,3; v, s = 1,25 7, 5, = 14 SOWiE K

'mod

= 0,9 aus KLED kurz und NKL 1+2 beriicksichtigt.

Werte giiltig fiir Brettschichtholz = GL24h. Fiir hdhere Festigkeitsklassen sind evtl. héhere Tragfahigkeiten moglich.
Bei Gruppen von Stahlstdben, sowie bei kombinierter Beanspruchung aus Zug- und Querlasten, sowie bei Biegebeanspruchung, siehe Z-9.1-914 sowie DIN EN 1995-1-1/ NA.
Bei Gruppen von parallel zur Faser der Holzbauteile eingeklebten FIS |G, die in Faserrichtung auf Zug beansprucht werden, ist ein Nachweis der Verbindung auf Blockscherversagen nach

EQTA Technical Report TR 070, Abschnitt 4.1.7 zu fiihren.

Alle angegebenen mechanischen Werte sind in Abhéngigkeit von den getroffenen Annahmen zu betrachten und stellen Bemessungsbeispiele dar.
Es handelt sich hier um eine Planungshilfe. Projekte sind ausschlieBlich durch Tragwerksplaner / Statiker zu bemessen!

Alle Werte gelten vorbehaltlich Satz- und Druckfehlern.
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Verklebung senkrecht zur Faserrichtung
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Injektionssystem FIS EM Plus mit Innengewindeankern FIS 1G

Zuldssige Zuglasten eines einzelnen Innengewindeankers in Bauteilen aus Brettschichtholz = GL24h
Innengewindeanker senkrecht zur Faserrichtung des Holzbauteils eingeklebt
Fiir die Bemessung ist die gesamte allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / Allgemeine Bauartgenehmigung Z-9.1-914, sowie die DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA zu beachten.

Stahlgiite der Einklebeldnge Zuldssige Zuglast Mindest- Mindest- Mindest- Mindest-
Schraube in Holzbauteil Achsabstand Randabstand Bauteilbreite Bauteilhdhe
Ly N, a=a, a,=a, b h

Typ [ [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
FISIGM8 58 120 8,8 48 30 60 140

8.8 120 89 48 30 60 140

R-70 120 89 48 30 60 140
FISIGM10 5.8 160 13,9 64 40 80 180

8.8 160 15,9 64 40 80 180

R-70 160 14,9 64 40 80 180
FISIGM12 5.8 200 20,2 80 50 100 220

8.8 200 24,9 80 50 100 220

R-70 200 2,7 80 50 100 220
FISIG M 16 5.8 240 358 96 60 120 260

8.8 240 358 96 60 120 260

R-70 240 358 96 60 120 260
FISIGM 20 58 300 52,4 120 75 150 320

8.8 300 52,4 120 75 150 320

R-70 300 52,4 120 75 150 320
Hinweise:

Bohrdurchmesser im Holz 4 mm groBer, als AuBendurchmesser der Innengewindeanker FIS |G.

Beriicksichtigt ist Stahlversagen im Spannungsquerschnitt des FIS IG sowie der Schraube gegen die Streckgrenze und Verbundversagen in der Mantelflache.
Eventuelles Versagen des Holzquerschnitts wie z.B. Querzugversagen ist separat zu tiberpriifen.

Nur Verwendung von nicht rostenden FIS IG mit nicht rostenden Schrauben und FIS 1G aus gvz. mit Schrauben aus gvz.

Mindesteinschraubtiefe der Schrauben in den FIS 1G geméB Z-9.1-914.

Teilsicherheitsbeiwerte v, , = 1,3; Yus = 1,25; Yrgiobal = 1,4 sowiek = 0,9 aus KLED kurz und NKL 1+2 beriicksichtigt.

Werte giiltig fiir Brettschichtholz = GL24h. Fiir hhere Festigkeitsklassen sind evtl. hohere Tragfahigkeiten maglich.

Bei Gruppen von Stahlstdben, sowie bei kombinierter Beanspruchung aus Zug- und Querlasten, sowie bei Biegebeanspruchung, siehe Z-9.1-914 sowie DIN EN 1995-1-1/ NA.
Alle angegebenen mechanischen Werte sind in Abh&ngigkeit von den getroffenen Annahmen zu betrachten und stellen Bemessungsbeispiele dar.

Es handelt sich hier um eine Planungshilfe. Projekte sind ausschlieBlich durch Tragwerksplaner / Statiker zu bemessen!

Alle Werte gelten vorbehaltlich Satz- und Druckfehlern.
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Lasttabelle FIS EM Plus mit FIS A

unter Querbeanspruchung.

Holz-/Holz-Verbindung
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Injektionssystem FIS EM Plus mit Ankerstange FIS A

Zuldssige Querlasten einer einzelnen Ankerstange in Bauteilen aus Brettschichtholz = GL24h in einer Holz-/Holz-Verbindung
Ankerstangen einseitig parallel (Bauteil 2) und auf der anderen Seite senkrecht zur Faserrichtung des Holzbauteils (Bauteil 1) eingeklebt
Fiir die Bemessung ist die gesamte allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / Allgemeine Bauartgenehmigung Z-9.1-914, sowie die DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA zu beachten.

Werkstoff/ | Einklebe- | Einklebe- | Zuldssige | Mindest- | Mindest- | Mindest- | Mindest- | Mindest- | Mindest- | Mindest- | Mindest-
Oberfla- lange in lange in Querlast Achsab- Randab- Rand- Rand- Hirnholz- | Hirnholz- | Bauteil- Bauteil-
che Bauteil 1 Bauteil 2 stand stand (un- | abstand abstand randab- randab- abmes- abmes-
(senk- (parallel belastet) | (belastet) | seitlich stand stand sungen sungen
rechtzur | zur Faser) Bauteil2 | Bauteil2 | (un- (un- (belastet) | Bauteil 1 Bauteil 2
Faser) belastet) | belastet) | Bauteil 1
Bauteil 1 Bauteil 1
Iad,l Iad,? vzul aI = a? al,c aZ,t a4,c a3,c aa,l hI / d1 bZ / dZ
Typ [ [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
FISAM6 5.8 100 240 0,7 30 15 24 18 40 80 36/120 30/39
8.8 100 240 09 30 15 24 18 40 80 36/120 30/39
R-70 100 240 08 30 15 24 18 40 80 36/120 30/39
FISAM8 5.8 100 320 1,1 40 20 32 24 40 80 40/120 40/52
838 100 320 14 40 20 32 24 40 80 40/120 40/52
R-70 100 320 1,3 40 20 32 24 40 80 40/120 40/52
FISAM10 5.8 100 400 17 50 25 40 30 40 80 50/120 50/65
8.8 100 400 21 50 25 40 30 40 80 50/120 50/65
R-70 100 400 1,9 50 25 40 30 40 80 50/120 50/65
FISAM12 5.8 120 480 2,3 60 30 48 36 42 84 60/140 60/78
8.8 120 480 2,8 60 30 48 36 42 84 60/140 60/78
R-70 120 480 2,6 60 30 48 36 42 84 60/140 60/78
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Werkstoff/ | Einklebe- | Einklebe- | Zuldssige | Mindest- | Mindest- | Mindest- | Mindest- | Mindest- | Mindest- | Mindest- | Mindest-
Oberfla- lange in lange in Querlast Achsab- Randab- Rand- Rand- Hirnholz- | Hirnholz- | Bauteil- Bauteil-
che Bauteil 1 Bauteil 2 stand stand (un- | abstand abstand randab- randab- abmes- abmes-
(senk- (parallel belastet) | (belastet) | seitlich stand stand sungen sungen
rechtzur | zur Faser) Bauteil2 | Bauteil2 | (un- (un- (belastet) | Bauteil 1 Bauteil 2
Faser) belastet) | belastet) | Bauteil1
Bauteil 1 Bauteil 1
Iad,1 Iad,Z Vzul al = aZ az,c aZ,t a4,c aS.n a3,l bI / dI bZ / dz
Typ [-] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
FISAM16 58 160 640 37 80 40 64 48 56 12 80/180 80/104
8.8 160 640 4,5 80 40 64 48 56 12 80/180 80/104
R-70 160 640 4,2 80 40 64 48 56 12 80/180 80/104
FISAM 20 58 200 800 5,2 100 50 80 60 70 140 100/220 | 100/130
8.8 200 800 6,5 100 50 80 60 70 140 100/220 | 100/130
R-70 200 800 6,1 100 50 80 60 70 140 100/220 | 100/130
FISAM 24 58 240 960 70 120 60 96 72 84 168 120/260 | 120/156
8.8 240 960 8,6 120 60 96 72 84 168 120/260 | 120/156
R-70 240 960 81 120 60 96 72 84 168 120/260 | 120/156
FISAM 30 58 300 1000 98 150 75 120 90 105 210 150/320 | 150/195
8.8 300 1000 12,1 150 75 120 90 105 210 150/320 | 150/195
R-70 300 1000 1,3 150 75 120 90 105 210 150/320 | 150/195
Hinweise:

Bohrdurchmesser im Holz 4 mm groBer, als AuBendurchmesser der Stahistébe.

Teilsicherheitsbeiwerte y,,, =1,3; v, s = 1,25, v, = 14 sOWie k= 0,9 aus KLED kurz und NKL 1+2 beriicksichtigt.
Werte giiltig fiir Brettschichtholz > GL24h. Fiir hohere Festigkeitsklassen sind evtl. hohere Tragfahigkeiten moglich.
Eventuelles Versagen des Holzquerschnitts wie Querzugversagen und Blockscherversagen ist separat zu iiberpriifen!
Bei Gruppen von Stahlstdben, sowie bei kombinierter Beanspruchung aus Zug- und Querlasten, sowie bei Biegebeanspruchung, siehe Z-9.1-914 sowie DIN EN 1995-1-1/ NA.
Alle angegebenen mechanischen Werte sind in Abhéngigkeit von den getroffenen Annahmen zu betrachten und stellen Bemessungsbeispiele dar.
Es handelt sich hier um eine Planungshilfe. Projekte sind ausschlieBlich durch Tragwerksplaner / Statiker zu bemessen!
Alle Werte gelten vorbehaltlich Satz- und Druckfehlern.
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Stahl-/Holz-Verbindung;
Verklebung parallel zur Faserrichtung
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Injektionssystem FIS EM Plus mit Ankerstange FIS A
Zuldssige Querlasten einer einzelnen Ankerstange in Bauteilen aus Brettschichtholz = GL24h in einer Stahl- / Holz- Verbindung
Ankerstangen parallel zur Faserrichtung des Holzbauteils eingeklebt
Fiir die Bemessung ist die gesamte allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / Allgemeine Bauartgenehmigung Z-9.1-914, sowie die DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA zu beachten.
Werkstoff/ Einklebeldnge Zuldssige Quer- | Zuldssige Mindest- Mindest- Mindest- Mindest-
Oberfliche last (diinnes Querlast (dickes | Achsabstand Randabstand Randabstand Bauteilabmes-
Stahlanbauteil) | Stahlanbauteil) (unbelastet) (belastet) sungen
t<05-d t=d
Ly V., V.. a, a,, a,, b/d
Typ [ [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
FISAM 6 58 100 04 0,7 30 15 24 30/39
5.8 240 0,6 0,9 30 15 24 30/39
8.8 100 04 0,38 30 15 24 30/39
8.8 240 08 11 30 15 24 30/39
R-70 100 04 0,8 30 15 24 30/39
R-70 240 0,7 1,0 30 15 24 30/39
FISAM8 5.8 100 0,6 1,0 40 20 32 40/52
5.8 320 1,0 14 40 20 32 40/52
8.8 100 0,6 1,2 40 20 32 40/52
8.8 320 1,3 1,8 40 20 32 40/52
R-70 100 0,6 1, 40 20 32 40/52
R-70 320 1,2 1,7 40 20 32 40/52
FISAM10 58 100 0,7 14 50 25 40 50/65
58 400 15 2] 50 25 40 50/65
8.8 100 07 1,7 50 25 40 50/ 65
8.8 400 1,9 27 50 25 40 50/65
R-70 100 0,7 16 50 25 40 50/65
R-70 400 18 25 50 25 40 50/65
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Werkstoff/ Einklebeldnge Zuldssige Quer- | Zuldssige Mindest- Mindest- Mindest- Mindest-
Oberflache last (diinnes Querlast (dickes | Achsabstand Randabstand Randabstand Bauteilabmes-
Stahlanbauteil) | Stahlanbauteil) (unbelastet) (belastet) sungen
t<0/5-d t=d’
Ly V. V. a, a,, a,, b/d
Typ [-] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
FISAM12 58 120 1,0 2,0 60 30 48 60/78
58 480 2] 3,0 60 30 48 60/78
8.8 120 1,0 24 60 30 48 60/78
8.8 480 2,6 37 60 30 48 60/78
R-70 120 1,0 2,2 60 30 48 60/78
R-70 480 2,4 35 60 30 48 60/78
FISAM 16 58 160 18 34 80 40 64 80/104
5.8 640 35 49 80 40 64 80/104
8.8 160 1,8 39 80 40 64 80/104
8.8 640 43 6,1 80 40 64 80/104
R-70 160 1,8 38 80 40 64 80/104
R-70 640 4,0 57 80 40 64 80/104
FISAM 20 5.8 200 2,7 50 100 50 80 100/130
5.8 800 51 72 100 50 80 100/130
8.8 200 2,7 58 100 50 80 100/130
8.8 800 6,3 9,0 100 50 80 100/130
R-70 200 2,7 5,6 100 50 80 100/130
R-70 800 59 84 100 50 80 100/130
FISAM 24 58 240 37 6,9 120 60 96 120 /156
5.8 960 6,9 9,8 120 60 96 120 /156
8.8 240 38 8,0 120 60 96 120 /156
8.8 960 8,6 12,2 120 60 96 120 /156
R-70 240 38 76 120 60 96 120 /156
R-70 960 8] 14 120 60 96 120 /156
FISAM 30 5.8 300 55 10,0 150 75 120 150/195
5.8 1000 10,0 14,2 150 75 120 150/195
8.8 300 55 15 150 75 120 150/195
8.8 1000 12,5 176 150 75 120 150/195
R-70 300 55 1,0 150 75 120 150 /195
R-70 1000 1,7 16,5 150 75 120 150/195

" Toleranz des Lochdurchmessers im Stahlteil muss gemaB DIN EN 1995-1-1< 0,1- d sein

Hinweise:

Bohrdurchmesser im Holz 4 mm groBer, als AuBendurchmesser der Stahlstébe.

Teilsicherheitsheiwerte y,, , =1,3; v, = 1,25; v, = 1,4 SOWiE K

=0,9 aus KLED kurz und NKL 1+2 beriicksichtigt.

Werte gilltig fiir Brettschichtholz = GL24h. Fiir hohere Festigkeitsklassen sind evtl. hohere Tragfdhigkeiten méglich.
Eventuelles Versagen des Holzquerschnitts wie Querzugversagen und Blockscherversagen ist separat zu iiberpriifen!
Bei Gruppen von Stahlstdben, sowie bei kombinierter Beanspruchung aus Zug- und Querlasten, sowie bei Biegebeanspruchung, siehe Z-9.1-914 sowie DIN EN 1995-1-1/ NA.

Alle angegebenen mechanischen Werte sind in Abhéngigkeit von den getroffenen Annahmen zu betrachten und stellen Bemessungsbeispiele dar.

Es handelt sich hier um eine Planungshilfe. Projekte sind ausschlieBlich durch Tragwerksplaner / Statiker zu bemessen!
Alle Werte gelten vorbehaltlich Satz- und Druckfehlern.
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Stahl-/Holz-Verbindung; Verklebung senkrecht zur Faserrichtung
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Injektionssystem FIS EM Plus mit Ankerstange FIS A
Zuldssige Querlasten einer einzelnen Ankerstange in Bauteilen aus Brettschichtholz = GL24h in einer Stahl- / Holz- Verbindung
Ankerstangen senkrecht zur Faserrichtung des Holzbauteils eingeklebt
Fiir die Bemessung ist die gesamte allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / Allgemeine Bauartgenehmigung Z-9.1-914, sowie die DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA zu beachten.
Werkstoff/ Einklebe- Zuldssige Zuldssige Mindest- Mindest- Mindest- Mindest- Mindest- Mindest-
Oberfliche lange Querlast Querlast Achsabstand | Achsabstand | Rand- Rand- Rand- Bauteilab-
(diinnes (dickes in Faser- senkrecht abstand abstand abstand messungen
Stahlanbau- | Stahlanbau- | richtung zur Faser seitlich Hirnholz Hirnholz
teil) teil) (unbelastet) | (belastet) (unbelastet)
t<05-d t=d
L V. V.. a, a, a, a,, a, b/d
Typ [ [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
FISAM 6 58 100 19 2,7 30 30 18 80 40 36/120
5.8 240 1,9 2,7 30 30 18 80 40 36/260
838 100 24 34 30 30 18 80 40 36/120
838 240 24 34 30 30 18 80 40 36/260
R-70 100 2,2 3,2 30 30 18 80 40 36/120
R-70 240 2,2 32 30 30 18 80 40 36/260
FISAM8 5.8 100 3,2 4,6 40 36 24 80 40 48/120
5.8 320 3,2 4,6 40 36 24 80 40 48/340
8.8 100 4,0 57 40 36 24 80 40 48/120
8.8 320 4,0 57 40 36 24 80 40 48/340
R-70 100 3,8 53 40 36 24 80 40 48/120
R-70 320 38 53 40 36 24 80 40 48/340
FISAM10 58 100 4.8 6,8 50 42 30 80 40 60/120
58 400 4.8 6,8 50 42 30 80 40 60/420
8.8 100 6,0 8,3 50 42 30 80 40 60/120
8.8 400 6,0 84 50 42 30 80 40 60/420
R-70 100 5,6 79 50 42 30 80 40 60/120
R-70 400 5,6 79 50 42 30 80 40 607420
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Werkstoff/ Einklebe- Zuldssige Zuldssige Mindest- Mindest- Mindest- Mindest- Mindest- Mindest-
Oberflache lange Querlast Querlast Achsabstand | Achsabstand | Rand- Rand- Rand- Bauteilab-
(diinnes (dickes in Faser- senkrecht abstand abstand abstand messungen
Stahlanbau- | Stahlanbau- | richtung zur Faser seitlich Hirnholz Hirnholz
teil) teil) (unbelastet) | (belastet) (unbelastet)
t<05-d t=d
Ly Va v, a, a, a,, a, a, b/d
Typ [-] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
FISAM12 58 120 6,6 94 60 48 36 84 42 72/140
58 480 6,6 94 60 48 36 84 42 72/500
8.8 120 8,2 11,6 60 48 36 84 42 72/140
8.8 480 8,3 17 60 48 36 84 42 72/500
R-70 120 7w 10,9 60 48 36 84 42 72/140
R-70 480 77 10,9 60 48 36 84 42 72/500
FISAM 16 5.8 160 11,0 15,5 80 60 48 112 56 96 /180
5.8 640 11,0 15,5 80 60 48 12 56 96 /660
8.8 160 13,6 19,3 80 60 48 112 56 96 /180
8.8 640 13,6 19,3 80 60 48 12 56 96 /660
R-70 160 12,8 18,1 80 60 48 12 56 96/180
R-70 640 12,8 18,1 80 60 48 12 56 96 /660
FISAM 20 5.8 200 16,1 22,8 100 72 60 140 70 120/220
5.8 800 16,1 22,8 100 72 60 140 70 120/820
8.8 200 20,0 28,3 100 72 60 140 70 120/220
8.8 800 20,0 28,3 100 72 60 140 70 120/820
R-70 200 18,8 26,5 100 72 60 140 70 120/220
R-70 800 18,8 26,6 100 72 60 140 70 120/820
FISAM 24 58 240 21,9 31,0 120 84 72 168 84 144 /260
58 960 22,0 311 120 84 72 168 84 144/ 980
8.8 240 27,3 38,6 120 84 72 168 84 144 /260
8.8 960 27,3 38,6 120 84 72 168 84 144/ 980
R-70 240 25,6 36,2 120 84 72 168 84 144 /260
R-70 960 25,6 36,2 120 84 72 168 84 144/ 980
FISAM 30 58 300 317 44,8 150 102 90 210 105 180/320
5.8 1000 317 44,9 150 102 90 210 105 180/1020
8.8 300 394 55,7 150 102 90 210 105 180/320
8.8 1000 394 55,8 150 102 90 210 105 180/1020
R-70 300 36,9 52,2 150 102 90 210 105 1807320
R-70 1000 37,0 52,3 150 102 90 210 105 18071020
" Toleranz des Lochdurchmessers im Stahlteil muss gemaB DIN EN 1995-1-1< 0,1 - d sein

Hinweise:

Bohrdurchmesser im Holz 4 mm gréBer, als AuBendurchmesser der Stahlstéabe.

Teilsicherheitsheiwerte Y = 1,3; Yys = 1,25; Yegonal = 14 sowiek . = 0,9 aus KLED kurz und NKL 1+2 beriicksichtigt.

Werte giiltig fiir Brettschichtholz > GL24h. Fiir héhere Festigkeitsklassen sind evtl. hohere Tragfahigkeiten moglich.

Eventuelles Versagen des Holzquerschnitts wie Querzugversagen und Blockscherversagen ist separat zu iiberpriifen!

Bei Gruppen von Stahlstében, sowie bei kombinierter Beanspruchung aus Zug- und Querlasten, sowie bei Biegebeanspruchung, siehe Z-9.1-914 sowie DIN EN 1995-1-1/ NA.
Alle angegebenen mechanischen Werte sind in Abhéngigkeit von den getroffenen Annahmen zu betrachten und stellen Bemessungsbeispiele dar.

Es handelt sich hier um eine Planungshilfe. Projekte sind ausschlieBlich durch Tragwerksplaner / Statiker zu bemessen!

Alle Werte gelten vorbehaltlich Satz- und Druckfehlern.
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Lasttabelle FIS EM Plus mit FIS IG
unter Querbeanspruchung.

Stahl-/Holz-Verbindung; Verklebung parallel zur Faserrichtung
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Injektionssystem FIS EM Plus mit Innengewindeanker FIS 1G

Zuldssige Querlasten eines einzelnen Innengewindeankers in Bauteilen aus Brettschichtholz = GL24h in einer Stahl- / Holz- Verbindung
Innengewindeanker parallel zur Faserrichtung des Holzbauteils eingeklebt
Fiir die Bemessung ist die gesamte allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / Aligemeine Bauartgenehmigung Z-9.1-914, sowie die (erweiterte) DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA zu beachten.
Besonderheiten fiir Innengewindeanker gemaB Bemessungsvorschlag des FITT gégmbH, Prof. Dr.-Ing. Enders-Comberg.

Stahl- Einklebeldnge Zulassige Quer- Zulédssige Mindest-Achsab- | Mindest-Randab- | Mindest-Randab- | Mindest-Bauteil-
giite der last (diinnes Querlast (dickes | stand stand stand (belastet) abmessungen
Schraube Stahlanbauteil) Stahlanbauteil) (unbelastet)
t<0,5-d t=d
L V. V. a, a,, a,, b/d
Typ [ [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
FIS1G M8 5.8 120 0,6 11 60 30 48 60/78
8.8 120 0,6 1,2 60 30 48 60/78
R-70 120 0,6 1,2 60 30 48 60/78
FIS1G M10 5.8 160 1 1,7 80 40 64 80/104
8.8 160 1 1,9 80 40 64 80/104
R-70 160 1 18 80 40 64 80/104
FIS 1G M12 58 200 15 24 100 50 80 100/130
8.8 200 15 2,6 100 50 80 100/130
R-70 200 15 25 100 50 80 100/130
FIS IG M16 5.8 240 2,0 33 120 60 96 120 /156
8.8 240 2,0 37 120 60 96 120 /156
R-70 240 2,0 3,6 120 60 96 120 /156
FIS 1G M20 58 300 2,7 4,6 150 75 120 150/195
8.8 300 2,7 51 150 75 120 150/195
R-70 300 2,7 4,9 150 75 120 150/195

" Toleranz des Lochdurchmessers im Stahlteil muss gemaB DIN EN 1995-1-1< 0,1 - d sein

Hinweise:

Bohrdurchmesser im Holz 4 mm groBer, als AuBendurchmesser der Stahlstébe.

Teilsicherheitsbeiwerte y,,,, =1,3; vy, = 1.25; vy = 1,4 SOWIEK

d

= 0,9 aus KLED kurz und NKL 1+2 beriicksichtigt.

Werte giiltig fiir Brettschichtholz > GL24h. Fiir hohere Festigkeitsklassen sind evtl. hdhere Tragfahigkeiten moglich.
Bei Gruppen von Stahlstdben, sowie bei kombinierter Beanspruchung aus Zug- und Querlasten, sowie bei Biegebeanspruchung, siehe Z-9.1-914 sowie DIN EN 1995-1-1/ NA.
Alle angegebenen mechanischen Werte sind in Abhdngigkeit von den getroffenen Annahmen zu betrachten und stellen Bemessungsbeispiele dar.
Es handelt sich hier um eine Planungshilfe. Projekte sind ausschlieBlich durch Tragwerksplaner / Statiker zu bemessen!
Alle Werte gelten vorbehaltlich Satz- und Druckfehlern.

32 fischer



Stahl-/Holz-Verbindung; Verklebung senkrecht zur Faserrichtung

Lasten

Injektionssystem FIS EM Plus mit Innengewindeanker FIS 1G

Zuldssige Querlasten eines einzelnen Innengewindeankers in Bauteilen aus Brettschichtholz = GL24h in einer Stahl- / Holz- Verbindung

Innengewindeanker senkrecht zur Faserrichtung des Holzbauteils eingeklebt
Fiir die Bemessung ist die gesamte allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / Allgemeine Bauartgenehmigung Z-9.1-914, sowie die (erweiterte) DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA zu beachten.
Besonderheiten fiir Innengewindeanker gemaB Bemessungsvorschlag des FITT gagmbH, Prof. Dr.-Ing. Enders-Comberg.

Stahl- Einklebe- Zuléssige Zuléssige Mindest- Mindest- Mindest- Mindest- Mindest- Mindest-
giite der lange Querlast Querlast Achsabstand | Achsabstand | Rand- Rand- Rand- Bauteilab-
Schraube (diinnes (dickes abstand abstand abstand messungen
Stahlanbau- | Stahlanbau- Hirnholz Hirnholz seitlich
teil) teil) (unbelastet) | (belastet) (unbelastet)
t<05-d t=d"
L - V. a, a, a, a,, a,, b/d
Typ [-] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
FIS1G M8 58 120 53 6,5 60 36 42 84 36 72/140
8.8 120 53 71 60 36 42 84 36 72/140
R-70 120 55 71 60 36 42 84 36 72/140
FIS 1G M10 58 160 97 1,3 80 48 56 12 48 96 /180
8.8 160 97 12,0 80 48 56 12 48 96 /180
R-70 160 10,0 12,0 80 48 56 12 48 96 /180
FIS1G M12 58 200 14,7 16,8 100 60 70 140 60 120/220
8.8 200 14,7 178 100 60 70 140 60 1207220
R-70 200 15,3 1738 100 60 70 140 60 1207220
FIS IG M16 5.8 240 20,7 24,1 120 72 84 168 72 1447260
8.8 240 20,7 25,8 120 72 84 168 72 144 /260
R-70 240 214 25,8 120 72 84 168 72 144 /260
FIS1G M20 5.8 300 31,6 36,2 150 90 105 210 90 1807320
8.8 300 31,6 38,5 150 90 105 210 90 180/320
R-70 300 32,7 38,6 150 90 105 210 90 180/320

" Toleranz des Lochdurchmessers im Stahlteil muss gemaB DIN EN 1995-1-1< 0,1 - d sein

Hinweise:

Bohrdurchmesser im Holz 4 mm gréBer, als AuBendurchmesser der Stahlstébe.

Teilsicherheitsbeiwerte y,,,, = 1,3; v, = 1.25; Yegobal = 1,4 sowie k

'mod

= 0,9 aus KLED kurz und NKL 1+2 beriicksichtigt.

Werte giiltig fiir Brettschichtholz = GL24h. Fiir hohere Festigkeitsklassen sind evtl. hohere Tragféhigkeiten méglich.
Eventuelles Versagen des Holzquerschnitts wie Querzugversagen und Blockscherversagen ist separat zu iiberpriifen!

Bei Gruppen von Stahlstdben, sowie bei kombinierter Beanspruchung aus Zug- und Querlasten, sowie bei Biegebeanspruchung, siehe Z-9.1-914 sowie DIN EN 1995-1-1/ NA.

Alle angegebenen mechanischen Werte sind in Abhdngigkeit von den getroffenen Annahmen zu betrachten und stellen Bemessungsbeispiele dar.
Es handelt sich hier um eine Planungshilfe. Projekte sind ausschlieBlich durch Tragwerksplaner / Statiker zu bemessen!

Alle Werte gelten vorbehaltlich Satz- und Druckfehlern.
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Injektionssystem FIS EM Plus mit Innengewindeanker FIS IG

Zuldssige Querlasten eines einzelnen Innengewindeankers in Bauteilen aus Brettschichtholz = GL24h in einer Holz-/Holz-Verbindung

Innengewindeanker einseitig parallel (Bauteil 2) eingeklebt und auf der anderen Seite senkrecht zur Faserrichtung des Holzbauteils (Bauteil 1) als Gewindebolzen durchgeschraubt
Fiir die Bemessung ist die gesamte allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / Allgemeine Bauartgenehmigung Z-9.1-914, sowie die (erweiterte) DIN EN 1995-1-1:2010-12 / NA zu beachten.

Besonderheiten fiir Innengewindeanker gemaB Bemessungsvorschlag des FITT gagmbH, Prof. Dr.-Ing. Enders-Comberg.

Stahl- Ein- Einklebe- | Zuldssige | U-Schei- Mindest- | Mindest- | Mindest- | Mindest- | Mindest- | Mindest- | Mindest- | Mindest-
giite der schraub- | langein Querlast | ben-Durch- | Achs- Rand- Rand- Rand- Hirnholz- | Hirnholz- | Bauteil- | Bauteil-
Schraube | tiefe = Bauteil 2 messer auf | abstand abstand abstand abstand randab- randab- abmes- abmes-
Bauteil- (parallel Bauteil 1 (unbe- (belastet) | seitlich stand stand sungen sungen
dicke von | zur Faser) lastet) Bauteil2 | (unbe- (unbe- (belastet) | Bauteil1 | Bauteil 2
Bauteil 1 Bauteil 2 lastet) lastet) Bauteil 1
(senk- Bauteil 1 Bauteil 1
recht zur
Faser)
dl Iad,z Vzul du a1 = az aZ,c aZ,t a4,c aa,c aa,t bl / dl bZ I dz
Typ [-] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
FIS1G M8 58 60 120 11 28 60 30 48 24 32 80 48/60 60/78
8.8 60 120 1,2 28 60 30 48 24 32 80 48/60 60/78
R-70 60 120 1,2 28 60 30 48 24 32 80 48/60 60/78
FIS 1G M10 58 60 160 17 34 80 40 64 30 40 80 60/60 80/104
8.8 60 160 19 34 80 40 64 30 40 80 60/60 80/104
R-70 60 160 18 34 80 40 64 30 40 80 60/60 80/104
FIS1G M12 58 60 200 24 58 100 50 80 36 48 84 72760 100/130
8.8 60 200 2,6 58 100 50 80 36 48 84 72760 100/130
R-70 60 200 2,6 58 100 50 80 36 48 84 72/60 100/130
FIS 1G M16 58 60 240 3,3 68 120 60 96 48 64 12 96 /60 120 /156
8.8 60 240 3,3 68 120 60 96 48 64 12 96 /60 120 /156
R-70 60 240 3,3 68 120 60 96 48 64 12 96 /60 120 /156
FIS1G M20 58 100 300 4,7 80 150 75 120 60 80 140 120/100 | 150/195
8.8 100 300 5,2 80 150 75 120 60 80 140 120/100 | 150/195
R-70 100 300 50 80 150 75 120 60 80 140 120/100 | 150/195

Hinweise:

Bohrdurchmesser im Holzbauteil 1: 1 mm groBer, als AuBendurchmesser der Schrauben.

Bohrdurchmesser im Holzbauteil 2: 4 mm griBer, als AuBendurchmesser der Innengewindeanker.

Teilsicherheitsbeiwerte v, , = 1,3; s = 1,25; Vegobal = 14 sowiek , = 0,9 aus KLED kurz und NKL 1+2 beriicksichtigt.

Werte giiltig fiir Brettschichtholz = GL24h. Fiir hohere Festigkeitsklassen sind evtl. hohere Tragfdhigkeiten moglich.

Bei Gruppen von Stahlstdben, sowie bei kombinierter Beanspruchung aus Zug- und Querlasten, sowie bei Biegebeanspruchung, siehe Z-9.1-914 sowie DIN EN 1995-1-1/ NA.
Alle angegebenen mechanischen Werte sind in Abhdngigkeit von den getroffenen Annahmen zu betrachten und stellen Bemessungsbeispiele dar.

Es handelt sich hier um eine Planungshilfe. Projekte sind ausschlieBlich durch Tragwerksplaner / Statiker zu bemessen!

Alle Werte gelten vorbehaltlich Satz- und Druckfehlern.
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