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Hartmetallfrasstifte fliir Hochleistungsanwendungen 5w

Hartmetallfrasstifte der Hochleistungslinie bieten dem Anwender schnelle R} ’L?;“g"-

und effiziente Lésungen. Ly
OE i

Das innovative und durchdachte System zur Oberflachenbearbeitung umfasst
eine grof3e Bandbreite von leistungsstarken Zahnungen fir eine Vielzahl von
Werkstoffen und Anwendungsaufgaben.

Scannen Sie den QR-Code, um mehr Uber die material- und anwendungsspezifischen PFERD-
Zahnungen zu erfahren.

Vorteile: Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Optimale Zerspanungsleistung und Arbeiten ohne Rattermarken maglich.
hohe Aggressivitat bei gleichzeitig guter Merkliche Zeitersparnis.

Flhrbarkeit. Auch mit hochwertiger HICOAT-Beschich-
Hohe Wirtschaftlichkeit im Vergleich zu tung erhaltlich.

herkdmmlichen Frasstiften.

Fras-, Bohr- und Senkwerkzeuge
Highlights im PFERD-Programm

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten Of=30

E, Lt d
Hohe Zerspanungsleistung, geringere Neigung zum Zusetzen und grofBe Spa- ,ﬁ'g;“{ 4
ne statt gesundheitsgefahrdender Staube sind nur drei von zahlreichen Griin- e

den, die flr die Bearbeitung von Aluminium mit Fraswerkzeugen sprechen. =13

PFERD hat innovative Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten wie die High

Speed Disc ALUMASTER und den High Speed Torus Cutter fUr das sichere und effiziente Be-
arbeiten von Aluminium entwickelt. Vom Ausfrasen, Gber die Bearbeitung von Schweif3- und
KehIndhten bis hin zur Kanten- und Fldchenbearbeitung sind die einzigartigen Fraswerkzeuge
vielseitig einsetzbar und eignen sich auch fiir robotergestitzte Anwendungen.

Scannen Sie den QR-Code, um mehr Uber PFERD-Werkzeuge mit Wendeschneidplatten zu
erfahren.

Vorteile: AuBerordentlich hohe
Erzeugen keine gesundheitsgefdhrdenden Zerspanungsleistung.
und explosiven Staube. Dreh- und austauschbare
Keine Absaugung erforderlich. Hartmetallwendeschneidplatten.

HICOAT-Beschichtung

Fir besonders anspruchsvolle Anwendungen bietet PFERD Werkzeuge mit
HICOAT-Beschichtungen an. Zwei verschiedene Beschichtungen sind verfig-
bar. Die HICOAT-Beschichtung HC-FEP ist speziell fir Eisen und Stahlwerkstoffe
geeignet.

Die HICOAT-Beschichtung HC-NFE ist vorzugsweise fir langspanende und schmierende
Aluminiumlegierungen und NE-Metalle geeignet. Grundsatzlich sind alle Hartmetallfrasstifte
von PFERD auch mit HICOAT-Beschichtungen lieferbar.

Scannen Sie den QR-Code, um mehr Uber HICOAT-Beschichtungen von PFERD zu erfahren.

Vorteile: Frasstifte mit HICOAT-Beschichtung HC-FEP
Verbesserte Gleiteigenschaften. erzielen eine deutlich héhere Abtrags-
Effektiver Spanabfluss. leistung gegentiber unbeschichteten
Geringere Warmebelastung. Frasstiften.

Erhohte Standzeit.
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Fras-, Bohr- und Senkwerkzeuge
Allgemeine Informationen

Sonderanfertigungen

Sollte unser umfangreiches Katalogprogramm fur die Losung Ihrer Arbeitsaufgaben nicht
ausreichen, fertigen wir gerne Fraswerkzeuge nach lhren Wiinschen und Anforderungen.
Unsere Vertriebsberater und technischen Kundenberater unterstiitzen Sie gerne bei der
Analyse Ihrer Arbeitsaufgabe. Vorgaben und Wiinsche, Zeichnungsangaben zu Zahnungen,
Schaftdurchmessern, Sonderlangen, Sonderformen und Beschichtungen werden dabei stets
berticksichtigt.

Nachschleifen

PFERD bietet das Nachschleifen von Hartmetallfrasstiften ab einer nachschleifbaren Mindest-
menge von 25 Stiick (sortenrein) an. HSS- und Hartmetallfrésstifte mit Schaftdurchmesser
3 mm werden aus wirtschaftlichen Griinden nicht nachgeschliffen. Ob das Nachschleifen
wirtschaftlich oder technisch durchfihrbar ist, entscheiden unsere Fertigungsspezialisten im
Einzelfall. Folgende Zahnungen sind nachschleifbar (gilt nur fir die Schaftdurchmesser 6 und
8 mm):

Zahnung 1 TOUGH

Zahnung 3 TOUGH-S

Zahnung 3 PLUS MICRO

Zahnung 4

Zahnung 5

INOX

ALU

TITANIUM

Sicherheitshinweise

Die angegebene maximal zuldssige Dreh-
zahl darf aus Sicherheitsgriinden nie Gber-
schritten werden.

Augenschutz benutzen!
@ Handschuhe benutzen!

Staubmaske anlegen! Schrauben festziehen!

Das Tragen von Schutzhandschuhen
wird empfohlen. Fiihren Sie den
Werkzeugantrieb beidhandig.

Nicht benutzen, falls beschadigt!

Beachten Sie die empfohlenen
Drehzahlen, insbesondere bei Fras-
stiften mit Langschaft!

Nicht trennen!

UL

Anstellwinkel von 5-60° beachten
(ALUMASTER HSD-F)!

CE-gekennzeichnet

N
m

0@

Frasstiftformen

ZYA BS
Zylinderform mit Bohrerschneide

ZYA
Zylinderform

ZYA ZBS
Zylinderform mit Zentrierbohrerspitze

ZYAS/HSS A-ST
Zylinderform mit Stirnverzahnung
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Fras-, Bohr- und Senkwerkzeuge

Frasstiftformen

KUD/HSS F WKNS/HSS W-ST
Kugelform Winkelfrasstifte mit Stirnverzahnung
WRC/HSS C N

Walzenrundform

Scheibenform

B
Flammenform

KSK
Kegelsenkform 90°

SPG/ HSS K KSK EDGE
Spitzbogenform EDGE 45°
KEL/HSS L KSJ

Rundkegelform

Kegelsenkform 60°

SKM/HSS G KSJ EDGE
Spitzkegelform EDGE 30°

RBF/HSS H R

Rundbogenform Radiusfrasstifte
TRE/HSS O v

Tropfenform Verrundungsfrasstifte
WKN V EDGE
Winkelfrasstifte EDGE R3,0
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Fras-, Bohr- und Senkwerkzeuge
Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug

Erzeugen von

Faseranteil > 40 %
Durchbrichen ’

NON-FERROUS

Bearbeitungs- | Werkstoffgruppe Bearbeitungsfall Hochleistungs- Universelle
aufgabe anwendung Anwendung
Entgraten, Stahl, Stahle Baustahle, Grobzerspanung STEEL
Anfasen, Stahlguss bis 1.200 N/mm? | Kohlenstoffstahle,
N . 3 PLUS
Ausfrasen zur (<38 HRC) Werkzeugstahle, ALLROUND
Vorbereitung unlegierte Stahle,
von Auftrags- Einsatzstahle, Feinzerspanung
schweiBungen, Stahlguss, MICRO 5
Schweif3naht Vergltungsstahle
bearbe_iten, Gehartete, Werkzeugstahle, Grobzerspanung STEEL PL
Bearbeiten von vergUtete Stahle | Vergltungsstahle, ALLROUND 2 LE
Konturen, tiber 1.200 N/mm? | legierte Stahle, Feinzerspanun
Guss putzen (> 38 HRQ) Stahlguss pahung MICRO 5
Edelstahl Rost- und saure- Austenitische und Grobzerspanung INOX
(INOX) bestdndige Stahle | ferritische Edelstahle ALLROUND =
Feinzerspanung MICRO 5
NE-Metalle | Weiche NE-Metalle | Aluminium- Grobzerspanung 1
leal - ALU
EefEUng/E Feinzerspanung -
Messing, Kupfer, Zink | Grobzerspanung NON-FERROUS
ALU 1
ALLROUND
Feinzerspanung ALU 3
Harte NE-Metalle | Bronze, Titan/ Grobzerspanung TITANIUM
Titanlegierungen, ALU
har.te Aluminium- NON-FERROUS 4
legierungen
(hoher Si-Anteil) INOX
ALLROUND
Feinzerspanung MICRO 5
Hochwarmfeste Nickelbasis- und Grobzerspanung Auf Anfrage 4
Werkstoffe Kobaltbasis- Feinzerspanung
legierungen
(Triebwerk- und MICRO >
Turbinenbau)
Gusseisen Graues Gusseisen, | Gusseisen mit Grobzerspanung CAST
weiBes Gusseisen | Lamellengraphit ALLROUND 2L
EN-GIL (GG), mit Feinzerspanung
Kugelgraphit/
Spharoguss
EN-GJS (GGG),
weiBer Temperguss MICRO 3
EN-GIMW (GTW),
schwarzer Temper-
guss EN-GJMB (GTS)
Ausfrasen, Kunststoffe, | Thermoplastische Kunststoffe, Grobzerspanung
Bearbeiten von | andere Faserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK) PLAST
Konturen Werkstoffe | Faseranteil <40 %
Besaumen, Thermoplastische Kunststoffe, FVK/FVKS -
Umrissfrasen, Faserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK) ALU
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Fras-, Bohr- und Senkwerkzeuge
Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug

Spezialanwendungen
Bearbeitungsaufgabe Hochleistungsanwendung Universelle Anwendung
Kantenbearbeitung HM-Frasstifte fir die Kantenbearbeitung -
Kantenbearbeitungssystem EDGE FINISH -
Probleme mit Zahnausbriichen HM-Fréasstifte Zahnungen TOUGH, TOUGH-S HSS-Frasstifte
Erzeugen runder Durchbriiche HM-Lochschneider HSS-Stufenbohrer, HSS-Lochsagen

Bearbeitung von Stumpf- und
Kehlnahten, Kantenbearbeitung/
Anfasen mit dem Winkelschleifer

Bearbeitung von Stumpf- und
Kehlnahten, Kantenbearbeitung

High Speed Disc ALUMASTER -

High Speed Torus Cutter -

HM-Frasstifte
PFERD-Zahnungen

PFERD-Zahnungen fiir universelle Anwendungen Zahnung 5 (F nach DIN 8033)
Feine Zerspanung von Stahl, Gusseisen,
Edelstahl (INOX) und hochwarm-

festen Werkstoffen wie Nickelbasis-,

\ Zahnung 1 (C nach DIN 8033) Kobal isleqi
' Zerspanung von NE-Metallen, Stahl und G(L)Jtt)s (gbbaEf;?l;?Ai;ungen.
— = Gusseisen. ’

Hoher Materialabtrag.

PFERD-Zahnungen fiir Hochleistungsanwendungen

Zahnung 3 (MY nach DIN 8033)
Zerspanung von Stahl, Gusseisen,
Edelstahl (INOX), Nickelbasis- und

4

Zahnung ALLROUND

Titanlegierungen.
Hoher Materialabtrag.
Gute Oberflachen.

Zahnung 3 PLUS (MX nach DIN 8033)

Ahnlich Zahnung 3, aber
kreuzverzahnt.

Zerspanung von Stahl, Gusseisen,
Edelstahl (INOX), Nickelbasis- und
Titanlegierungen.

Hoher Materialabtrag.

Frasstifte mit HICOAT-Beschichtung
HC-FEP erzielen eine deutlich héhere
Abtragsleistung gegentber unbe-
schichteten Frasstiften.

Hohe Zerspanungsleistung auf den
wichtigsten Werkstoffen wie Stahl,
Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metalle
und Gusseisen.

Ahnlich Zahnung 3 PLUS mit deutlich
héherer Zerspanungsleistung.
Frasstifte mit HICOAT-Beschichtung
HC-FEP erzielen eine deutlich hohere
Abtragsleistung gegendber unbe-
schichteten Frasstiften.

Zahnung 4 (MX nach DIN 8033)

Zerspanung von Edelstahl (INOX), Stahl
und hochwarmfesten Werkstoffen wie
Nickelbasis-, Kobaltbasislegierungen.
Hoher Materialabtrag mit kurzen
Spanen.

Gute Oberflachen.

Zahnung STEEL

Extrem hohe Zerspanungsleistung auf
Stahl und Stahlguss.

Ruhiges Frasverhalten.

Reduzierte Vibrationen und weniger
Larm.

Frasstifte mit HICOAT-Beschichtung
HC-FEP erzielen eine deutlich hhere
Abtragsleistung gegeniber unbe-
schichteten Frésstiften.
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HM-Frasstifte
PFERD-Zahnungen

Zahnung INOX
Extrem hohe Zerspanungsleistung
auf allen austenitischen, rost- und
saurebestandigen Stahlen, Edelstahl
(INOX) und weichen Titanlegierungen
(Zugfestigkeit < 500 N/mm?).
Deutlich reduzierte Vibrationen und
weniger Larm.
Frasstifte mit HICOAT-Beschichtung
HC-FEP erzielen eine deutlich héhere
Abtragsleistung gegentber unbe-
schichteten Frasstiften.

: —

Zahnung PLAST
Besaumen und Umrissfréasen von Werk-
stlcken aus weniger harten glas- und
kohlefaserverstarkten Duroplasten (GFK
und CFK < 40 % Faseranteil) und faser-
verstarkten Thermoplasten.
Minimierte Delamination und Aus-
fransung durch gerade Verzahnung.
Sehr gut fir Maschinen- und Roboter-
einsatz geeignet.
Reduzierte Vibrationen und weniger
Larm.

Zahnung ALU
Hohe Zerspanungsleistung auf Alu-
minium und Aluminiumlegierungen,
NE-Metallen und Kunststoffen.
Ruhiges Frasverhalten.
HICOAT-Beschichtung HC-NFE fur
langspanende und schmieren-
de Aluminiumlegierungen und
NE-Metalle.

Zahnung FVK
Besdumen und Umrissfrasen von Werk-
stlcken aus harten glas- und kohle-
faserverstarkten Duroplasten (auch GFK
und CFK > 40 %).

Zahnung NON-FERROUS
Hohe Zerspanungsleistung auf NE-
Metallen, Messing, Kupfer, Kunststoffen
und faserverstarkten Kunststoffen.
Universell einsetzbar.

Zahnung FVKS
Ahnlich Zahnung FVK.
Ruhiges Frasverhalten.

Zahnung CAST
Extrem hohe Zerspanungsleistung auf
Gusseisen.
Ruhiges Frasverhalten.
Reduzierte Vibrationen und weniger
Larm.

Zahnung TOUGH
Hohe Zerspanungsleistung auf Guss-
eisen, Stahl <54 HRC.
Extreme Schlagunempfindlichkeit.
Einsatz auch mit hohem
Umschlingungswinkel > 1/3 und unter
schlagender Belastung.

Zahnung TITANIUM
Herausragende Zerspanungs-
leistung und Standzeit auf harten
Titanlegierungen.
Spurbar gesteigerte Aggressivitat, gro-
e Spéne, sehr gute Spanabfuhr.
Reduzierte Vibrationen und weniger
Larm.
Fur weiche Titanlegierungen (Zug-
festigkeit < 500 N/mm?) empfiehlt
PFERD die Zahnung INOX.

Zahnung TOUGH-S
Hohe Zerspanungsleistung auf Guss-
eisen, Stahl <54 HRC.
Ahnlich Zahnung TOUGH, aber mit
ruhigerem Frasverhalten und klrzeren
Spanen.
Extreme Schlagunempfindlichkeit.
Einsatz auch mit hohem
Umschlingungswinkel > 1/3 und unter
schlagender Belastung.

Zahnung EDGE
Erzeugen exakter Kantenformen —
wahlweise mit 30°- oder 45°-Fasen
oder einem definierten Radius von
3,0 mm.
Sicher und komfortabel fihrbar.

Zahnung MICRO
Gutes Abtragsverhalten auf nahezu
allen Materialien < 68 HRC.
Hohe Oberflachengute.
Reduzierte Vibrationen und weniger
Larm.

Hinweis

Bei Hartmetallfrasstiften fir Hochleistungsanwendungen ist Blau-
farbung aufgrund der sehr hohen Zerspanungsleistung nicht zu
vermeiden. Dies stellt jedoch kein Sicherheitsrisiko dar.

Seite | Katalog
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HM-Frasstifte

Allgemeine Informationen

Hartmetallfrasstifte mit Langschaftausfiihrungen

Fur Anwendungen an schwer zuganglichen Stellen eignen sich Hartmetallfrasstifte mit
Langschaften besonders gut. PFERD bietet ab Lager verfligbare Langschaftausfihrungen an,
die den jeweiligen Produktgruppen zugeordnet sind. Langschaftausfihrungen sind mit den
Zahnungen 3 PLUS, STEEL, Z5 und TOUGH verflgbar. Weitere Ausfihrungen kénnen auf An-
frage speziell gefertigt werden. Hartmetallfrasstifte mit Langschaft sollten nur mit spielfreien
Spannsystemen oder Antrieben verwendet werden. Langschaftausfihrungen sind nicht fur
den Roboter- oder stationdren Einsatz geeignet. Es besteht Abknickgefahr!

Bei vereinzelt anfallenden Bearbeitungsaufgaben sind Verlangerungen fir Antriebsspindeln
eine wirtschaftliche Alternative zu speziell angefertigten Frasstiften mit Langschaft. Weitere
Informationen finden Sie im Katalogbereich 9.

Erlduterung der BemaBung

d, =Frasstift-o

|, =Verzahnte Ldnge
d, =Schaft-o

I,  =Gesamtldnge

Anwendungsempfehlungen El#E
Optimale Drehzahl und Leistung des Werkzeugantriebes sind Voraussetzun- Sig wn
gen flr den wirtschaftlichen Einsatz von Hartmetallfrasstiften. Der Einsatz von & 5

Hartmetallfrasstiften auf Antrieben mit elastisch gelagerter Spindel fihrt zu

einem deutlich verbesserten Arbeitskomfort. Die elastisch gelagerte Spindel

des Antriebes garantiert zudem speziell beim Einsatz von Hartmetallfrasstiften deren héhere
Standzeit. Scannen Sie den QR-Code mit Ihrem mobilen Endgerat, um noch mehr wertvolle
Anwendungsempfehlungen rund um das Thema Frasen zu erhalten.
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HM-Frasstifte
Schnittgeschwindigkeiten — Frasstifte flr universelle
Anwendungen

Empfohlener Drehzahlbereich [RPM]

Um den empfohlenen Drehzahlbereich
[RPM] zu bestimmen, gehen Sie bitte wie

Um den empfohlenen Schnittgeschwindig-
keitsbereich [m/min] zu bestimmen, gehen

Sie bitte wie folgt vor: folgt vor:
@ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe aus- ® Gewlinschten Frasstiftdurchmesser aus-
wahlen. wahlen.

@® Bearbeitungsfall zuordnen.
® Zahnungsauswahl treffen.

® Schnittgeschwindigkeitsbereich und
Frasstiftdurchmesser ergeben den empfohle-

@ Schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln.

nen Drehzahlbereich.

@® Werkstoffgruppe ® ® @
Bearbeitungsfall Zahnung Schnittgeschwindigkeit
Stahl, Stahle bis Baustahle, Kohlenstoffstahle, Grobzerspanung 1 600-900 m/min
Stahlguss | 1.200 N/mm? Werkzeugstéhle, unlegierte g
] PL 450- /
(<38 HRC) Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss, 3 PLUS >0-600 m/min
Vergitungsstahle 3 PLUS HC-FEP 450-750 m/min
Feinzerspanung 5 450-600 m/min
Gehartete, vergl- | Werkzeugstahle, Vergitungsstahle, | Grobzerspanung 3
tete Stahle Uber legierte Stahle, Stahlguss 3 PLUS 250-350 m/min
1.200 N/mm? 4
(> 38 HRC) _
3 PLUS HC-FEP 250-450 m/min
Feinzerspanung 5 350-450 m/min
Edelstahl | Rost- und Austenitische und Grobzerspanung 1 250-450 m/min
(INOX) saurebestandige ferritische Edelstahle 3
Stahle 3PLUS 250-350 m/min
4 250-450 m/min
Feinzerspanung 5 350-450 m/min
NE-Metalle | Weiche NE-Metalle | Aluminiumlegierungen Grobzerspanung 1 600-900 m/min
Messing, Kupfer, Zink Grobzerspanung 1 600-900 m/min
Feinzerspanung 3 450-600 m/min
Harte NE-Metalle | Bronze, Titan/Titanlegierungen, Grobzerspanung 3 .
harte Aluminiumlegierungen (hoher 4 Lot il
Si-Anteil) Feinzerspanung 5 350-450 m/min
Hochwarmfeste Nickelbasis- und Kobaltbasis- Grobzerspanung 3 PLUS )
Werkstoffe legierungen (Triebwerk- und 4 250-450 m/min
Ve Feinzerspanung 5 350-600 m/min
Gusseisen | Graues Gusseisen, | Gusseisen mit Lamellengraphit EN- | Grobzerspanung 1 600-900 m/min
weiBes Gusseisen | GJL (GG), mit Kugelgraphit/Spharo- 3 PLUS 450-600 m/min
guss EN-GJS (GGG), weil3er Temper- :
guss EN-GJMW (GTW), schwarzer Feinzerspanung 3 450-600 m/min
Temperguss EN-GJMB (GTS)

Seite | Katalog
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HM-Frasstifte

Schnittgeschwindigkeiten — Frasstifte flir materialspezifische

Anwendungen
® Werkstoffgruppe ® ® @
Bearbeitungsfall Zahnung Schnittgeschwindigkeit
Stahl, Stahle Baustahle, Grobzerspanung ALLROUND 450-750 m/min
Stahlguss bis 1.200 N/mm? | Kohlenstoffstahle, Werkzeugstéhle, ALLROUND HC-FEP 450-900 m/min
(unter 38 HRC) u'nlegiert‘t‘e Stahle, STEEL 450-750 m/min
Einsatzstahle,
Stahlguss, Vergitungsstahle STEEL HC-FEP 450-900 m/min
Gehartete, Werkzeugstahle, Vergltungsstahle, | Grobzerspanung ALLROUND 250-450 m/min
YergUtete Stahle . legierte Stahle, Stahlguss ALLROUND HC-FEP 250-600 m/min
(L‘u.k’t'ferr13'f30£R'“C§mm STEEL 450-750 m/min
STEEL HC-FEP 450-900 m/min
Edelstahl Rost- und saure- | Austenitische und Grobzerspanung ALLROUND 450-600 m/min
(INOX) bestandige Stahle | ferritische Edelstahle INOX 450-600 m/min
Feinzerspanung INOX HC-FEP 450-750 m/min
NE-Metalle | Weiche NE-Metalle | Aluminiumlegierungen Grobzerspanung ALU 600-1.100 m/min
ALU HC-NFE 600-1.300 m/min
Feinzerspanung ALU 900-1.100 m/min
ALU HC-NFE 900-1.300 m/min
Messing, Kupfer, Zink Grobzerspanung ALLROUND 450-750 m/min
ALLROUND HC-FEP 450-900 m/min
ALU 600-1.100 m/min
ALU HC-NFE 600-1.300 m/min
NON-FERROUS 450-600 m/min
Feinzerspanung ALU 900-1.100 m/min
ALU HC-NFE 900-1.300 m/min
Harte NE-Metalle | Titan/Titanlegierungen, Grobzerspanung ALLROUND 450-600 m/min
harte Aluminiumlegierungen ALLROUND HC-FEP 450-750 m/min
(elner St INOX 250-450 m/min
INOX HC-FEP 250-600 m/min
Harte Titanlegierungen Grobzerspanung TITANIUM 250-450 m/min
Bronze Grobzerspanung ALLROUND 450-600 m/min
ALLROUND HC-FEP 450-750 m/min
ALU 600-900 m/min
ALU HC-NFE 600-1.300 m/min
NON-FERROUS 600-900 m/min
Feinzerspanung ALU 900-1.100 m/min
ALU HC-NFE 900-1.300 m/min
Gusseisen Graues Gusseisen, | Gusseisen mit Lamellengraphit Grobzerspanung
weiBes Gusseisen | EN-GJL (GG), mit Kugelgraphit/ ALLROUND 450-900 m/min
Spharoguss EN-GJS (GGG),
weiBer Temperguss EN-GIMW
(GTW), schwarzer Temperguss EN- CAST 450-750 m/min
GJMB (GTS)
Kunststoffe, | Thermoplastische Kunststoffe, Grobzerspanung NON-FERROUS )
andere Faserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK) ALU 600-1.100 m/min
iensieis ALU HC-NFE 600-1.300 m/min
PLAST )
FVK 450-900 m/min
Feinzerspanung ALU 600-1.100 m/min
ALU HC-NFE 600-1.300 m/min
FVKS 450-900 m/min
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HM-Frasstifte

Schnittgeschwindigkeiten — Frasstifte flr Spezialanwendungen

® Werkstoffgruppe ® ® @
Bearbeitungsfall Zahnung Schnittgeschwindigkeit
Stahl, Stahle bis Baustahle, Kohlenstoffstahle, Grobzer- TOUGH
Stahlguss | 1.200 N/mm? Werkzeugstahle, unlegierte spanung mit 250-600 m/min
(unter 38 HRC) Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss, Schlagbelastung TOUGH-5
Vergutungsstahle Kantenbearbeitung 3
3 PLUS 450-600 m/min
SP
EDGE 600-900 m/min
Feinzerspanung MICRO 600-750 m/min
Gehartete, Werkzeugstahle, VergUtungsstahle, | Grobzer- TOUGH
vergUtete legierte Stahle, Stahlguss spanung mit 250-350 m/min
Stéhle tber , Schlagbelastung TOUGH-5
gu%)(i? ;\gr:g&) Kantenbearbeitung 3
3 PLUS 250-350 m/min
SP
5 350-450 m/min
EDGE 600-750 m/min
Feinzerspanung MICRO 450-600 m/min
Edelstahl | Rost-und sdure- | Austenitische und ferritische Kantenbearbeitung 3
(|NOX) besténdige Stahle | Edelstahle 3 PLUS 250-350 m/min
SP
5 350-450 m/min
Feinzerspanung MICRO 450-600 m/min
NE-Metalle | Weiche Weiche Aluminiumlegierungen Kantenbearbeitung EDGE ALU 900-1.100 m/min
NE-Metalle Messing, Kupfer, Zink Kantenbearbeitung 3
3 PLUS 600-900 m/min
SP
EDGE ALU 900-1.100 m/min
EDGE 600-900 m/min
Harte NE-Metalle | Bronze, harte Aluminiumlegierungen | Kantenbearbeitung 3 5 )
(hoher Si-Anteil) 3 PLUS 50-450 m/min
EDGE ALU 900-1.100 m/min
EDGE 250-450 m/min
Feinzerspanung MICRO 450-600 m/min
Titan/Titanlegierungen Kantenbearbeitung SP 250-450 m/min
EDGE
Feinzerspanung MICRO 450-600 m/min
Hochwarmfeste | Nickelbasis- und Kobaltbasis- Kantenbearbeitung 5 350-600 m/min
Werkstoffe legierungen EDGE 250-450 m/min
(relsyee wie! Vudiniloan) Feinzerspanung MICRO 450-600 m/min
Gusseisen | Graues Gusseisen, | Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL | Grobzer- TOUGH
weiBes Gusseisen | (GG), mit Kugelgraphit/Spharoguss spanung mit 250-600 m/min
EN-GJS (GGG), weiBer Temperguss Schlagbelastung TOUGH-S
EN-GJMW (GTW), schwarzer Temper- Kantenbearbeitung 3
Qe ENEE () 3PLUS 450-600 m/min
SP
Feinzerspanung MICRO 600-750 m/min
Kunst- Faserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK), Kantenbearbeitung
stoffe, thermoplastische Kunststoffe EDGE ALU 750-1.100 m/min
andere '
Werkstoffe
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HM-Frasstifte

Drehzahlen

Beispiel: ® ® Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
;'m:&?\s;fEILROUND, Fré;:t':‘]t-ﬂ 250 | 350 | 450 | 600 | 750 | 900 | 1.100 | 1.300
Frasstift- 12 mm. Drehzahlen [RPM]
?Eoobg%rjpangngvonStéhlen bis 1,5 53.000 | 74.000 | 95.000 | 127.000| 159.000 | 191.000 | 233.000 | 275.000
s'chnittgegyr?w'mdigkeit:450—750m/mm 2 40.000 | 56.000 | 72.000| 95.000 | 119.000 | 143.000 | 175.000 | 206.000
Drehzahlbereich: 3 27.000 | 37.000 | 48.000| 64.000| 80.000| 95.000| 117.000 | 138.000
12.000-20.000 RPM 4 20.000 | 28.000 | 36.000| 48.000| 60.000| 72.000| 88.000 | 104.000
5 16.000 | 22.000 | 29.000 | 40.000| 48.000| 57.000| 70.000| 83.000
6 13.000 | 19.000 | 24.000| 32.000| 40.000| 48.000| 59.000| 70.000
8 10.000 | 14.000 | 18.000 | 24.000| 30.000| 36.000| 44.000| 52.000
10 8.000| 11.000| 14.000 | 19.000| 24.000| 29.000| 35.000| 41.000
12 7.000| 9.000|12.000 16.000| 20.000| 24.000| 30.000| 34.000
13 6.000| 9.000|11.000| 15.000| 22.500| 22.000| 27.000| 32.000
16 5.000| 7.000| 9.000| 12.000| 15.000| 18.000| 22.000| 26.000
20 4.000| 6.000| 7.000| 10.000 12.000| 14.000| 17.000| 20.000
25 3.000| 4.000| 6.000 8.000| 10.000| 11.000| 13.000| 16.000

Hartmetallfrasstifte mit Langschaft

Fur Anwendungen an schwer zugédnglichen Stellen eignen sich Hartmetallfrasstifte mit
Langschaften besonders gut. PFERD bietet ab Lager verfligbare Langschaftausfiihrungen an,
die den jeweiligen Produktgruppen zugeordnet sind. Langschaftausfihrungen sind mit den
Zahnungen 3 PLUS, STEEL, Z5 und TOUGH verflgbar. Alle Langschéfte sind individuell kiirz-
bar. Hartmetallfrasstifte mit der Bezeichnung GL 75 mm werden aus Vollhartmetall gefertigt
und sind daher nur mit Diamantwerkzeugen zu klirzen. Weitere Ausfiihrungen kénnen auf
Anfrage speziell gefertigt werden. Bei vereinzelt anfallenden Bearbeitungsaufgaben sind
Verlangerungen fur Antriebsspindeln eine wirtschaftliche Alternative zu speziell angefertigten

Frasstiften mit Langschaft. Weitere Informationen finden Sie im Katalogbereich 9.

Sicherheitshinweise:
Hartmetallfrasstifte mit Langschaften sind
nicht fir den Roboter- oder stationaren
Einsatz geeignet. Es besteht Abknickge-
fahr. Nur spielfreie Spannsysteme/Antriebe
verwenden.

Beim Arbeiten mit groBen Schaftlangen ist
es zwingend erforderlich, das Werkzeug
vor dem Einschalten der Antriebsmaschine
mit dem Werkstlck in Kontakt zu bringen
bzw. in das Werkstick (Bohrung, Nut)
einzuflhren. Der Werkstiickkontakt bei
laufendem Betrieb muss grundsatzlich
gewadbhrleistet sein. Bei Nichtbeachtung
besteht die Gefahr des Abknickens des
Frasstiftes und somit eine erhéhte Unfall-
gefahr. Ist der standige Kontakt zwischen
Werkzeug und Werkstiick im Einsatz nicht
gewabhrleistet, durfen die in der Tabelle
aufgefihrten ® maximalen Leerlaufdreh-
zahlen nicht Gberschritten werden.

Die maximalen Einsatzdrehzahlen @ mit
Werkstlckkontakt sind im Vergleich zu den
empfohlenen Drehzahlen bei Hartmetall-
frasstiften mit Standardschaftlangen aus
Sicherheitsgriinden auf die in der Tabelle
angegebenen Drehzahlen reduziert.

Um den empfohlenen Drehzahlbereich- Maximale Leerlaufdrehzahl | & Maximale Einsatzdrehzahl
1[‘Rr’\t/” zu bestimmen, gehen Sie bitte wie [RPM] ohne Werkstiickkontakt | [RPM] mit Werkstiickkontakt
olgt vor: "
@® Gewlinschten Frasstiftdurchmesser aus- Schaftlange [mm]
wahlen. @ Frasstift-g [mm] 75 150 75 150
@ Die maximale Einsatzdrehzahl [RPM] mit 3 10.000 . 31.000 -
Werkstiickkontakt bitte der rechten Seite der : :
Drehzahltabelle entnehmen. 6 6.000 8.000 15.000 15.000

8 - 6.000 - 11.000
Beispiel: 10 - 4.000 - 9.000
HM-Fréasstift, SL 150 mm, 12 _ 3.000 B 7.000

Zahnung 3 PLUS,

Frasstift-g 12 mm.

Grobzerspanung von Stahlen bis

1.200 N/mm?.

Maximale Einsatzdrehzahl mit Werkstlick-
kontakt: 7.000 RPM
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HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen
FUr die Fein- und Grobzerspanung

Zylinderform ZYA ohne Stirnverzahnung

Zylindrische Frasstifte nach DIN 8032 mit Verzahnung nach DIN 8033 fiir den universellen,
werkstoffiibergreifenden Einsatz. Durch die optimale Abstimmung von Hartmetall, Geomet-
rie, Zahnung und verflgbarer Beschichtung wird eine gute Zerspanungsleistung erzielt.

Leistungsmerkmale:
Hohe Standzeit und hohe
Oberflachengute.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.
Die Zahnung 3 PLUS ist auch mit hochwer-
tiger HICOAT-Beschichtung fur eine deut-
lich héhere Abtragsleistung verflgbar.

d, 1, d, 1 Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR

Schaft-g 3 mm
2 10 3 40 3 PLUS 1 21201183 ZYA 0210/3 Z3 PLUS -
4 1 21201143 ZYA0210/3 24 B
5 1 21201153 ZYA 0210/3 75 -
3 13 3 43 3 PLUS 1 21201283 ZYA 0313/3 Z3 PLUS -
4 1 21201243 ZYA0313/324 -
5 1 21201253 ZYA 0313/3 75 -
6 7 3 37 3 PLUS 1 21201383 ZYA 0607/3 Z3 PLUS -
5 1 21201353 ZYA 0607/3 Z5 -
13 3 43 3 PLUS 1 21201483 ZYA 0613/3 Z3 PLUS -
5 1 21201453 ZYA0613/3 75 -

Langschaft-e 3 mm, Schaftlange SL 75 mm (Stahllangschaft)/Gesamtlange GL 75 mm (Vollhartmetall)

3 13 3 75 3 PLUS 1 21201287 ZYA 0313/3Z3 PLUS GL 75 -
5 1 21201257 ZYA0313/3Z5GL 75 -
6 13 3 88 3 PLUS 1 21201487 ZYA 0613/3 Z3 PLUS SL75 -
5 1 21201457 ZYA0613/3725SL75 -

Schaft-g 6 mm
4 13 6 55 3 PLUS 1 21101526 ZYA 0413/6 Z3 PLUS -
4 1 21101546 ZYA0413/6 24 -
5 1 21101556 ZYA 0413/6 75 -
6 16 6 55 3 1 21101606 ZYA0616/6 Z3 -
3 PLUS 1 21101626 ZYA 0616/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21101624 ZYA 0616/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21101646 ZYA0616/6 24 -
5 1 21101656 ZYA 0616/6 Z5 -
8 20 6 60 3 1 21101706 ZYA 0820/6 Z3 -
3 PLUS 1 21101726 ZYA 0820/6 Z3 PLUS -
4 1 21101746 ZYA 0820/6 Z4 -
5 1 21101756 ZYA 0820/6 Z5 -
10 13 6 53 3 PLUS 1 21101826 ZYA 1013/6 Z3 PLUS -
4 1 21101846 ZYA 1013/6 Z4 -
5 1 21101856 ZYA 1013/6 25 -
20 6 60 1 1 21102116 ZYA 1020/6 Z1 -
3 1 21102106 ZYA 1020/6 Z3 -
3 PLUS 1 21102126 ZYA 1020/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21102124 ZYA 1020/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21102146 ZYA 1020/6 24 -
5 1 21102156 ZYA 1020/6 25 -
25 6 65 3 PLUS 1 21102226 ZYA 1025/6 Z3 PLUS -
4 1 21102246 ZYA 1025/6 24 B
12 25 6 65 1 1 21101916 ZYA 1225/6 Z1 -

Fortsetzung siehe ndchste Seite
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https://de.pferd.com/de/search?q=21201183
https://de.pferd.com/de/search?q=21201143
https://de.pferd.com/de/search?q=21201153
https://de.pferd.com/de/search?q=21201283
https://de.pferd.com/de/search?q=21201243
https://de.pferd.com/de/search?q=21201253
https://de.pferd.com/de/search?q=21201383
https://de.pferd.com/de/search?q=21201353
https://de.pferd.com/de/search?q=21201483
https://de.pferd.com/de/search?q=21201453
https://de.pferd.com/de/search?q=21201287
https://de.pferd.com/de/search?q=21201257
https://de.pferd.com/de/search?q=21201487
https://de.pferd.com/de/search?q=21201457
https://de.pferd.com/de/search?q=21101526
https://de.pferd.com/de/search?q=21101546
https://de.pferd.com/de/search?q=21101556
https://de.pferd.com/de/search?q=21101606
https://de.pferd.com/de/search?q=21101626
https://de.pferd.com/de/search?q=21101624
https://de.pferd.com/de/search?q=21101646
https://de.pferd.com/de/search?q=21101656
https://de.pferd.com/de/search?q=21101706
https://de.pferd.com/de/search?q=21101726
https://de.pferd.com/de/search?q=21101746
https://de.pferd.com/de/search?q=21101756
https://de.pferd.com/de/search?q=21101826
https://de.pferd.com/de/search?q=21101846
https://de.pferd.com/de/search?q=21101856
https://de.pferd.com/de/search?q=21102116
https://de.pferd.com/de/search?q=21102106
https://de.pferd.com/de/search?q=21102126
https://de.pferd.com/de/search?q=21102124
https://de.pferd.com/de/search?q=21102146
https://de.pferd.com/de/search?q=21102156
https://de.pferd.com/de/search?q=21102226
https://de.pferd.com/de/search?q=21102246
https://de.pferd.com/de/search?q=21101916

HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen
Fur die Fein- und Grobzerspanung

d, R d, 1, Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
12 25 6 65 3 1 21101906 ZYA 1225/6 73 -
3 PLUS 1 21101926 ZYA 1225/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21101924 ZYA 1225/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21101946 ZYA 1225/6 24 -
5 1 21101956 ZYA 1225/6 Z5 -
16 25 6 65 3 1 21102006 ZYA 1625/6 73 -
3 PLUS 1 21102026 ZYA 1625/6 Z3 PLUS -
4 1 21102046 ZYA 1625/6 74 -
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
6 16 6 172 3 PLUS 1 21101627 ZYA 0616/6 Z3 PLUS SL 150 -
8 20 6 170 3 PLUS 1 21101727 ZYA 0820/6 Z3 PLUS SL 150 -
10 20 6 170 3 PLUS 1 21102127 ZYA 1020/6 Z3 PLUS SL 150 -
12 25 6 175 3 PLUS 1 21101927 ZYA 1225/6 Z3 PLUS SL 150 -
Schaft-6 8 mm
12 25 8 65 3 PLUS 1 21101928 ZYA 1225/8 Z3 PLUS -
16 25 8 65 3 PLUS 1 21102028 ZYA 1625/8 Z3 PLUS -

Zylinderform ZYAS mit Stirnverzahnung

a— Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach DIN 8033 auf Umfang und Stirn
tﬁ 2 | flr den universellen, werkstoffibergreifenden Einsatz. Durch die optimale Abstimmung von
Hartmetall, Geometrie, Zahnung und verfligbarer Beschichtung wird eine gute Zerspanungs-
leistung erzielt.

== ]
Leistungsmerkmale:
Hohe Standzeit und hohe
Oberflachengte.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.
d, 1, d, 1 Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
2 10 3 40 3 PLUS 1 21200183 ZYAS 0210/3 Z3 PLUS -
4 1 21200143 ZYAS 0210/3 24 -
5 1 21200153 ZYAS 0210/3 Z5 -
3 13 3 43 3 PLUS 1 21200283 ZYAS 0313/3 Z3 PLUS -
4 1 21200243 ZYAS 0313/3 74 -
5 1 21200253 ZYAS 0313/3 725 -
6 7 3 37 3 PLUS 1 21200383 ZYAS 0607/3 Z3 PLUS -
5 1 21200353 ZYAS 0607/3 Z5 -
13 3 43 3 PLUS 1 21200483 ZYAS 0613/3 Z3 PLUS -
4 1 21200443 ZYAS 0613/3 24 -
5 1 21200453 ZYAS 0613/3 75 -
Langschaft-e 3 mm, Gesamtlange GL 75 mm (Vollhartmetall)
3 13 3 75 3 PLUS 1 21200287 ZYAS 0313/3 Z3 PLUS GL 75 -
5 1 21200257 ZYAS 0313/3 75 GL 75 -
Schaft-o 6 mm
4 13 6 55 3 PLUS 1 21100126 ZYAS 0413/6 Z3 PLUS -
4 1 21100146 ZYAS 0413/6 724 -
5 1 21100156 ZYAS 0413/6 75 -
6 16 6 55 3 1 21100206 ZYAS 0616/6 Z3 -
3 PLUS 1 21100226 ZYAS 0616/6 Z3 PLUS -

Fortsetzung siehe ndchste Seite

2 115


https://de.pferd.com/de/search?q=21101906
https://de.pferd.com/de/search?q=21101926
https://de.pferd.com/de/search?q=21101924
https://de.pferd.com/de/search?q=21101946
https://de.pferd.com/de/search?q=21101956
https://de.pferd.com/de/search?q=21102006
https://de.pferd.com/de/search?q=21102026
https://de.pferd.com/de/search?q=21102046
https://de.pferd.com/de/search?q=21101627
https://de.pferd.com/de/search?q=21101727
https://de.pferd.com/de/search?q=21102127
https://de.pferd.com/de/search?q=21101927
https://de.pferd.com/de/search?q=21101928
https://de.pferd.com/de/search?q=21102028
https://de.pferd.com/de/search?q=21200183
https://de.pferd.com/de/search?q=21200143
https://de.pferd.com/de/search?q=21200153
https://de.pferd.com/de/search?q=21200283
https://de.pferd.com/de/search?q=21200243
https://de.pferd.com/de/search?q=21200253
https://de.pferd.com/de/search?q=21200383
https://de.pferd.com/de/search?q=21200353
https://de.pferd.com/de/search?q=21200483
https://de.pferd.com/de/search?q=21200443
https://de.pferd.com/de/search?q=21200453
https://de.pferd.com/de/search?q=21200287
https://de.pferd.com/de/search?q=21200257
https://de.pferd.com/de/search?q=21100126
https://de.pferd.com/de/search?q=21100146
https://de.pferd.com/de/search?q=21100156
https://de.pferd.com/de/search?q=21100206
https://de.pferd.com/de/search?q=21100226

HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen
Fur die Fein- und Grobzerspanung

d, 1, d, 1, Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
6 16 6 55 4 1 21100246 ZYAS 0616/6 74 -
5 1 21100256 ZYAS 0616/6 Z5 -
8 20 6 60 3 1 21100306 ZYAS 0820/6 73 -
3 PLUS 1 21100326 ZYAS 0820/6 73 PLUS -
4 1 21100346 ZYAS 0820/6 74 -
5 1 21100356 ZYAS 0820/6 75 -
10 13 6 53 3 PLUS 1 21100426 ZYAS 1013/6 73 PLUS -
20 6 60 3 1 21100706 ZYAS 1020/6 73 -
3 PLUS 1 21100726 ZYAS 1020/6 73 PLUS -
4 1 21100746 ZYAS 1020/6 74 -
5 1 21100756 ZYAS 1020/6 75 -
25 6 65 3 PLUS 1 21100826 ZYAS 1025/6 73 PLUS -
4 1 21100846 ZYAS 1025/6 74 -
12 25 6 65 3 1 21100506 ZYAS 1225/6 73 -
3 PLUS 1 21100526 ZYAS 1225/6 Z3 PLUS -
4 1 21100546 ZYAS 1225/6 74 -
5 1 21100556 ZYAS 1225/6 75 -
16 25 6 65 3 1 21100606 ZYAS 1625/6 73 -
3 PLUS 1 21100626 ZYAS 1625/6 73 PLUS -
4 1 21100646 ZYAS 1625/6 74 -
5 1 21100656 ZYAS 1625/6 Z5 -

Schaft-o 8 mm
12 25 | 8| 65 | 3PLUS| 1 21100528 ZYAS 1225/8 73 PLUS -

Kugelform KUD

Kugelformiger Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach DIN 8033 fir den universellen,
werkstoffibergreifenden Einsatz. Durch die optimale Abstimmung von Hartmetall, Geomet-
rie, Zahnung und verflgbarer Beschichtung wird eine gute Zerspanungsleistung erzielt.

é@i— — = Leistungsmerkmale:
Hohe Standzeit und hohe

Oberflachengite.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleil3t weniger.
Die Zahnung 3 PLUS ist auch mit hochwer-
tiger HICOAT-Beschichtung fiir eine deut-
lich hdhere Abtragsleistung verflgbar.

d, 1, d, 1 Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
1,5 1 3 33 3 PLUS 1 21211013 KUD 01,51/3 Z3 PLUS -
5 1 21211015 KUD 01,51/3Z5 -
2 1,5 3 33 3 PLUS 1 21211023 KUD 021,5/3 Z3 PLUS -
5 1 21211025 KUD 021,5/3 Z5 -
3 2 3 33 3 PLUS 1 21211083 KUD 0302/3 Z3 PLUS -
4 1 21211043 KUD 0302/3 724 -
5 1 21211053 KUD 0302/3 75 -
4 3 3 34 3 PLUS 1 21212583 KUD 0403/3 Z3 PLUS -
4 1 21212543 KUD 0403/3 24 -
5 1 21212553 KUD 0403/3 Z5 -
6 5 3 35 3 PLUS 1 21213083 KUD 0605/3 Z3 PLUS -
4 1 21213043 KUD 0605/3 74 -
5 1 21213053 KUD 0605/3 75 -

Fortsetzung siehe ndchste Seite
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https://de.pferd.com/de/search?q=21100246
https://de.pferd.com/de/search?q=21100256
https://de.pferd.com/de/search?q=21100306
https://de.pferd.com/de/search?q=21100326
https://de.pferd.com/de/search?q=21100346
https://de.pferd.com/de/search?q=21100356
https://de.pferd.com/de/search?q=21100426
https://de.pferd.com/de/search?q=21100706
https://de.pferd.com/de/search?q=21100726
https://de.pferd.com/de/search?q=21100746
https://de.pferd.com/de/search?q=21100756
https://de.pferd.com/de/search?q=21100826
https://de.pferd.com/de/search?q=21100846
https://de.pferd.com/de/search?q=21100506
https://de.pferd.com/de/search?q=21100526
https://de.pferd.com/de/search?q=21100546
https://de.pferd.com/de/search?q=21100556
https://de.pferd.com/de/search?q=21100606
https://de.pferd.com/de/search?q=21100626
https://de.pferd.com/de/search?q=21100646
https://de.pferd.com/de/search?q=21100656
https://de.pferd.com/de/search?q=21100528
https://de.pferd.com/de/search?q=21211013
https://de.pferd.com/de/search?q=21211015
https://de.pferd.com/de/search?q=21211023
https://de.pferd.com/de/search?q=21211025
https://de.pferd.com/de/search?q=21211083
https://de.pferd.com/de/search?q=21211043
https://de.pferd.com/de/search?q=21211053
https://de.pferd.com/de/search?q=21212583
https://de.pferd.com/de/search?q=21212543
https://de.pferd.com/de/search?q=21212553
https://de.pferd.com/de/search?q=21213083
https://de.pferd.com/de/search?q=21213043
https://de.pferd.com/de/search?q=21213053

HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen
Fur die Fein- und Grobzerspanung

d, R d, 1, Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Langschaft-e 3 mm, Schaftlange SL 75 mm (Stahllangschaft)/Gesamtlange GL 75 mm (Vollhartmetall)
3 2 3 75 3 PLUS 1 21211087 KUD 0302/3 Z3 PLUS GL 75 -
5 1 21211057 KUD 0302/3Z5 GL 75 -
6 5 3 80 3 PLUS 1 21213087 KUD 0605/3 Z3 PLUS SL 75 -
5 1 21213057 KUD 0605/3 Z5SL 75 -
Schaft-6 6 mm
4 3 6 45 3 PLUS 1 21112026 KUD 0403/6 Z3 PLUS -
5 1 21112056 KUD 0403/6 Z5 -
6 5 6 45 1 1 21112516 KUD 0605/6 Z1 -
3 1 21112536 KUD 0605/6 Z3 -
3 PLUS 1 21112526 KUD 0605/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21112524 KUD 0605/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21112546 KUD 0605/6 724 -
5 1 21112556 KUD 0605/6 Z5 -
8 7 6 47 1 1 21112616 KUD 0807/6 Z1 -
3 1 21112636 KUD 0807/6 Z3 -
3 PLUS 1 21112626 KUD 0807/6 Z3 PLUS -
4 1 21112646 KUD 0807/6 24 -
5 1 21112656 KUD 0807/6 Z5 -
10 9 6 49 1 1 21112716 KUD 1009/6 21 -
3 1 21112706 KUD 1009/6 Z3 -
3 PLUS 1 21112726 KUD 1009/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21112724 KUD 1009/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21112746 KUD 1009/6 24 -
5 1 21112756 KUD 1009/6 Z5 -
12 10 6 51 3 1 21112806 KUD 1210/6 Z3 -
3 PLUS 1 21112826 KUD 1210/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21112824 KUD 1210/6 Z3 PLUS HC-FEP B
4 1 21112846 KUD 1210/6 Z4 -
5 1 21112856 KUD 1210/6 Z5 -
16 14 6 54 1 1 21112916 KUD 1614/6 21 -
3 PLUS 1 21112926 KUD 1614/6 Z3 PLUS -
4 1 21112946 KUD 1614/6 24 -
5 1 21112956 KUD 1614/6 Z5 -
20 18 6 58 3 1 21113006 KUD 2018/6 Z3 -
3 PLUS 1 21113026 KUD 2018/6 Z3 PLUS -
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
6 5 6 155 3 PLUS 1 21112527 KUD 0605/6 Z3 PLUS SL 150 -
8 7 6 157 3 PLUS 1 21112627 KUD 0807/6 Z3 PLUS SL 150 -
10 9 6 159 3 PLUS 1 21112727 KUD 1009/6 Z3 PLUS SL 150 -
12 10 6 160 3 PLUS 1 21112827 KUD 1210/6 Z3 PLUS SL 150 -
Schaft-g 8 mm
12 10 8 51 3 PLUS 1 21112828 KUD 1210/8 Z3 PLUS -
16 14 8 54 3 PLUS 1 21112928 KUD 1614/8 Z3 PLUS -
20 18 8 58 3 PLUS 1 21113028 KUD 2018/8 Z3 PLUS -
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HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen
Fur die Fein- und Grobzerspanung

df oy T, Walzenrundform WRC
;%““j ‘ Walzenrundformiger Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach DIN 8033 fiir den uni-

2 I, | versellen,‘ werkstoﬁubergreifepden Einsatz. Durch die thimale Abstimmung von Hartmetall,
Geometrie, Zahnung und verflgbarer Beschichtung wird eine gute Zerspanungsleistung
erzielt.

Leistungsmerkmale:
Hohe Standzeit und hohe
Oberflachenglte.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.
Die Zahnung 3 PLUS ist auch mit hochwer-
tiger HICOAT-Beschichtung fur eine deut-
lich hohere Abtragsleistung verflgbar.
d, 1, d, 1 Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
2 10 3 40 3 PLUS 1 21205083 WRC 0210/3 Z3 PLUS -
4 1 21205043 WRC 0210/3 74 B
5 1 21205053 WRC 0210/3 Z5 -
3 13 3 43 3 PLUS 1 21205183 WRC 0313/3 Z3 PLUS -
4 1 21205143 WRC 0313/3274 -
5 1 21205153 WRC 0313/3Z5 -
6 13 3 43 3 PLUS 1 21205283 WRC 0613/3 Z3 PLUS -
4 1 21205243 WRC 0613/3 74 -
5 1 21205253 WRC 0613/3 Z5 -
Langschaft-o 3 mm, Schaftlange SL 75 mm (Stahllangschaft)/Gesamtlange GL 75 mm (Vollhartmetall)
3 13 3 75 3 PLUS 1 21205187 WRC0313/3Z3 PLUS GL 75 -
5 1 21205157 WRC0313/3Z5GL 75 -
6 13 3 88 3 PLUS 1 21205287 WRC 0613/3 Z3 PLUSSL 75 -
5 1 21205257 WRC0613/3Z5SL 75 -
Schaft-o 6 mm
4 13 6 55 3 PLUS 1 21104926 WRC 0413/6 Z3 PLUS -
4 1 21104946 WRC 0413/6 Z4 -
6 16 6 55 1 1 21105016 WRC 0616/6 Z1 -
3 1 21105006 WRC 0616/6 73 -
3 PLUS 1 21105026 WRC 0616/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21105024 WRC 0616/6 Z3 PLUS HC-FEP B
4 1 21105046 WRC 0616/6 Z4 -
5 1 21105056 WRC 0616/6 Z5 -
8 20 6 60 1 1 21105116 WRC 0820/6 Z1 -
3 1 21105106 WRC 0820/6 Z3 -
3 PLUS 1 21105126 WRC 0820/6 Z3 PLUS -
4 1 21105146 WRC 0820/6 Z4 -
5 1 21105156 WRC 0820/6 Z5 -
10 20 6 60 1 1 21105216 WRC 1020/6 Z1 -
3 1 21105206 WRC 1020/6 Z3 -
3 PLUS 1 21105226 WRC 1020/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21105224 WRC 1020/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21105246 WRC 1020/6 Z4 -
5 1 21105256 WRC 1020/6 Z5 -
25 6 65 3 1 21105506 WRC 1025/6 Z3 -
3 PLUS 1 21105526 WRC 1025/6 Z3 PLUS -
4 1 21105546 WRC 1025/6 724 -
12 25 6 65 1 1 21105316 WRC 1225/6 Z1 -
3 1 21105306 WRC 1225/6 Z3 -

Fortsetzung siehe ndchste Seite

181 2


https://de.pferd.com/de/search?q=21205083
https://de.pferd.com/de/search?q=21205043
https://de.pferd.com/de/search?q=21205053
https://de.pferd.com/de/search?q=21205183
https://de.pferd.com/de/search?q=21205143
https://de.pferd.com/de/search?q=21205153
https://de.pferd.com/de/search?q=21205283
https://de.pferd.com/de/search?q=21205243
https://de.pferd.com/de/search?q=21205253
https://de.pferd.com/de/search?q=21205187
https://de.pferd.com/de/search?q=21205157
https://de.pferd.com/de/search?q=21205287
https://de.pferd.com/de/search?q=21205257
https://de.pferd.com/de/search?q=21104926
https://de.pferd.com/de/search?q=21104946
https://de.pferd.com/de/search?q=21105016
https://de.pferd.com/de/search?q=21105006
https://de.pferd.com/de/search?q=21105026
https://de.pferd.com/de/search?q=21105024
https://de.pferd.com/de/search?q=21105046
https://de.pferd.com/de/search?q=21105056
https://de.pferd.com/de/search?q=21105116
https://de.pferd.com/de/search?q=21105106
https://de.pferd.com/de/search?q=21105126
https://de.pferd.com/de/search?q=21105146
https://de.pferd.com/de/search?q=21105156
https://de.pferd.com/de/search?q=21105216
https://de.pferd.com/de/search?q=21105206
https://de.pferd.com/de/search?q=21105226
https://de.pferd.com/de/search?q=21105224
https://de.pferd.com/de/search?q=21105246
https://de.pferd.com/de/search?q=21105256
https://de.pferd.com/de/search?q=21105506
https://de.pferd.com/de/search?q=21105526
https://de.pferd.com/de/search?q=21105546
https://de.pferd.com/de/search?q=21105316
https://de.pferd.com/de/search?q=21105306

HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen
FUr die Fein- und Grobzerspanung

d, R d, 1, Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR

12 25 6 65 3 PLUS 1 21105326 WRC 1225/6 73 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21105324 WRC 1225/6 Z3 PLUS HC-FEP -

4 1 21105346 WRC 1225/6 74 -

5 1 21105356 WRC 1225/6 75 -

16 25 6 65 1 1 21105416 WRC 1625/6 Z1 -
3 1 21105406 WRC 1625/6 73 -

3 PLUS 1 21105426 WRC 1625/6 Z3 PLUS -

4 1 21105446 WRC 1625/6 74 -

Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)

6 16 6 172 3 PLUS 1 21105027 WRC 0616/6 Z3 PLUS SL 150 -

8 20 6 170 3 PLUS 1 21105127 WRC 0820/6 Z3 PLUS SL 150 -

10 20 6 170 3 PLUS 1 21105227 WRC 1020/6 Z3 PLUS SL 150 B

12 25 6 175 3 PLUS 1 21105327 WRC 1225/6 Z3 PLUS SL 150 -

Schaft-g 8 mm

10 20 8 60 3 PLUS 1 21105228 WRC 1020/8 Z3 PLUS -

12 25 8 65 3 PLUS 1 21105328 WRC 1225/8 Z3 PLUS -

4 1 21105348 WRC 1225/8 724 -

16 25 8 65 3 PLUS 1 21105428 WRC 1625/8 Z3 PLUS -

0 ) — \: - T, Flammenform B
<7|2
[

‘ Flammenférmiger Frasstift nach 1ISO 7755/8 mit Verzahnung nach DIN 8033 fiir den universel-
len, werkstofflibergreifenden Einsatz. Durch die optimale Abstimmung von Hartmetall, Geo-
metrie, Zahnung und verflgbarer Beschichtung wird eine gute Zerspanungsleistung erzielt.

1

Leistungsmerkmale:
Hohe Standzeit und hohe
Oberflachenglte.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.
Die Zahnung 3 PLUS ist auch mit hochwer-
tiger HICOAT-Beschichtung fur eine deut-
lich héhere Abtragsleistung verfligbar.

d, 1, d, 1 r Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]|  [mm]|  [mm]| [mm]| [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 0,8 3 PLUS 1 21202533 B 0307/3 Z3 PLUS -
5 1 21202553 B 0307/3 25 -
6 13 3 43 1 3 PLUS 1 21203633 B 0613/3 Z3 PLUS -
5 1 21203653 B0613/375 -
Schaft-g 6 mm
8 20 6 60 1,5 3 1 21103106 B 0820/6 73 -
3 PLUS 1 21103126 B 0820/6 Z3 PLUS -
10 25 6 65 1,7 3 PLUS 1 21103226 B 1025/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21103224 B 1025/6 Z3 PLUS HC-FEP -
12 30 6 70 2,1 3 1 21103306 B 1230/6 73 -
3 PLUS 1 21103326 B 1230/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21103324 B 1230/6 Z3 PLUS HC-FEP -
16 35 6 75 2,6 3 PLUS 1 21103426 B 1635/6 Z3 PLUS -
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
8 20 6 170 1,5 3 PLUS 1 21103127 B 0820/6 Z3 PLUS SL 150 -
10 25 6 175 1,7 3 PLUS 1 21103287 B 1025/6 Z3 PLUS SL 150 -
12 30 6 180 2,1 3 PLUS 1 21103327 B 1230/6 Z3 PLUS SL 150 -
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HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen
Fur die Fein- und Grobzerspanung

Spitzbogenform SPG

Spitzbogenformiger Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach DIN 8033 mit abgeflachter
Spitze fur den universellen, werkstoffiibergreifenden Einsatz. Durch die optimale Abstim-
mung von Hartmetall, Geometrie, Zahnung und verfligbarer Beschichtung wird eine gute

* Zerspanungsleistung erzielt.

Leistungsmerkmale:
Hohe Standzeit und hohe
Oberflachenglte.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschlei3t weniger.
Die Zahnung 3 PLUS ist auch mit hochwer-
tiger HICOAT-Beschichtung fur eine deut-
lich héhere Abtragsleistung verflgbar.

d, 1, d, 1 Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 3 PLUS 1 21222583 SPG 0307/3 Z3 PLUS -
4 1 21222543 SPG 0307/3 74 -
5 1 21222553 SPG 0307/3 75 -
13 3 43 3 PLUS 1 21222683 SPG 0313/3 Z3 PLUS -
4 1 21222643 SPG 0313/3Z4 -
5 1 21222653 SPG 0313/3 275 -
6 13 3 43 3 PLUS 1 21222783 SPG 0613/3 Z3 PLUS -
4 1 21222743 SPG 0613/3 Z4 -
5 1 21222753 SPG 0613/3 75 -
Langschaft-e 3 mm, Schaftlange SL 75 mm (Stahllangschaft)/Gesamtlange GL 75 mm (Vollhartmetall)
3 13 3 75 3 PLUS 1 21222687 SPG 0313/3Z3 PLUS GL 75 -
5 1 21222657 SPG 0313/3 725 GL 75 -
6 13 3 88 3 PLUS 1 21222787 SPG 0613/3 Z3 PLUS SL 75 -
5 1 21222757 SPG 0613/3 Z5SL 75 -
Schaft-o 6 mm
6 18 6 55 1 1 21122516 SPG 0618/6 Z1 -
3 1 21122506 SPG 0618/6 Z3 -
3 PLUS 1 21122526 SPG 0618/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21122524 SPG 0618/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21122546 SPG 0618/6 Z4 -
5 1 21122556 SPG 0618/6 Z5 -
8 20 6 60 3 PLUS 1 21122589 SPG 0820/6 Z3 PLUS -
5 1 21122595 SPG 0820/6 75 -
10 20 6 60 1 1 21122616 SPG 1020/6 Z1 -
3 1 21122606 SPG 1020/6 Z3 -
3 PLUS 1 21122626 SPG 1020/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21122624 SPG 1020/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21122646 SPG 1020/6 Z4 -
5 1 21122656 SPG 1020/6 Z5 -
12 25 6 65 1 1 21122716 SPG 1225/6 Z1 -
3 1 21122706 SPG 1225/6 73 -
3 PLUS 1 21122726 SPG 1225/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21122724 SPG 1225/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21122746 SPG 1225/6 24 -
5 1 21122756 SPG 1225/6 Z5 -
30 6 70 1 1 21123416 SPG 1230/6 Z1 -
3 1 21123406 SPG 1230/6 Z3 -
3 PLUS 1 21123426 SPG 1230/6 Z3 PLUS -
4 1 21123446 SPG 1230/6 24 -

Fortsetzung siehe ndchste Seite
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HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen
Fur die Fein- und Grobzerspanung

d, R d, 1, Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
12 30 6 70 5 1 21123456 SPG 1230/6 Z5 -
16 30 6 70 1 1 21122816 SPG 1630/6 Z1 -
3 1 21122806 SPG 1630/6 Z3 -
3 PLUS 1 21122826 SPG 1630/6 Z3 PLUS -
4 1 21122846 SPG 1630/6 Z4 -
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
6 18 6 172 3 PLUS 1 21122527 SPG 0618/6 Z3 PLUS SL 150 -
8 20 6 170 3 PLUS 1 21122597 SPG 0820/6 Z3 PLUS SL 150 -
10 20 6 170 3 PLUS 1 21122627 SPG 1020/6 Z3 PLUS SL 150 -
12 25 6 175 3 PLUS 1 21122727 SPG 1225/6 Z3 PLUS SL 150 -
Schaft-6 8 mm
10 20 8 60 3 PLUS 1 21122628 SPG 1020/8 Z3 PLUS -
12 25 8 65 3 PLUS 1 21122728 SPG 1225/8 Z3 PLUS -
16 30 8 70 1 1 21122818 SPG 1630/8 Z1 -
3 PLUS 1 21122828 SPG 1630/8 Z3 PLUS -

Rundkegelform KEL

Rundkegelférmiger Frasstift mit runder Kuppe nach DIN 8032 und Verzahnung nach DIN 8033
fir den universellen, werkstoffibergreifenden Einsatz. Durch die optimale Abstimmung von
Hartmetall, Geometrie, Zahnung und verfligbarer Beschichtung wird eine gute Zerspanungs-
leistung erzielt.

Leistungsmerkmale:
Hohe Standzeit und hohe
Oberflachenglte.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.
Die Zahnung 3 PLUS ist auch mit hochwer-
tiger HICOAT-Beschichtung far eine deut-
lich héhere Abtragsleistung verfligbar.

d, 1, d, I, o r Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]| [mm] [mm]| [mm] 1| [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
8 20 6 60 16 1,25 3 PLUS 1 21124996 KEL 0820/6 Z3 PLUS -
4 1 21124994 KEL 0820/6 24 -
10 20 6 60 14 29 3 1 21125006 KEL 1020/6 Z3 -
3 PLUS 1 21125026 KEL 1020/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21125024 KEL 1020/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21125046 KEL 1020/6 Z4 -
12 25 6 65 14 3,3 3 1 21125106 KEL 1225/6 Z3 -
3 PLUS 1 21125126 KEL 1225/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21125124 KEL 1225/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21125146 KEL 1225/6 24 -
30 6 70 14 2,6 1 1 21125216 KEL 1230/6 Z1 -
3 1 21125206 KEL 1230/6 Z3 -
3 PLUS 1 21125226 KEL 1230/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21125224 KEL 1230/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21125246 KEL 1230/6 24 -
5 1 21125256 KEL 1230/6 Z5 -
16 30 6 70 14 4,8 3 PLUS 1 21125326 KEL 1630/6 Z3 PLUS -
4 1 21125346 KEL 1630/6 74 -
Schaft-0 8 mm
12 25 8 65 14 3,3 3 PLUS 1 21125128 KEL 1225/8 Z3 PLUS -
30 8 70 14 2,6 3 PLUS 1 21125228 KEL 1230/8 Z3 PLUS -
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HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen
Fur die Fein- und Grobzerspanung

Spitzkegelform SKM

Spitzkegelformiger Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach DIN 8033 mit abgeflachter
Spitze fur den universellen, werkstoffiibergreifenden Einsatz. Durch die optimale Abstim-
mung von Hartmetall, Geometrie, Zahnung und verfligbarer Beschichtung wird eine gute
Zerspanungsleistung erzielt.

Leistungsmerkmale:
Hohe Standzeit und hohe
Oberflachenglte.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschlei3t weniger.
Die Zahnung 3 PLUS ist auch mit hochwer-
tiger HICOAT-Beschichtung fur eine deut-
lich héhere Abtragsleistung verflgbar.

d, 1, d, 1 o Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]|  [mm]| [mm]| [mm] [°1 Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 21 3 PLUS 1 21214083 SKM 0307/3 Z3 PLUS -
5 1 21214053 SKM 0307/3 Z5 -
11 3 41 14 3 PLUS 1 21214183 SKM 0311/3 Z3 PLUS -
4 1 21214143 SKM 0311/3 24 -
5 1 21214153 SKM 0311/3 25 -
6 13 3 43 25 3 PLUS 1 21215083 SKM 0613/3 Z3 PLUS -
5 1 21215053 SKM 0613/3 75 -
Schaft-g 6 mm
6 18 6 55 18 1 1 21115016 SKM 0618/6 Z1 -
3 1 21115006 SKM 0618/6 Z3 -
3 PLUS 1 21115026 SKM 0618/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21115024 SKM 0618/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21115046 SKM 0618/6 24 -
5 1 21115056 SKM 0618/6 Z5 -
10 20 6 60 28 3 1 21115106 SKM 1020/6 Z3 -
3 PLUS 1 21115126 SKM 1020/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21115124 SKM 1020/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21115146 SKM 1020/6 24 B
5 1 21115156 SKM 1020/6 Z5 -
12 25 6 65 26 1 1 21115216 SKM 1225/6 Z1 -
3 1 21115206 SKM 1225/6 Z3 -
3 PLUS 1 21115226 SKM 1225/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21115224 SKM 1225/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21115246 SKM 1225/6 24 -
5 1 21115256 SKM 1225/6 Z5 -
Schaft-o 8 mm
12 25 8 65 26 3 PLUS 1 21115228 SKM 1225/8 Z3 PLUS -
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HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen
FUr die Fein- und Grobzerspanung

Rundbogenform RBF

Rundbogenférmiger Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach DIN 8033 fir den uni-

| | versellen, werkstoffibergreifenden Einsatz. Durch die optimale Abstimmung von Hartmetall,
Geometrie, Zahnung und verflgbarer Beschichtung wird eine gute Zerspanungsleistung
erzielt.

Leistungsmerkmale:
Hohe Standzeit und hohe
Oberflachenglte.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.
Die Zahnung 3 PLUS ist auch mit hochwer-
tiger HICOAT-Beschichtung fur eine deut-
lich héhere Abtragsleistung verfligbar.

d, 1, d, 1 r Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 0,75 3 PLUS 1 21217583 RBF 0307/3 Z3 PLUS -
5 1 21217553 RBF 0307/3 Z5 -
13 3 43 0,75 3 PLUS 1 21218133 RBF 0313/3 Z3 PLUS -
5 1 21218155 RBF 0313/3 Z5 -
6 13 3 43 1,5 3 PLUS 1 21230083 RBF 0613/3 Z3 PLUS -
4 1 21230043 RBF0613/3 74 -
5 1 21230053 RBF 0613/3 Z5 -
Langschaft-o 3 mm, Schaftlange SL 75 mm (Stahllangschaft)/Gesamtlange GL 75 mm (Vollhartmetall)
3 7 3 75 0,75 3 PLUS 1 21217587 RBF 0307/3 Z3 PLUS GL 75 -
5 1 21217557 RBF 0307/3Z5GL 75 -
6 13 3 88 1,5 3 PLUS 1 21230087 RBF0613/3 Z3 PLUS SL 75 -
5 1 21230057 RBF 0613/3 Z5 SL 75 -
Schaft-o 6 mm
6 18 6 55 1,5 3 1 21117306 RBF 0618/6 Z3 -
3 PLUS 1 21117326 RBF 0618/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21117324 RBF 0618/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21117346 RBF0618/6 74 -
5 1 21117356 RBF 0618/6 Z5 -
8 20 6 60 1,2 3 1 21117606 RBF 0820/6 Z3 -
3 PLUS 1 21117626 RBF 0820/6 Z3 PLUS -
4 1 21117646 RBF 0820/6 74 -
10 20 6 60 2,5 3 1 21117706 RBF 1020/6 Z3 -
3 PLUS 1 21117726 RBF 1020/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21117724 RBF 1020/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21117746 RBF 1020/6 74 -
5 1 21117756 RBF 1020/6 Z5 -
12 25 6 65 2,5 1 1 21117816 RBF 1225/6 Z1 -
3 1 21117806 RBF 1225/6 Z3 -
3 PLUS 1 21117826 RBF 1225/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21117824 RBF 1225/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21117846 RBF 1225/6 74 -
5 1 21117856 RBF 1225/6 Z5 -
16 30 6 70 3,6 3 1 21117906 RBF 1630/6 Z3 -
3 PLUS 1 21117926 RBF 1630/6 Z3 PLUS -
4 1 21117946 RBF 1630/6 74 -
Langschaft-6 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
6 18 6 172 1,5 3 PLUS 1 21117327 RBF 0618/6 Z3 PLUS SL 150 -
8 20 6 170 1,2 3 PLUS 1 21117627 RBF 0820/6 Z3 PLUS SL 150 -
10 20 6 170 2,5 3 PLUS 1 21117727 RBF 1020/6 Z3 PLUS SL 150 -

Fortsetzung siehe ndchste Seite
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HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen
Fur die Fein- und Grobzerspanung

d, 1, d, 1, r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR

12 25 6 175 2,5 3 PLUS 1 21117827 RBF 1225/6 Z3 PLUS SL 150 -

Schaft-o 8 mm

12 25 8 65 2,5 3 PLUS 1 21117828 RBF 1225/8 Z3 PLUS -

16 30 8 70 3,6 3 PLUS 1 21117928 RBF 1630/8 Z3 PLUS -

§ i Tropfenform TRE
d, 4 T opfenfo

Tropfenférmiger Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach DIN 8033 fiir den universellen,
werkstoffibergreifenden Einsatz. Durch die optimale Abstimmung von Hartmetall, Geomet-
rie, Zahnung und verflgbarer Beschichtung wird eine gute Zerspanungsleistung erzielt.

Leistungsmerkmale:
Hohe Standzeit und hohe
Oberflachengute.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschlei3t weniger.
Die Zahnung 3 PLUS ist auch mit hochwer-
tiger HICOAT-Beschichtung far eine deut-
lich héhere Abtragsleistung verflgbar.

d, 1, d, 1 r Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 1,2 3 PLUS 1 21210083 TRE 0307/3 Z3 PLUS -
5 1 21210053 TRE 0307/3 75 -
6 10 3 40 2,8 3 PLUS 1 21235083 TRE 0610/3 Z3 PLUS -
5 1 21235053 TRE0610/3 75 -
Langschaft-o 3 mm, Schaftlange SL 75 mm (Stahllangschaft)/Gesamtlange GL 75 mm (Vollhartmetall)
3 7 3 75 1,2 3 PLUS 1 21210087 TRE 0307/3 Z3 PLUS GL 75 -
5 1 21210057 TRE0307/3Z5GL 75 -
6 10 3 85 2,8 3 PLUS 1 21235087 TRE0610/3 Z3 PLUS SL 75 -
5 1 21235057 TRE0610/3Z5SL 75 -
Schaft-6 6 mm
6 10 6 50 2,8 3 PLUS 1 21134826 TRE 0610/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21134824 TRE 0610/6 Z3 PLUS HC-FEP -
5 1 21134856 TRE0610/6 Z5 -
8 13 6 53 3,7 3 PLUS 1 21135026 TRE 0813/6 Z3 PLUS -
4 1 21135046 TRE 0813/6 74 -
5 1 21135056 TRE 0813/6 Z5 -
10 16 6 56 4 3 PLUS 1 21134926 TRE 1016/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21134924 TRE 1016/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21134946 TRE 1016/6 74 -
12 20 6 60 5 1 1 21135116 TRE 1220/6 Z1 -
3 1 21135106 TRE 1220/6 Z3 -
3 PLUS 1 21135126 TRE 1220/6 Z3 PLUS -
3 PLUS HC-FEP 1 21135124 TRE 1220/6 Z3 PLUS HC-FEP -
4 1 21135146 TRE 1220/6 74 -
5 1 21135156 TRE 1220/6 Z5 -
16 25 6 65 6,5 1 1 21135216 TRE 1625/6 Z1 -
3 PLUS 1 21135226 TRE 1625/6 Z3 PLUS -
4 1 21135246 TRE 1625/6 74 -
Langschaft-6 6 mm, Schaftldnge SL 150 mm (Stahllangschaft)
6 10 6 160 2,8 3 PLUS 1 21134827 TRE 0610/6 Z3 PLUS SL 150 -
8 13 6 163 3,7 3 PLUS 1 21135027 TRE 0813/6 Z3 PLUS SL 150 -

Fortsetzung siehe ndchste Seite
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HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen
Fur die Fein- und Grobzerspanung

d, 1, d, 1, r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR

10 16 6 166 4 3 PLUS 1 21134927 TRE 1016/6 Z3 PLUS SL 150 -

12 20 6 170 5 3 PLUS 1 21135127 TRE 1220/6 Z3 PLUS SL 150 -

Schaft-0 8 mm

12 20 8 60 5 3 PLUS 1 21135128 TRE 1220/8 Z3 PLUS -

16 25 8 65 6,5 3 PLUS 1 21135228 TRE 1625/8 Z3 PLUS -

Scheibenform N

Scheibenformiger Frasstift, Verzahnung am Umfang 90° symmetrisch, spitz zulaufend. Die
Scheibenform eignet sich besonders gut zur Herstellung und Bearbeitung von prismen-
férmigen Nuten. Durch die optimale Abstimmung von Hartmetall, Geometrie, Zahnung und
verfligbarer Beschichtung wird eine gute Zerspanungsleistung erzielt.

Leistungsmerkmale:
Hohe Standzeit und hohe
Oberflachenglte.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, 1, d, 1 o Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]|  [mm]|  [mm]| [mm] [’ Stiick
EUR

Schaft-o 8 mm
25 3 8 43 90 3 1 21134038 N 2503/8 Z3 -
8 46 90 3 1 21134338 N 2506/8 73 -

Set 1500 Zahnungen 3 PLUS und 5

Das Set 1500 Zahnungen 3 PLUS (Schaft-e 6 mm) und 5 (Schaft-g 3 mm) enthalt 22 Hart-
metallfrasstifte in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen fiir allgemeine

Anwendungen.
Inhalt: Stlck ZYAS 0210/3 Z5, ZYAS 0313/3 Z5,
Das Set besteht aus je einem Stiick WRC 0210/3 25, WRC 0313/3 Z5,

7YAS 0616/6 73 PLUS, ZYAS 1013/6 Z3 PLUS,  SPG 0307/3 Z5, RBF 0307/3 Z5,
ZYAS 1225/6 73 PLUS, KUD 0605/6 Z3 PLUS, ~ TRE 0307/3 Z5 und WKN 0307/3 Z5.
KUD 0807/6 73 PLUS, KUD 1210/6 Z3 PLUS, .

KUD 1614/6 73 PLUS, WRC 0616/6 73 PLUS,  Leistungsmerkmale:

WRC 1225/6 73 PLUS, SPG 0618/6 73 PLUS, 5,‘e bfuckhfe“e K“”Stsﬁﬁbox ch“tZt
SPG 1020/6 Z3 PLUS, SPG 1225/6 73 PLUS, ie Vx?;_zeuge vor Schmutz un
SKM 0618/6 73 PLUS und Beschadigung.
SKM 1020/6 Z3 PLUS sowie je einem
Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
EUR

Schaft-g 3 und 6 mm
3 PLUS, 5 1 21901500 1500 Z3 PLUS/Z5 -
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HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen
Fur die Fein- und Grobzerspanung

8 Set 1501 Zahnung 5

Das Set 1501 Zahnung 5 enthalt 15 Hartmetallkleinfrasstifte in den gebrauchlichsten Formen
und Abmessungen fir allgemeine Anwendungen.

)
g W

Inhalt: Leistungsmerkmale:

Das Set besteht aus je einem Stiick Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
ZYAS 0210/3 Z5, ZYAS 0313/3 Z5, die Werkzeuge vor Schmutz und
ZYAS 0607/3 Z5, ZYAS 0613/3 Z5, Beschadigung.

B 0307/3 25, KUD 0403/3 Z5,

WRC 0210/3 25, WRC 0313/3 Z5,
SPG 0307/3 75, SKM 0613/3 Z5,

RBF 0307/3 Z5, RBF0613/3 Z5,

TRE 0307/3 75, TRE 0610/3 Z5 und
WKNS 0307/3 Z5 mit Schaft-e 3 mm,

Zahnung 5.
Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
5 1 \ 21901501 | 150175 -
= Set 1503 Zahnung 3 PLUS

Das Set 1503 Zahnung 3 PLUS enthalt 15 Hartmetallkleinfrasstifte in den gebrauchlichsten
Formen und Abmessungen fur allgemeine Anwendungen.

Inhalt: Leistungsmerkmale:

Das Set besteht aus je einem Stiick Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
ZYAS 0313/3 Z3 PLUS, ZYAS 0613/3 Z3 PLUS, die Werkzeuge vor Schmutz und
KUD 0302/3 Z3 PLUS, KUD 0403/3 Z3 PLUS, Beschadigung.

KUD 0605/3 Z3 PLUS, WRC 0313/3 Z3 PLUS,
WRC 0613/3 Z3 PLUS, SPG 0313/3 Z3 PLUS,
SPG 0613/3 Z3 PLUS, SKM 0311/3 Z3 PLUS,
SKM 0613/3 Z3 PLUS, RBF 0307/3 Z3 PLUS,
RBF 0613/3 Z3 PLUS, TRE 0307/3 Z3 PLUS
und TRE 0610/3 Z3 PLUS mit Schaft-g 3 mm,
Zahnung 3 PLUS.

Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
EUR

Schaft-g 3 mm

3 PLUS 1 \ 21901505 | 1503 73 PLUS -

Set 1504 Zahnung 3 PLUS

Das Set 1504 Zahnung 3 PLUS enthalt drei Hartmetallkleinfrasstifte in den gebrauchlichsten
Formen und Abmessungen fiir Anwendungen im Werkstattbereich.

Inhalt: Leistungsmerkmale:

Das Set besteht aus je einem Stiick Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
ZYAS 0313/3 Z3 PLUS, WRC 0313/3 Z3 PLUS die Werkzeuge vor Schmutz und
und RBF 0313/3 Z3 PLUS mit Schaft-o 3 mm, Beschéadigung.

Zahnung 3 PLUS.

Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
EUR

Schaft-g 3 mm

3 PLUS 1 21901504 1504 Z3 PLUS -
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HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen
Fur die Fein- und Grobzerspanung

Set 1505 Zahnung 3 PLUS

Das Set 1505 Zahnung 3 PLUS enthalt drei Hartmetallfrasstifte in den gebrauchlichsten For-
men und Abmessungen fiir Anwendungen im Werkstattbereich.

Inhalt:

Das Set besteht aus je einem Stiick

ZYAS 0616/6 Z3 PLUS, WRC 0616/6 Z3 PLUS
und RBF 0618/6 Z3 PLUS mit Schaft-o 6 mm,
Zahnung 3 PLUS.

Leistungsmerkmale:

Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und

Beschadigung.

Zahnung

Artikel-Nr.

Bezeichnung

Preis/Stiick
EUR

Schaft-g 6 mm

3 PLUS

\ 21901508 |

1505 Z3 PLUS 3TLG

Set 1507 Zahnung 3 PLUS

Das Set 1507 Zahnung 3 PLUS enthalt drei Hartmetallfrasstifte in den gebrauchlichsten For-
men und Abmessungen fiir Anwendungen im Werkstattbereich.

Inhalt:

Das Set besteht aus je einem Stiick

ZYAS 1225/6 Z3 PLUS, WRC 1225/6 Z3 PLUS
und RBF 1225/6 Z3 PLUS mit Schaft-o 6 mm,
Zahnung 3 PLUS.

Leistungsmerkmale:

Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und

Beschadigung.

Zahnung

Artikel-Nr.

Bezeichnung

Preis/Stlick
EUR

Schaft-6 6 mm

3 PLUS

\ 21901507 |

1507 Z3 PLUS 3TLG

Set 1506 Zahnung 3 PLUS

Das Set 1506 Zahnung 3 PLUS enthalt finf Hartmetallfrasstifte in den gebrauchlichsten For-
men und Abmessungen fiir Anwendungen im Werkstattbereich.

Inhalt:

Das Set besteht aus je einem Stiick

ZYA 0616/6 Z3 PLUS, KUD 0605/6 Z3 PLUS,
WRC 0616/6 Z3 PLUS, SPG 0618/6 Z3 PLUS
und RBF 0618/6 Z3 PLUS mit Schaft-o 6 mm,
Zahnung 3 PLUS.

Leistungsmerkmale:
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

Die Fixierung der Frasstifte am Schaft er-
leichtert die Auswahl und Entnahme der

Werkzeuge.

Funf weitere leere Steckplatze stehen
flr die eigene variable Bestlickung zur

Verfigung.

Zahnung

=

Artikel-Nr.

Bezeichnung

Preis/Stilick
EUR

Schaft-6 6 mm

3 PLUS

21901506

1506 Z3 PLUS
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HM-Frasstifte fur universelle Anwendungen
Fur die Fein- und Grobzerspanung

Set 1512 Zahnung 3 PLUS

Das Set 1512 Zahnung 3 PLUS enthalt funf Hartmetallfrasstifte in den gebrauchlichsten For-
men und Abmessungen fir Anwendungen im Werkstattbereich.

Inhalt: Die Fixierung der Frasstifte am Schaft er-
Das Set besteht aus je einem Stiick leichtert die Auswahl und Entnahme der
ZYA 1225/6 Z3 PLUS, KUD 1210/6 Z3 PLUS, Werkzeuge.

WRC 1225/6 Z3 PLUS, SPG 1225/6 Z3 PLUS Funf weitere leere Steckplatze stehen
und RBF 1225/6 Z3 PLUS mit Schaft-e 6 mm, flr die eigene variable Bestlickung zur
Zahnung 3 PLUS. Verfligung.

Leistungsmerkmale:
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

Zahnung ﬁ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
EUR

Schaft-o6 6 mm

3 PLUS 1 21901512 1512 Z3 PLUS -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung ALLROUND flr den vielseitigen Einsatz

: ‘é.ﬁ'lid Zylinderform ZYAS mit Stirnverzahnung
2 e —— 2

Zylindrische Frasstifte nach DIN 8032 mit Verzahnung auf Umfang und Stirn fur den viel-
seitigen sowie kosten- und zeitsparenden Einsatz auf Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX),
NE-Metallen und Gusseisen. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung verfugbar.

Leistungsmerkmale:
30 % hohere Zerspanungsleistung im
Einsatz auf Stahl als herkémmlich kreuz-
verzahnte Frasstifte.
Komfortables Arbeiten durch reduzierte
Vibrationen und weniger Larm.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, l, d, 1 Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 13 3 43 ALLROUND 1 21001061 ZYAS 0313/3 ALLROUND -
6 13 3 43 ALLROUND 1 21001062 ZYAS 0613/3 ALLROUND -
Schaft-g 6 mm
6 16 6 55 ALLROUND 1 21001000 ZYAS 0616/6 ALLROUND -
8 20 6 60 ALLROUND 1 21001001 ZYAS 0820/6 ALLROUND -
10 20 6 60 ALLROUND 1 21001002 ZYAS 1020/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001043 | ZYAS 1020/6 ALLROUND HC-FEP -
12 25 6 65 ALLROUND 1 21001003 ZYAS 1225/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001044 | ZYAS 1225/6 ALLROUND HC-FEP -
16 25 6 65 ALLROUND 1 21001004 ZYAS 1625/6 ALLROUND -
d, ] T, Kugelform KUD
lA ‘ Kugelformiger Frasstift nach DIN 8032 fiir den vielseitigen sowie kosten- und zeitsparenden

Einsatz auf Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und Gusseisen. Auch mit ver-
schleiBfester HICOAT-Beschichtung verfugbar.

Leistungsmerkmale:
30 % hohere Zerspanungsleistung im
Einsatz auf Stahl als herkémmlich kreuz-
verzahnte Frasstifte.
Komfortables Arbeiten durch reduzierte
Vibrationen und weniger Larm.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, 1, d, 1, Zahnung ﬁ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR

Schaft-g 3 mm
3 2 3 33 ALLROUND 1 21001063 KUD 0302/3 ALLROUND -
4 3 3 34 ALLROUND 1 21001064 KUD 0403/3 ALLROUND -
6 5 3 35 ALLROUND 1 21001065 KUD 0605/3 ALLROUND -

Schaft-6 6 mm
6 5 6 45 ALLROUND 1 21001005 KUD 0605/6 ALLROUND -
8 7 6 47 ALLROUND 1 21001006 KUD 0807/6 ALLROUND -
10 9 6 49 ALLROUND 1 21001007 KUD 1009/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001045 | KUD 1009/6 ALLROUND HC-FEP -
12 10 6 51 ALLROUND 1 21001008 KUD 1210/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001046 | KUD 1210/6 ALLROUND HC-FEP -
16 14 6 54 ALLROUND 1 21001009 KUD 1614/6 ALLROUND -
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PFERD

HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung ALLROUND fur den vielseitigen Einsatz

Walzenrundform WRC

Walzenrundformiger Frasstift nach DIN 8032 fur den vielseitigen sowie kosten- und zeit-
sparenden Einsatz auf Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und Gusseisen.
Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung verfugbar.

‘8

Leistungsmerkmale:
30 % hohere Zerspanungsleistung im
Einsatz auf Stahl als herkémmlich kreuz-
verzahnte Frasstifte.
Komfortables Arbeiten durch reduzierte
Vibrationen und weniger Larm.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1 Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 13 3 43 ALLROUND 1 21001066 WRC 0313/3 ALLROUND -
6 13 3 43 ALLROUND 1 21001067 WRC 0613/3 ALLROUND B
Schaft-g 6 mm
6 16 6 55 ALLROUND 1 21001010 WRC 0616/6 ALLROUND -
8 20 6 60 ALLROUND 1 21001011 WRC 0820/6 ALLROUND -
10 20 6 60 ALLROUND 1 21001012 WRC 1020/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001047 | WRC 1020/6 ALLROUND HC-FEP -
12 25 6 65 ALLROUND 1 21001013 WRC 1225/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001048 | WRC 1225/6 ALLROUND HC-FEP -
16 25 6 65 ALLROUND 1 21001014 WRC 1625/6 ALLROUND -
d??@i\:‘&g\, = Td, Flammenform B
P — | ‘ FIammenférmiger Frasstift nach ISO 7755/8 fur den vielseitigen sowie kosten- und z_eit—
2 } | sparenden Einsatz auf Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und Gusseisen.

Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung verfugbar.

Leistungsmerkmale:
30 % hohere Zerspanungsleistung im
Einsatz auf Stahl als herkémmlich kreuz-
verzahnte Frasstifte.
Komfortables Arbeiten durch reduzierte
Vibrationen und weniger Larm.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschlei3t weniger.

d, 1, d, 1 r Zahnung ﬁ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]|  [mm]|  [mm]| [mm]| [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 0,8 ALLROUND 1 21001068 B 0307/3 ALLROUND -
6 13 3 43 1 ALLROUND 1 21001069 B 0613/3 ALLROUND -
Schaft-o 6 mm
8 20 6 60 1,5 ALLROUND 1 21001015 B 0820/6 ALLROUND -
10 25 6 65 1,7 ALLROUND 1 21001016 B 1025/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001049 B 1025/6 ALLROUND HC-FEP -
12 30 6 70 2,1 ALLROUND 1 21001017 B 1230/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001050 B 1230/6 ALLROUND HC-FEP -
16 35 6 75 2,6 ALLROUND 1 21001018 B 1635/6 ALLROUND -
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PFERD HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen

Zahnung ALLROUND flr den vielseitigen Einsatz

Spitzbogenform SPG

Spitzbogenformiger Frasstift nach DIN 8032 mit abgeflachter Spitze fir den vielseitigen sowie
kosten- und zeitsparenden Einsatz auf Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und
Gusseisen. Auch mit verschleifester HICOAT-Beschichtung verfligbar.

Leistungsmerkmale:
30 % hohere Zerspanungsleistung im
Einsatz auf Stahl als herkémmlich kreuz-
verzahnte Frasstifte.
Komfortables Arbeiten durch reduzierte
Vibrationen und weniger Larm.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, 1, d, 1 Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR

Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 ALLROUND 1 21001070 SPG 0307/3 ALLROUND -
13 3 43 ALLROUND 1 21001071 SPG 0313/3 ALLROUND B
6 13 3 43 ALLROUND 1 21001072 SPG 0613/3 ALLROUND -

Schaft-g 6 mm
6 18 6 55 ALLROUND 1 21001019 SPG 0618/6 ALLROUND -
8 20 6 60 ALLROUND 1 21001020 SPG 0820/6 ALLROUND -
10 20 6 60 ALLROUND 1 21001021 SPG 1020/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001051 SPG 1020/6 ALLROUND HC-FEP -
12 25 6 65 ALLROUND 1 21001022 SPG 1225/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001052 | SPG 1225/6 ALLROUND HC-FEP -
16 30 6 70 ALLROUND 1 21001023 SPG 1630/6 ALLROUND -

Rundkegelform KEL

Rundkegelférmiger Frasstift mit runder Kuppe nach DIN 8032 fiir den vielseitigen sowie
kosten- und zeitsparenden Einsatz auf Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und
l ! Gusseisen. Auch mit verschlei3fester HICOAT-Beschichtung verflgbar.

Leistungsmerkmale:
30 % hohere Zerspanungsleistung im
Einsatz auf Stahl als herkémmlich kreuz-
verzahnte Fréasstifte.
Komfortables Arbeiten durch reduzierte
Vibrationen und weniger Larm.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, 1, d, I, o r Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]| [mm]| [mm]| [mm] [°1| [mm] Stiick
EUR

Schaft-6 6 mm
8 20 6 60 16 1,25 ALLROUND 1 21001025 KEL 0820/6 ALLROUND -
10 20 6 60 14 2,9 ALLROUND 1 21001026 KEL 1020/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001053 | KEL 1020/6 ALLROUND HC-FEP -
12 25 6 65 14 33 ALLROUND 1 21001027 KEL 1225/6 ALLROUND -
70 14 3,3 | ALLROUND HC-FEP 1 21001054 | KEL 1225/6 ALLROUND HC-FEP -
16 30 6 70 14 4,8 ALLROUND 1 21001028 KEL 1630/6 ALLROUND -
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PFERD

HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung ALLROUND fUr den vielseitigen Einsatz

Spitzkegelform SKM

Spitzkegelformiger Frasstift nach DIN 8032 mit abgeflachter Spitze fir den vielseitigen sowie
kosten- und zeitsparenden Einsatz auf Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und
Gusseisen. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung verfligbar.

Leistungsmerkmale:
30 % hohere Zerspanungsleistung im
Einsatz auf Stahl als herkémmlich kreuz-
verzahnte Frasstifte.
Komfortables Arbeiten durch reduzierte
Vibrationen und weniger Larm.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1 o Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm]|  [mm]| [mm] [°1 Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 21 ALLROUND 1 21001073 SKM 0307/3 ALLROUND -
11 3 41 14 ALLROUND 1 21001074 SKM 0311/3 ALLROUND -
6 13 3 43 25 ALLROUND 1 21001075 SKM 0613/3 ALLROUND -
Schaft-g 6 mm
6 18 6 55 18 ALLROUND 1 21001034 SKM 0618/6 ALLROUND -
8 20 6 60 22 ALLROUND 1 21001035 SKM 0820/6 ALLROUND -
10 20 6 60 28 ALLROUND 1 21001036 SKM 1020/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001057 | SKM 1020/6 ALLROUND HC-FEP -
12 25 6 65 26 ALLROUND 1 21001037 SKM 1225/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001058 | SKM 1225/6 ALLROUND HC-FEP -

d w T, Rundbogenform RBF
/ i =

7 — ‘ Rundbogenférmiger Frasstift nach DIN 8032 fir den vielseitigen sowie kosten- und zeit-
2 sparenden Einsatz auf Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und Gusseisen.
Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung verfugbar.

Leistungsmerkmale:
30 % hohere Zerspanungsleistung im
Einsatz auf Stahl als herkémmlich kreuz-
verzahnte Frasstifte.
Komfortables Arbeiten durch reduzierte
Vibrationen und weniger Larm.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschlei3t weniger.

d, 1, d, 1 r Zahnung ﬁ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]|  [mm]|  [mm]| [mm]| [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 0,75 ALLROUND 1 21001076 RBF 0307/3 ALLROUND -
13 3 43 0,75 ALLROUND 1 21001077 RBF 0313/3 ALLROUND -
6 13 3 43 1,5 ALLROUND 1 21001078 RBF 0613/3 ALLROUND -
Schaft-g 6 mm
6 18 6 55 1,5 ALLROUND 1 21001029 RBF 0618/6 ALLROUND -
8 20 6 60 1,2 ALLROUND 1 21001030 RBF 0820/6 ALLROUND -
10 20 6 60 2,5 ALLROUND 1 21001031 RBF 1020/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001055 RBF 1020/6 ALLROUND HC-FEP -
12 25 6 65 2,5 ALLROUND 1 21001032 RBF 1225/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001056 | RBF 1225/6 ALLROUND HC-FEP -
16 30 6 70 3,6 ALLROUND 1 21001033 RBF 1630/6 ALLROUND -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung ALLROUND flr den vielseitigen Einsatz

Tropfenform TRE

Tropfenférmiger Frasstift nach DIN 8032 flir den vielseitigen sowie kosten- und zeitsparenden
Einsatz auf Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und Gusseisen. Auch mit ver-
schleiBfester HICOAT-Beschichtung verfugbar.

Leistungsmerkmale:
30 % hohere Zerspanungsleistung im
Einsatz auf Stahl als herkémmlich kreuz-
verzahnte Frasstifte.
Komfortables Arbeiten durch reduzierte
Vibrationen und weniger Larm.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, 1, d, 1 r Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]|  [mm]l| [mm]| [mm]| [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 1,2 ALLROUND 1 21001079 TRE 0307/3 ALLROUND -
6 10 6 40 2,8 ALLROUND 1 21001080 TRE 0610/3 ALLROUND B
Schaft-g 6 mm
6 10 6 50 2,8 ALLROUND 1 21001038 TRE 0610/6 ALLROUND -
8 13 6 53 3,7 ALLROUND 1 21001039 TRE 0813/6 ALLROUND -
10 16 6 56 4 ALLROUND 1 21001040 TRE 1016/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001059 | TRE 1016/6 ALLROUND HC-FEP -
12 20 6 60 5 ALLROUND 1 21001041 TRE 1220/6 ALLROUND -
ALLROUND HC-FEP 1 21001060 | TRE 1220/6 ALLROUND HC-FEP -
16 25 6 65 6,5 ALLROUND 1 21001042 TRE 1625/6 ALLROUND -

Set 1412 ALLROUND

Das Set 1412 ALLROUND enthalt funf Hartmetallfrasstifte fir den vielseitigen Einsatz auf den
wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und Guss-
eisen in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt: Die Fixierung der Frasstifte am Schaft er-
Das Set besteht aus je einem Stiick leichtert die Auswahl und Entnahme der
ZYAS 1225/6 ALLROUND, KUD 1210/6 Werkzeuge.

ALLROUND, WRC 1225/6 ALLROUND, Funf weitere leere Steckplatze stehen
SPG 1225/6 ALLROUND und RBF 1225/6 flr die eigene variable Bestlickung zur
ALLROUND mit Schaft-e 6 mm, Verfligung.

Zahnung ALLROUND.

Leistungsmerkmale:
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
6‘ ALLROUND 1 21901412 1412 ALLROUND -
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PFERD

HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung ALLROUND fur den vielseitigen Einsatz

Set 1403 ALLROUND

Das Set 1403 ALLROUND enthalt drei Hartmetallkleinfrasstifte fir den vielseitigen Einsatz
auf den wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und
Gusseisen in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt: Leistungsmerkmale:
Das Set besteht aus je einem Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
Stlick ZYAS 0313/3 ALLROUND, die Werkzeuge vor Schmutz und
WRC 0313/3 ALLROUND und Beschadigung.
RBF 0313/3 ALLROUND mit Schaft-g 3 mm,
Zahnung ALLROUND.
d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3] ALLROUND | 1 | 21901403 1403 ALLROUND -

Set 1404 ALLROUND

Das Set 1404 ALLROUND enthélt drei Hartmetallkleinfrasstifte fir den vielseitigen Einsatz
auf den wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und
Gusseisen in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt: Leistungsmerkmale:
Das Set besteht aus je einem Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
Stlick ZYAS 0613/3 ALLROUND, die Werkzeuge vor Schmutz und
WRC 0613/3 ALLROUND und Beschadigung.
RBF 0613/3 ALLROUND mit Schaft-g 3 mm,
Zahnung ALLROUND.
d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stilick
EUR
Schaft-o 3 mm
3] ALLROUND | 1 | 21901404 1404 ALLROUND -

Set 1406 ALLROUND

Das Set 1406 ALLROUND enthalt drei Hartmetallfrasstifte fir den vielseitigen Einsatz auf den
wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und Guss-
eisen in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt: Leistungsmerkmale:
Das Set besteht aus je einem Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
Stlick ZYAS 0616/6 ALLROUND, die Werkzeuge vor Schmutz und
WRC 0616/6 ALLROUND und Beschadigung.
RBF 0618/6 ALLROUND mit Schaft- 6 mm,
Zahnung ALLROUND.
d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stilick
EUR
Schaft-o 6 mm
6 ‘ ALLROUND 1 21901406 1406 ALLROUND -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung ALLROUND fur den vielseitigen Einsatz

Set 1414 ALLROUND

Das Set 1414 ALLROUND enthélt drei Hartmetallfrasstifte fir den vielseitigen Einsatz auf den
wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und Guss-
eisen in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt: Leistungsmerkmale:
Das Set besteht aus je einem Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
Stlick ZYAS 1225/6 ALLROUND, die Werkzeuge vor Schmutz und
WRC 1225/6 ALLROUND und Beschadigung.
RBF 1225/6 ALLROUND mit Schaft-g 6 mm,
Zahnung ALLROUND.
d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
6 ALLROUND | 1 | 21901414 1414 ALLROUND -

Set 1414 ALLROUND HC-FEP

Das Set 1414 ALLROUND HC-FEP enthalt drei Hartmetallfrasstifte mit hochwertiger HICOAT-
Beschichtung flr den vielseitigen Einsatz auf den wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und
Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und Gusseisen in den gebrauchlichsten Formen und

Abmessungen.

Inhalt: Leistungsmerkmale:

Das Set besteht aus je einem Stiick Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
ZYAS 1225/6 ALLROUND HC-FEP, die Werkzeuge vor Schmutz und
WRC 1225/6 ALLROUND HC-FEP und Beschadigung.

RBF 1225/6 ALLROUND HC-FEP mit Schaft-
@ 6 mm, Zahnung ALLROUND.

d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stilick
EUR
Schaft-6 6 mm
6| ALLROUND HC-FEP 1 | 21901415 | 1414 ALLROUND HC-FEP | -
Zahnung STEEL fur Stahl und Stahlguss
0 g- gﬁ:&mﬁ:_zz_:ﬁidz Zylinderform ZYA ohne Stirnverzahnung
- | 1 Zylindrische Frasstifte nach DIN 8032 fiir die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss. Die splrbar
h 2 | | gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fihrbarkeit garantiert sicheres und prazises
' Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung verfligbar.
Leistungsmerkmale:
Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kémmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werksttickes durch deutlich
geringere thermische Belastung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.
d, I, d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
6 16 6 55 STEEL 1 21101687 ZYA 0616/6 STEEL B
8 20 6 60 STEEL 1 21101787 ZYA 0820/6 STEEL -
10 20 6 60 STEEL 1 21102187 ZYA 1020/6 STEEL -

Fortsetzung siehe ndchste Seite
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PFERD

HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung STEEL fur Stahl und Stahlguss

d, 1, d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
10 20 6 60 STEEL HC-FEP 1 21102190 ZYA 1020/6 STEEL HC-FEP -
12 25 6 65 STEEL 1 21101987 ZYA 1225/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21101990 ZYA 1225/6 STEEL HC-FEP -
16 25 6 65 STEEL 1 21102037 ZYA 1625/6 STEEL -
10 20 6 60 STEEL HC-FEP 1 21100490 ZYAS 1020/6 STEEL HC-FEP -
* l@ Zylinderform ZYAS mit Stirnverzahnung
e “'_—Id

Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung auf Umfang und Stirn fur die Bearbei-
tung von Stahl und Stahlguss. Die spUrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter
Fuhrbarkeit garantiert sicheres und prazises Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-

& Beschichtung verflgbar.
- Leistungsmerkmale:

Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kémmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werksttckes durch deutlich
geringere thermische Belastung.

Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken maoglich und
der Werkzeugantrieb verschlei3t weniger.

—

d, 1, d, 1, Zahnung ﬁ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-g 6 mm
6 16 6 55 STEEL 1 21100287 ZYAS 0616/6 STEEL -
8 20 6 60 STEEL 1 21100387 ZYAS 0820/6 STEEL -
10 20 6 60 STEEL 1 21100487 ZYAS 1020/6 STEEL -
12 25 6 65 STEEL 1 21100587 ZYAS 1225/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21100590 ZYAS 1225/6 STEEL HC-FEP -
16 25 6 65 STEEL 1 21100687 ZYAS 1625/6 STEEL -
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
8 20 6 170 STEEL 1 21100327 ZYAS 0820/6 STEEL SL 150 -
10 20 6 170 STEEL 1 21100727 ZYAS 1020/6 STEEL SL 150 -
12 25 6 175 STEEL 1 21100527 ZYAS 1225/6 STEEL SL 150 -

J—F‘w_ T, Kugelform KUD
-

| ‘ Kugelférmiger Frasstift nach DIN 8032 fir die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss. Die
| spUrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fihrbarkeit garantiert sicheres und
prazises Arbeiten. Auch mit verschleifester HICOAT-Beschichtung verfligbar.

! :“: = Leistungsmerkmale:

i Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kdmmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werkstlckes durch deutlich
geringere thermische Belastung.

Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleil3t weniger.
d, 1, d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR

Schaft-o 6 mm

6 5 6 45 STEEL 1 21112587 KUD 0605/6 STEEL -
8 7 6 47 STEEL 1 21112687 KUD 0807/6 STEEL -
10 9 6 49 STEEL 1 21112787 KUD 1009/6 STEEL -

Fortsetzung siehe ndchste Seite
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PFERD

HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung STEEL fur Stahl und Stahlguss

d, R d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
10 9 6 49 STEEL HC-FEP 1 21112790 KUD 1009/6 STEEL HC-FEP -
12 10 6 51 STEEL 1 21112887 KUD 1210/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21112890 KUD 1210/6 STEEL HC-FEP -
16 14 6 54 STEEL 1 21112987 KUD 1614/6 STEEL -
Langschaft-6 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
10 9 6 159 STEEL 1 21112789 KUD 1009/6 STEEL SL 150 -
12 10 6 160 STEEL 1 21112889 KUD 1210/6 STEEL SL 150 -
d &\‘{\ : Walzenrundform WRC

1 = d,

4’%‘*"’ ‘ Walzenrundférmiger Frasstift nach DIN 8032 fir die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss. Die
2 | | splrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fihrbarkeit garantiert sicheres und

prazises Arbeiten. Auch mit verschleif3fester HICOAT-Beschichtung verftgbar.

Leistungsmerkmale:
Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kdmmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werkstlickes durch deutlich
geringere thermische Belastung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

RS
%Ev

d, I, d, 1, Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-6 6 mm
6 16 6 55 STEEL 1 21105087 WRC 0616/6 STEEL -
8 20 6 60 STEEL 1 21105187 WRC 0820/6 STEEL -
10 20 6 60 STEEL 1 21105287 WRC 1020/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21105290 WRC 1020/6 STEEL HC-FEP -
12 25 6 65 STEEL 1 21105387 WRC 1225/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21105390 WRC 1225/6 STEEL HC-FEP -
16 25 6 65 STEEL 1 21105487 WRC 1625/6 STEEL -
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
8 20 6 170 STEEL 1 21105186 WRC 0820/6 STEEL SL 150 -
10 20 6 170 STEEL 1 21105286 WRC 1020/6 STEEL SL 150 -
12 25 6 175 STEEL 1 21105389 WRC 1225/6 STEEL SL 150 -
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PFERD

HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung STEEL fur Stahl und Stahlguss

Flammenform B

Flammenférmiger Frasstift nach ISO 7755/8 fur die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss. Die
spUrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fihrbarkeit garantiert sicheres und
prazises Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung verflgbar.

Leistungsmerkmale:
Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kdmmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werkstlickes durch deutlich
geringere thermische Belastung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1 r Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]|  [mm]|  [mm]| [mm]| [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
8 20 6 60 1,5 STEEL 1 21103187 B 0820/6 STEEL -
10 25 6 65 1,7 STEEL 1 21103286 B 1025/6 STEEL B
STEEL HC-FEP 1 21103290 B 1025/6 STEEL HC-FEP -
12 30 6 70 2,1 STEEL 1 21103387 B 1230/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21103390 B 1230/6 STEEL HC-FEP -
16 35 6 75 2,6 STEEL 1 21103436 B 1635/6 STEEL -
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
10 25 6 175 1,7 STEEL 1 21103227 B 1025/6 STEEL SL 150 -
12 30 6 180 2,1 STEEL 1 21103386 B 1230/6 STEEL SL 150 -
] T, Spitzbogenform SPG

Spitzbogenformiger Frasstift nach DIN 8032 mit abgeflachter Spitze fur die Bearbeitung von
Stahl und Stahlguss. Die spUrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fiihrbarkeit
garantiert sicheres und prazises Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung
s _ verflgbar.

Leistungsmerkmale:
Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kdmmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werkstlickes durch deutlich
geringere thermische Belastung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1, Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
6 18 6 55 STEEL 1 21122587 SPG 0618/6 STEEL B
8 20 6 60 STEEL 1 21122588 SPG 0820/6 STEEL -
10 20 6 60 STEEL 1 21122687 SPG 1020/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21122690 SPG 1020/6 STEEL HC-FEP -
12 25 6 65 STEEL 1 21122787 SPG 1225/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21122790 SPG 1225/6 STEEL HC-FEP -
16 30 6 70 STEEL 1 21122887 SPG 1630/6 STEEL -
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
8 20 6 170 STEEL 1 21122586 SPG 0820/6 STEEL SL 150 -
12 25 6 175 STEEL 1 21122788 SPG 1225/6 STEEL SL 150 -
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PFERD

HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung STEEL fur Stahl und Stahlguss

Rundkegelform KEL

' Rundkegelférmiger Frasstift mit runder Kuppe nach DIN 8032 fir die Bearbeitung von Stahl
‘ und Stahlguss. Die splrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fihrbarkeit
1 ! garantiert sicheres und prazises Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung

I verflgbar.
ﬁ“mt — Leistungsmerkmale:
Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kdmmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werkstlickes durch deutlich
geringere thermische Belastung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.
d, 1, d, I, o r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]| [mm]| [mm]| [mm] [°1| [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 6 mm
10 20 6 60 14 2,9 STEEL 1 21125087 KEL 1020/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21125090 KEL 1020/6 STEEL HC-FEP B
12 30 6 70 14 2,6 STEEL 1 21125287 KEL 1230/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21125290 KEL 1230/6 STEEL HC-FEP -
16 30 6 70 14 4,8 STEEL 1 21125387 KEL 1630/6 STEEL -
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
10 20 6 170 14 2,9 STEEL 1 21125089 KEL 1020/6 STEEL SL 150 -
12 30 6 180 14 2,6 STEEL 1 21125289 KEL 1230/6 STEEL SL 150 -

Spitzkegelform SKM

Spitzkegelformiger Frasstift nach DIN 8032 mit abgeflachter Spitze fur die Bearbeitung von
Stahl und Stahlguss. Die spUrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fihrbarkeit
garantiert sicheres und prazises Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung

verflgbar.
Leistungsmerkmale:
Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kémmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werkstuckes durch deutlich
geringere thermische Belastung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken maoglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.
d, 1, d, 1, o Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]|  [mm]l| [mm]| [mm] [°] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
6 18 6 55 18 STEEL 1 21115077 SKM 0618/6 STEEL -
8 20 6 60 22 STEEL 1 21115087 SKM 0820/6 STEEL -
10 20 6 60 28 STEEL 1 21115187 SKM 1020/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21115190 SKM 1020/6 STEEL HC-FEP -
12 25 6 65 26 STEEL 1 21115287 SKM 1225/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21115290 SKM 1225/6 STEEL HC-FEP -
Langschaft-6 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
10 20 6 170 28 STEEL 1 21115189 SKM 1020/6 STEEL SL 150 -
12 25 6 175 26 STEEL 1 21115289 SKM 1225/6 STEEL SL 150 -
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PFERD

HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung STEEL fur Stahl und Stahlguss

Rundbogenform RBF
q, /%},Elid 9

7 3 ‘ Rundbogenférmiger Frasstift nach DIN 8032 fur die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss. Die

} | spUrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fihrbarkeit garantiert sicheres und

prazises Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung verflgbar.

_&*‘mﬁ" Leistungsmerkmale:

T Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kdmmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des WerkstUickes durch deutlich
geringere thermische Belastung.

Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.
d, 1, d, 1 r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
6 18 6 55 1,5 STEEL 1 21117387 RBF 0618/6 STEEL -
8 20 6 60 1,2 STEEL 1 21117687 RBF 0820/6 STEEL B
10 20 6 60 2,5 STEEL 1 21117787 RBF 1020/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21117790 RBF 1020/6 STEEL HC-FEP -
12 25 6 65 2,5 STEEL 1 21117887 RBF 1225/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21117890 RBF 1225/6 STEEL HC-FEP -
16 30 6 70 3,6 STEEL 1 21117987 RBF 1630/6 STEEL -
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
8 20 6 170 1,2 STEEL 1 21117689 RBF 0820/6 STEEL SL 150 -
12 25 6 175 2,5 STEEL 1 21117889 RBF 1225/6 STEEL SL 150 -

d /”&’f{—lid Tropfenform TRE

Tropfenférmiger Frasstift nach DIN 8032 flr die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss. Die
spUrbar gesteigerte Aggressivitat bei gleichzeitig guter Fihrbarkeit garantiert sicheres und
prazises Arbeiten. Auch mit verschleiBfester HICOAT-Beschichtung verfligbar.

1 ‘

1 1

W Leistungsmerkmale:

-

Qﬁi}' Bis zu 50 % hohere Zerspanungsleistung
im Einsatz auf Stahl und Stahlguss als her-
kdmmlich kreuzverzahnte Frasstifte.
Schonung des Werkstlickes durch deutlich
geringere thermische Belastung.

Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschlei3t weniger.
d, 1, d, 1 r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-g 6 mm
8 13 6 53 3,7 STEEL 1 21135087 TRE 0813/6 STEEL -
10 16 6 56 4 STEEL 1 21134987 TRE 1016/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21134990 TRE 1016/6 STEEL HC-FEP -
12 20 6 60 5 STEEL 1 21135187 TRE 1220/6 STEEL -
STEEL HC-FEP 1 21135190 TRE 1220/6 STEEL HC-FEP -
16 25 6 65 6,5 STEEL 1 21135287 TRE 1625/6 STEEL -
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
10 16 6 160 4 STEEL 1 21134988 TRE 1016/6 STEEL SL 150 -
12 20 6 170 5 STEEL 1 21135189 TRE 1220/6 STEEL SL 150 -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung STEEL fur Stahl und Stahlguss

Set 1812 STEEL

Das Set 1812 STEEL enthalt funf Hartmetallfrasstifte fur die Bearbeitung von Stahl und Stahl-
guss in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt: Die Fixierung der Frasstifte am Schaft er-
Das Set besteht aus je einem Stiick leichtert die Auswahl und Entnahme der
ZYA 1225/6 STEEL, KUD 1210/6 STEEL, Werkzeuge.

WRC 1225/6 STEEL, SPG 1225/6 STEEL Funf weitere Steckpladtze stehen fur die
und RBF 1225/6 STEEL mit Schaft-6 6 mm, eigene variable Bestlickung zur Verfigung.

Zahnung STEEL.

Leistungsmerkmale:
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stiick
EUR
Schaft-o6 6 mm
6| STEEL | 1 21901812 1812 STEEL -

Set 1806 STEEL

Das Set 1806 STEEL enthalt drei Hartmetallfrasstifte flr die Bearbeitung von Stahl und Stahl-
guss in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt: Leistungsmerkmale:

Das Set besteht aus je einem Stiick Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
ZYAS 0616/6 STEEL, WRC 0616/6 STEEL die Werkzeuge vor Schmutz und
und RBF 0618/6 STEEL mit Schaft- 6 mm, Beschadigung.

Zahnung STEEL.

d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stilick
EUR
Schaft-g 6 mm
6 ‘ STEEL ‘ 1 21901806 1806 STEEL 3TLG -

Set 1807 STEEL

Das Set 1807 STEEL enthalt drei Hartmetallfrésstifte fr die Bearbeitung von Stahl und Stahl-
guss in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt: Leistungsmerkmale:

Das Set besteht aus je einem Stiick Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
ZYAS 1225/6 STEEL, WRC 1225/6 STEEL die Werkzeuge vor Schmutz und
und RBF 1225/6 STEEL mit Schaft- 6 mm, Beschadigung.

Zahnung STEEL.

d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stilick
EUR
Schaft-g 6 mm
6 ‘ STEEL 1 21901807 1807 STEEL 3TLG -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung INOX fur Edelstahl (INOX)

Zylinderform ZYA ohne Stirnverzahnung

Zylindrische Frasstifte nach DIN 8032 fiir die Bearbeitung von Edelstahl (INOX). Die Zahnung
Uberzeugt durch eine extrem hohe Zerspanungsleistung und Standzeit sowie deutlich we-
niger Vibrationen als vergleichbare Kreuzverzahnungen. Auch mit verschleiBfester HICOAT-
Beschichtung verfugbar.

Leistungsmerkmale:
Erzielt hochwertige OberflachengUten
durch optimale Spanbildung.
Verhindert Anlauffarben im Material durch
geringe Warmeentwicklung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 13 3 43 INOX 1 21201282 ZYA 0313/3 INOX -
6 13 3 43 INOX 1 21201482 ZYA 0613/3 INOX -
Schaft-o 6 mm
6 16 6 55 INOX 1 21101682 ZYA 0616/6 INOX -
8 20 6 60 INOX 1 21101782 ZYA 0820/6 INOX -
10 20 6 60 INOX 1 21102182 ZYA 1020/6 INOX -
INOX HC-FEP 1 21102181 ZYA 1020/6 INOX HC-FEP -
12 25 6 65 INOX 1 21101982 ZYA 1225/6 INOX -
INOX HC-FEP 1 21101981 ZYA 1225/6 INOX HC-FEP -
Zylinderform ZYAS mit Stirnverzahnung
0SS —
L—'-'I‘—‘- 5 ‘ Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung auf Umfang und Stirn fur die Bearbei-
‘ | | tung von Edelstahl (INOX). Die Zahnung Uberzeugt durch eine extrem hohe Zerspanungs-

leistung und Standzeit sowie deutlich weniger Vibrationen als vergleichbare Kreuzver-
zahnungen. Auch mit verschlei3fester HICOAT-Beschichtung verflgbar.

Leistungsmerkmale:
Erzielt hochwertige Oberflachengtiten
durch optimale Spanbildung.
Verhindert Anlauffarben im Material durch
geringe Warmeentwicklung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschlei3t weniger.

d, 1, d, 1, Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 13 3 43 INOX 1 21200282 ZYAS 0313/3 INOX -
6 13 3 43 INOX 1 21200482 ZYAS 0613/3 INOX -
Schaft-g 6 mm
6 16 6 55 INOX 1 21100282 ZYAS 0616/6 INOX -
12 25 6 65 INOX 1 21100582 ZYAS 1225/6 INOX -
INOX HC-FEP 1 21100581 ZYAS 1225/6 INOX HC-FEP -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung INOX fur Edelstahl (INOX)

Kugelform KUD

Kugelformiger Frasstift nach DIN 8032 fur die Bearbeitung von Edelstahl (INOX). Die Zahnung
Uberzeugt durch eine extrem hohe Zerspanungsleistung und Standzeit sowie deutlich we-
niger Vibrationen als vergleichbare Kreuzverzahnungen. Auch mit verschleiBfester HICOAT-
Beschichtung verfugbar.

Leistungsmerkmale:
Erzielt hochwertige OberflachengUten
durch optimale Spanbildung.
Verhindert Anlauffarben im Material durch
geringe Warmeentwicklung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, R d, 1, Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/

[mm] [mm] [mm] [mm] Stilick

EUR
Schaft-g 3 mm

3 2 3 33 INOX 1 21211082 KUD 0302/3 INOX -

4 3 3 34 INOX 1 21212582 KUD 0403/3 INOX -

5 4 3 35 INOX 1 21212682 KUD 0504/3 INOX -

6 5 3 35 INOX 1 21213082 KUD 0605/3 INOX -
Schaft-g 6 mm

6 5 6 45 INOX 1 21112582 KUD 0605/6 INOX -

8 7 6 47 INOX 1 21112682 KUD 0807/6 INOX -

10 9 6 49 INOX 1 21112782 KUD 1009/6 INOX -

INOX HC-FEP 1 21112781 KUD 1009/6 INOX HC-FEP -

12 10 6 51 INOX 1 21112882 KUD 1210/6 INOX -

INOX HC-FEP 1 21112881 KUD 1210/6 INOX HC-FEP -

Walzenrundform WRC

Walzenrundformiger Frasstift nach DIN 8032 fur die Bearbeitung von Edelstahl (INOX). Die
Zahnung Uberzeugt durch eine extrem hohe Zerspanungsleistung und Standzeit sowie deut-
lich weniger Vibrationen als vergleichbare Kreuzverzahnungen. Auch mit verschleiBfester
HICOAT-Beschichtung verfligbar.

Leistungsmerkmale:
Erzielt hochwertige OberflachengUten
durch optimale Spanbildung.
Verhindert Anlauffarben im Material durch
geringe Warmeentwicklung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, R d, 1, Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 13 3 43 INOX 1 21205182 WRC 0313/3 INOX -
6 13 3 43 INOX 1 21205282 WRC 0613/3 INOX -
Schaft-o 6 mm
6 16 6 55 INOX 1 21105082 WRC 0616/6 INOX -
8 20 6 60 INOX 1 21105182 WRC 0820/6 INOX -
10 20 6 60 INOX 1 21105282 WRC 1020/6 INOX -
INOX HC-FEP 1 21105281 WRC 1020/6 INOX HC-FEP -
12 25 6 65 INOX 1 21105382 WRC 1225/6 INOX -
INOX HC-FEP 1 21105381 WRC 1225/6 INOX HC-FEP -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung INOX fur Edelstahl (INOX)

Flammenform B

Flammenférmiger Frasstift nach ISO 7755/8 fur die Bearbeitung von Edelstahl (INOX). Die
Zahnung Uberzeugt durch eine extrem hohe Zerspanungsleistung und Standzeit sowie deut-
lich weniger Vibrationen als vergleichbare Kreuzverzahnungen. Auch mit verschleiBfester
HICOAT-Beschichtung verfigbar.

Leistungsmerkmale:
Erzielt hochwertige OberflachengUten
durch optimale Spanbildung.
Verhindert Anlauffarben im Material durch
geringe Warmeentwicklung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1, r Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-o 6 mm
8 20 6 60 1,5 INOX 1 21103182 B 0820/6 INOX -
10 25 6 65 1.7 INOX 1 21103282 B 1025/6 INOX -
INOX HC-FEP 1 21103281 B 1025/6 INOX HC-FEP -
12 30 6 70 2,1 INOX 1 21103382 B 1230/6 INOX -
INOX HC-FEP 1 21103381 B 1230/6 INOX HC-FEP -

Spitzbogenform SPG

Spitzbogenformiger Frasstift nach DIN 8032 mit abgeflachter Spitze fur die Bearbeitung von
Edelstahl (INOX). Die Zahnung Uberzeugt durch eine extrem hohe Zerspanungsleistung und
Standzeit sowie deutlich weniger Vibrationen als vergleichbare Kreuzverzahnungen. Auch mit
verschlei3fester HICOAT-Beschichtung verflgbar.

Leistungsmerkmale:
Erzielt hochwertige OberflachengUten
durch optimale Spanbildung.
Verhindert Anlauffarben im Material durch
geringe Warmeentwicklung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1, Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 INOX 1 21222582 SPG 0307/3 INOX -
13 3 43 INOX 1 21222682 SPG 0313/3 INOX -
6 13 3 43 INOX 1 21222782 SPG 0613/3 INOX -
Schaft-o 6 mm
6 18 6 55 INOX 1 21122582 SPG 0618/6 INOX -
8 20 6 60 INOX 1 21122592 SPG 0820/6 INOX -
10 20 6 60 INOX 1 21122682 SPG 1020/6 INOX -
INOX HC-FEP 1 21122681 SPG 1020/6 INOX HC-FEP -
12 25 6 65 INOX 1 21122782 SPG 1225/6 INOX -
INOX HC-FEP 1 21122780 SPG 1225/6 INOX HC-FEP -

441 2


https://de.pferd.com/de/search?q=21103182
https://de.pferd.com/de/search?q=21103282
https://de.pferd.com/de/search?q=21103281
https://de.pferd.com/de/search?q=21103382
https://de.pferd.com/de/search?q=21103381
https://de.pferd.com/de/search?q=21222582
https://de.pferd.com/de/search?q=21222682
https://de.pferd.com/de/search?q=21222782
https://de.pferd.com/de/search?q=21122582
https://de.pferd.com/de/search?q=21122592
https://de.pferd.com/de/search?q=21122682
https://de.pferd.com/de/search?q=21122681
https://de.pferd.com/de/search?q=21122782
https://de.pferd.com/de/search?q=21122780

PFERD

HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung INOX fur Edelstahl (INOX)

Rundbogenform RBF

— - Rundbogenférmiger Frasstift nach DIN 8032 fur die Bearbeitung von Edelstahl (INOX). Die
fof— 11—
’ | | Zahnung Uberzeugt durch eine extrem hohe Zerspanungsleistung und Standzeit sowie deut-
' lich weniger Vibrationen als vergleichbare Kreuzverzahnungen. Auch mit verschleiBfester
HICOAT-Beschichtung verfligbar.
Leistungsmerkmale:
Erzielt hochwertige OberflachengUten
durch optimale Spanbildung.
Verhindert Anlauffarben im Material durch
geringe Warmeentwicklung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.
d, 1, d, 1, r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 13 3 43 0,75 INOX 1 21218132 RBF 0313/3 INOX -
6 13 3 43 1,5 INOX 1 21230082 RBF 0613/3 INOX -
Schaft-o 6 mm
6 18 6 55 1,5 INOX 1 21117382 RBF 0618/6 INOX -
8 20 6 60 1,2 INOX 1 21117682 RBF 0820/6 INOX -
10 20 6 60 2,5 INOX 1 21117782 RBF 1020/6 INOX -
INOX HC-FEP 1 21117781 RBF 1020/6 INOX HC-FEP -
12 25 6 65 2,5 INOX 1 21117882 RBF 1225/6 INOX -
INOX HC-FEP 1 21117881 RBF 1225/6 INOX HC-FEP -

o] &SNy _ _ Tropfenform TRE
1 1,
A ‘ Tropfenférmiger Frasstift nach DIN 8032 fir die Bearbeitung von Edelstahl (INOX). Die Zah-
2 nung Uberzeugt durch eine extrem hohe Zerspanungsleistung und Standzeit sowie deutlich
weniger Vibrationen als vergleichbare Kreuzverzahnungen. Auch mit verschlei3fester HICOAT-
Beschichtung verfugbar.

7

1 1

Leistungsmerkmale:
Erzielt hochwertige Oberflachengtiten
durch optimale Spanbildung.
Verhindert Anlauffarben im Material durch
geringe Warmeentwicklung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschlei3t weniger.

d, 1, d, 1, r Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
8 13 6 53 3,7 INOX 1 21135082 TRE 0813/6 INOX -
10 16 6 56 4 INOX 1 21134982 TRE 1016/6 INOX -
INOX HC-FEP 1 21134981 TRE 1016/6 INOX HC-FEP -
12 20 6 60 5 INOX 1 21135182 TRE 1220/6 INOX -
INOX HC-FEP 1 21135181 TRE 1220/6 INOX HC-FEP -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung INOX fur Edelstahl (INOX)

Rundkegelform KEL

SR Rundkegelférmiger Frasstift mit runder Kuppe nach DIN 8032 fir die Bearbeitung von Edel-

r e stahl (INOX). Die Zahnung tberzeugt durch eine extrem hohe Zerspanungsleistung und

I ! Standzeit sowie deutlich weniger Vibrationen als vergleichbare Kreuzverzahnungen. Auch mit
verschleifester HICOAT-Beschichtung verflgbar.

Leistungsmerkmale:
Erzielt hochwertige OberflachengUten
durch optimale Spanbildung.
Verhindert Anlauffarben im Material durch
geringe Warmeentwicklung.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1, o r Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]| [mm]| [mm]| [mm] [°1| [mm] Stilick
EUR

Schaft-o 6 mm
8 20 6 60 16 1,25 INOX 1 21124982 KEL 0820/6 INOX -
10 20 6 60 14 2,9 INOX 1 21125082 KEL 1020/6 INOX -
INOX HC-FEP 1 21125081 KEL 1020/6 INOX HC-FEP -
12 30 6 70 14 2,6 INOX 1 21125282 KEL 1230/6 INOX -
INOX HC-FEP 1 21125281 KEL 1230/6 INOX HC-FEP -

Set 1912 INOX

Das Set 1912 INOX enthalt funf Hartmetallfrasstifte fir die Bearbeitung von Edelstahl (INOX)
in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt: Die Fixierung der Frasstifte am Schaft er-
Das Set besteht aus je einem Stlick leichtert die Auswahl und Entnahme der
ZYA 1225/6 INOX, KUD 1210/6 INOX, Werkzeuge.

WRC 1225/6 INOX, RBF 1225/6 INOX und Funf weitere Steckplatze stehen fir die
SPG 1225/6 INOX mit Schaft-e 6 mm, eigene variable Besttickung zur Verfigung.

Zahnung INOX.

Leistungsmerkmale:
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
6| INOX 1 21901912 1912 INOX -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung INOX fur Edelstahl (INOX)

Set 1907 INOX

Das Set 1907 INOX enthalt funf Hartmetallfrasstifte fir die Bearbeitung von Edelstahl (INOX)
in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt: Leistungsmerkmale:

Das Set besteht aus je einem Stiick
ZYAS 1225/6 INOX, WRC 1225/6 INOX
und RBF 1225/6 INOX mit Schaft- 6 mm,

Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

Zahnung INOX.

d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
6 INOX | 1 21901907 1907 INOX 3TLG | -

Set 1906 INOX

Das Set 1906 INOX enthalt funf Hartmetallfrasstifte fir die Bearbeitung von Edelstahl (INOX)
in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt:

Das Set besteht aus je einem Stiick

ZYAS 0616/6 INOX, WRC 0616/6 INOX
und RBF 0618/6 INOX mit Schaft- 6 mm,

Leistungsmerkmale:
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

Zahnung INOX.

d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stilick
EUR
Schaft-o 6 mm
6 INOX 1 | 21901906 | 1906 INOX 3TLG | -

Zahnung ALU fur Aluminium/NE-Metalle

Zylinderform ZYAS mit Stirnverzahnung

Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung auf Umfang und Stirn fur eine extrem
hohe Zerspanungsleistung sowie lange Standzeit und ruhiges Laufverhalten bei der Bearbei-
tung von Aluminium.

&5 dd}%}:@

f T 1

Leistungsmerkmale:
GroBe Spane und Verringerung der
Materialanhaftung.
Bis 1.100 m/min Schnittgeschwindigkeit
einsetzbar (HC-NFE bis 1.300 m/min).
HC-NFE-Beschichtung verhindert Material-
anhaftung bei der Bearbeitung lang-
spanender und schmierender NE-Metalle.

d, I, d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 13 3 43 ALU 1 21200295 ZYAS 0313/3 ALU -
6 13 3 43 ALU 1 21200495 ZYAS 0613/3 ALU -

Fortsetzung siehe ndchste Seite
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung ALU fur Aluminium/NE-Metalle

d, 1, d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
6 16 6 55 ALU 1 21100986 ZYAS 0616/6 ALU -
8 20 6 60 ALU 1 21100388 ZYAS 0820/6 ALU -
10 20 6 60 ALU 1 21100786 ZYAS 1020/6 ALU -
12 25 6 65 ALU 1 21100586 ZYAS 1225/6 ALU -
ALU HC-NFE 1 21100595 ZYAS 1225/6 ALU HC-NFE -
16 25 6 65 ALU 1 21100658 ZYAS 1625/6 ALU -
Schaft-6 8 mm
12 25 | 8| 65 | AU 1 21100588 ZYAS 1225/8 ALU -
Kugelform KUD
Kugelférmiger Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung auf Umfang und Stirn flr eine extrem
hohe Zerspanungsleistung sowie lange Standzeit und ruhiges Laufverhalten bei der Bearbei-
tung von Aluminium.
Leistungsmerkmale:
Grof3e Spéne und Verringerung der
Materialanhaftung.
Bis 1.100 m/min Schnittgeschwindigkeit
einsetzbar (HC-NFE bis 1.300 m/min).
HC-NFE-Beschichtung verhindert Material-
anhaftung bei der Bearbeitung lang-
spanender und schmierender NE-Metalle.
d, 1, d, 1 Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 2 3 33 ALU 1 21211095 KUD 0302/3 ALU -
6 5 3 35 ALU 1 21213095 KUD 0605/3 ALU -
Schaft-6 6 mm
6 5 6 45 ALU 1 21112586 KUD 0605/6 ALU -
8 6 47 ALU 1 21112686 KUD 0807/6 ALU -
10 9 6 49 ALU 1 21112788 KUD 1009/6 ALU -
12 10 6 51 ALU 1 21112886 KUD 1210/6 ALU -
ALU HC-NFE 1 21112901 KUD 1210/6 ALU HC-NFE -
16 14 6 54 ALU 1 21112978 KUD 1614/6 ALU -
d [ NS T Walzenrundform WRC
1 —1 5
T | = Walzenrundformiger Frasstift nach DIN 8032 fir eine extrem hohe Zerspanungsleistung sowie
2 ) | lange Standzeit und ruhiges Laufverhalten bei der Bearbeitung von Aluminium.
Leistungsmerkmale:
Grofe Spéne und Verringerung der
Materialanhaftung.
Bis 1.100 m/min Schnittgeschwindigkeit
einsetzbar (HC-NFE bis 1.300 m/min).
HC-NFE-Beschichtung verhindert Material-
anhaftung bei der Bearbeitung lang-
spanender und schmierender NE-Metalle.
d, 1, d, 1 Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stuck
EUR
Schaft-g 3 mm
3 13 3 43 ALU 1 21205195 WRC0313/3 ALU -
6 13 3 43 ALU 1 21205295 WRC0613/3 ALU -

Fortsetzung siehe ndchste Seite
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Zahnung ALU fur Aluminium/NE-Metalle

d, R d, 1, Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
6 16 6 55 ALU 1 21105786 WRC 0616/6 ALU -
8 20 6 60 ALU 1 21105188 WRC 0820/6 ALU -
10 20 6 60 ALU 1 21105288 WRC 1020/6 ALU -
12 25 6 65 ALU 1 21105386 WRC 1225/6 ALU -
ALU HC-NFE 1 21105401 WRC 1225/6 ALU HC-NFE -
16 25 6 65 ALU 1 21105458 WRC 1625/6 ALU -
Schaft-o 8 mm
12 25 | 8| 65 | AUl 1 | 21105388 WRC 1225/8 ALU -

Spitzbogenform SPG

Spitzbogenformiger Frasstift nach DIN 8032, Spitze abgeflacht fur eine extrem hohe
Zerspanungsleistung sowie lange Standzeit und ruhiges Laufverhalten bei der Bearbeitung
von Aluminium.

Leistungsmerkmale:
Grofe Spéne und Verringerung der
Materialanhaftung.
Bis 1.100 m/min Schnittgeschwindigkeit
einsetzbar (HC-NFE bis 1.300 m/min).
HC-NFE-Beschichtung verhindert Material-
anhaftung bei der Bearbeitung lang-
spanender und schmierender NE-Metalle.

d, l, d, 1 Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 ALU 1 21222563 SPG 0307/3 ALU -
13 3 43 ALU 1 21222663 SPG 0313/3 ALU -
6 13 3 43 ALU 1 21222763 SPG 0613/3 ALU -
Schaft-g 6 mm
6 18 6 55 ALU 1 21122566 SPG 0618/6 ALU -
8 20 6 60 ALU 1 21122596 SPG 0820/6 ALU -
10 20 6 60 ALU 1 21122676 SPG 1020/6 ALU -
12 25 6 65 ALU 1 21122766 SPG 1225/6 ALU -
ALU HC-NFE 1 21122767 SPG 1225/6 ALU HC-NFE -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung ALU fur Aluminium/NE-Metalle

Rundkegelform KEL

- Rundkegelférmiger Frasstift mit runder Kuppe nach DIN 8032 fiir eine extrem hohe
L E—— Zerspanungsleistung sowie lange Standzeit und ruhiges Laufverhalten bei der Bearbeitung
L \ von Aluminium.

Leistungsmerkmale:
GrofB3e Spane und Verringerung der
Materialanhaftung.
Bis 1.100 m/min Schnittgeschwindigkeit
einsetzbar (HC-NFE bis 1.300 m/min).
HC-NFE-Beschichtung verhindert Material-
anhaftung bei der Bearbeitung lang-
spanender und schmierender NE-Metalle.

d, 1, d, 1, o r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]| [mm] [mm]| [mm] [°1| [mm] Stiick
EUR
Schaft-o 6 mm
8 20 6 60 16 1,25 ALU 1 21124988 KEL 0820/6 ALU -
10 20 6 60 14 2,9 ALU 1 21125088 KEL 1020/6 ALU -
12 30 6 70 14 2,6 ALU 1 21125286 KEL 1230/6 ALU -
ALU HC-NFE 1 21125285 KEL 1230/6 ALU HC-NFE -
16 30 6 70 14 4,8 ALU 1 21125358 KEL 1630/6 ALU -
Schaft-o 8 mm
12| 30] 8] 70|  14] 26| AUl 1 | 21125288 KEL 1230/8 ALU -
B R——
d /@@_'—'Ez Rundbogenform RBF
7 | ‘ Rundbogenférmiger Frasstift nach DIN 8032 flr eine extrem hohe Zerspanungsleistung sowie
2 I | lange Standzeit und ruhiges Laufverhalten bei der Bearbeitung von Aluminium.
Leistungsmerkmale:
GroBe Spane und Verringerung der
Materialanhaftung.
Bis 1.100 m/min Schnittgeschwindigkeit
einsetzbar (HC-NFE bis 1.300 m/min).
HC-NFE-Beschichtung verhindert Material-
anhaftung bei der Bearbeitung lang-
spanender und schmierender NE-Metalle.
d, 1, d, 1 r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 13 3 43 0,75 ALU 1 21218135 RBF 0313/3 ALU -
6 13 3 43 1,5 ALU 1 21230095 RBF 0613/3 ALU -
Schaft-6 6 mm
6 18 6 55 1,5 ALU 1 21117386 RBF 0618/6 ALU -
8 20 6 60 1,2 ALU 1 21117688 RBF 0820/6 ALU -
10 20 6 60 2,5 ALU 1 21117788 RBF 1020/6 ALU -
12 25 6 65 2,5 ALU 1 21117886 RBF 1225/6 ALU -
ALU HC-NFE 1 21117885 RBF 1225/6 ALU HC-NFE -
16 30 6 70 3,6 ALU 1 21117958 RBF 1630/6 ALU -
Schaft-6 8 mm
12 25 8 65 2,5 ALU 1 21117888 RBF 1225/8 ALU -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung ALU fur Aluminium/NE-Metalle

. Set 1603 ALU

Das Set 1603 ALU enthalt zehn Hartmetallkleinfrasstifte fur die Bearbeitung von Aluminium in
den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt:

Das Set besteht aus je einem Stiick

ZYAS 0313/3 ALU, ZYAS 0613/3 ALU,

KUD 0302/3 ALU, KUD 0605/3 ALU,

WRC 0313/3 ALU, WRC 0613/3 ALU,

RBF 0313/3 ALU, RBF 0613/3 ALU,

SPG 0313/3 ALU und SPG 0613/3 ALU mit
Schaft-e 3 mm, Zahnung ALU.

Leistungsmerkmale:
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stiick
EUR
Schaft-o 3 mm
3| ALU | 1 21901603 1603 ALU -

Set 1612 ALU

Das Set 1612 ALU enthalt finf Hartmetallfrasstifte fir die Bearbeitung von Aluminium in den
gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt: Die Fixierung der Frasstifte am Schaft er-
Das Set besteht aus je einem Stiick leichtert die Auswahl und Entnahme der
ZYAS 1225/6 ALU, KUD 1210/6 ALU, Werkzeuge.

WRC 1225/6 ALU, RBF 1225/6 ALU und Funf weitere Steckplatze stehen fir die
KEL 1230/6 ALU mit Schaft- 6 mm, eigene variable Bestlickung zur Verfigung.
Zahnung ALU.

Leistungsmerkmale:
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stilick
EUR
Schaft-g6 6 mm
6‘ ALU 1 21901612 1612 ALU -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung NON-FERROUS fur NE-Metalle

. R — — Zylinderform ZYA ohne Stirnverzahnung
)

| | ‘ Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032 fur den universellen Einsatz auf NE-Metallen und faser-
‘ ’ | verstarkten Kunststoffen.

1 1
Leistungsmerkmale:
Sehr gute Abtragsleistung im Einsatz auf
NE-Metallen wie Messing und Kup-
fer, Kunststoffen und faserverstarkten

Kunststoffen.

d, 1, d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR

Schaft-6 6 mm
6 16 6 55 NON-FERROUS 1 21101696 ZYA 0616/6 NON-FERROUS -
12 25 6 65 NON-FERROUS 1 21101996 ZYA 1225/6 NON-FERROUS -

Schaft-o 8 mm
12 25 | 8| 65|  NON-FERROUS| 1 21101998 ZYA 1225/8 NON-FERROUS -

Kugelform KUD

Kugelformiger Frasstift nach DIN 8032 fur den universellen Einsatz auf NE-Metallen und faser-
verstarkten Kunststoffen.

Leistungsmerkmale:
Sehr gute Abtragsleistung im Einsatz auf
NE-Metallen wie Messing und Kup-
fer, Kunststoffen und faserverstarkten

Kunststoffen.
d, 1, d, 1 Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-6 6 mm
8 7 6 47 NON-FERROUS 1 21112696 KUD 0807/6 NON-FERROUS -
12 10 6 51 NON-FERROUS 1 21112896 KUD 1210/6 NON-FERROUS -

d@!‘EE‘Z Walzenrundform WRC

| ‘ Walzenrundformiger Frasstift nach DIN 8032 fiir den universellen Einsatz auf NE-Metallen und
2 ) | faserverstarkten Kunststoffen.
Leistungsmerkmale:
Sehr gute Abtragsleistung im Einsatz auf
NE-Metallen wie Messing und Kup-
fer, Kunststoffen und faserverstarkten
Kunststoffen.
d, 1, d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-o 6 mm
6 16 6 55 NON-FERROUS 1 21105096 WRC 0616/6 NON-FERROUS -
12 25 6 65 NON-FERROUS 1 21105396 WRC 1225/6 NON-FERROUS -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung NON-FERROUS fur NE-Metalle

,@ Rundkegelform KEL
d N Id
1 . Rundkegelférmiger Frasstift mit runder Kuppe nach DIN 8032 fur den universellen Einsatz auf

— —% ‘ NE-Metallen und faserverstarkten Kunststoffen.
" ‘ Leistungsmerkmale:
Sehr gute Abtragsleistung im Einsatz auf
NE-Metallen wie Messing und Kup-
fer, Kunststoffen und faserverstarkten
Kunststoffen.
d, 1, d, I, o r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]| [mm]| [mm]| [mm] [°1| [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
10 20 6 60 14 2,9 NON-FERROUS 1 21125096 KEL 1020/6 NON-FERROUS B
12 30 6 70 14 2,6 NON-FERROUS 1 21125296 KEL 1230/6 NON-FERROUS -
Schaft-6 8 mm
16| 30| 8 70| 14| 48] NON-FERROUS| 1 | 21125398 KEL 1630/8 NON-FERROUS | -

Zahnung CAST flr Gusseisen
‘k dw] %‘@}:II% Zylinderform ZYAS mit Stirnverzahnung

*b‘—"‘al’“—"" ‘ Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung auf Umfang und Stirn fur die Bearbei-
‘ 2 | | tung von Gusseisen. Die Zahnung Uberzeugt durch ein ruhiges Frasverhalten mit deutlich
' reduzierten Vibrationen und weniger Larm.
Leistungsmerkmale:
Bis zu 100 % hohere Zerspanungsleistung
auf Gusseisen im Vergleich zu herkdmm-
lichen Kreuzverzahnungen.
Spurbar gesteigerte Aggressivitat, groBe
Spéane, sehr gute Spanabfuhr.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken maoglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.
d, R d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-o 6 mm
6 16 6 55 CAST 1 21100283 ZYAS 0616/6 CAST -
10 20 6 60 CAST 1 21100483 ZYAS 1020/6 CAST -
12 25 6 65 CAST 1 21100583 ZYAS 1225/6 CAST -
Schaft-6 8 mm
12 25 8 65 CAST 1 21100585 ZYAS 1225/8 CAST -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung CAST fur Gusseisen

0N Kugelform KUD
d1[ Q.:_,_,_!Idz ugelfo U
T Kugelformiger Frasstift nach DIN 8032 fur die Bearbeitung von Gusseisen. Die Zahnung tber-
zeugt durch ein ruhiges Frasverhalten mit deutlich reduzierten Vibrationen und weniger Larm.

=1

2

1 1
Leistungsmerkmale:
Bis zu 100 % hohere Zerspanungsleistung
auf Gusseisen im Vergleich zu herkdmm-
lichen Kreuzverzahnungen.
Splrbar gesteigerte Aggressivitat, groBe
Spéane, sehr gute Spanabfuhr.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1 Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
10 9 6 49 CAST 1 21112783 KUD 1009/6 CAST -
12 10 6 51 CAST 1 21112883 KUD 1210/6 CAST -
Schaft-0 8 mm
12] 10| 8| 51 casT| 1 | 21112885 KUD 1210/8 CAST -

Walzenrundform WRC

Walzenrundférmiger Frasstift nach DIN 8032 fur die Bearbeitung von Gusseisen. Die Zahnung
Uberzeugt durch ein ruhiges Frasverhalten mit deutlich reduzierten Vibrationen und weniger

Larm.
Leistungsmerkmale:
Bis zu 100 % hohere Zerspanungsleistung
auf Gusseisen im Vergleich zu herkdmm-
lichen Kreuzverzahnungen.
Spurbar gesteigerte Aggressivitat, groBe
Spéane, sehr gute Spanabfuhr.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.
d, 1, d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
6 16 6 55 CAST 1 21105083 WRC0616/6 CAST -
10 20 6 60 CAST 1 21105283 WRC 1020/6 CAST -
12 25 6 65 CAST 1 21105383 WRC 1225/6 CAST -
Schaft-o 8 mm
12 25 8 65 CAST 1 21105385 WRC 1225/8 CAST -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung CAST fUr Gusseisen

Flammenform B

Flammenférmiger Frasstift nach ISO 7755/8 fur die Bearbeitung von Gusseisen. Die Zahnung
Uberzeugt durch ein ruhiges Frasverhalten mit deutlich reduzierten Vibrationen und weniger
Larm.

Leistungsmerkmale:
Bis zu 100 % hohere Zerspanungsleistung
auf Gusseisen im Vergleich zu herkdmm-
lichen Kreuzverzahnungen.
Spurbar gesteigerte Aggressivitat, groBe
Spéane, sehr gute Spanabfuhr.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, 1, d, 1 r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
12] 30| 6| 70| 2,1/ cast| 1 | 21103383] B 1230/6 CAST | -
Schaft-o 8 mm
12 30] 8| 70] 2,1 CAST| 1 | 21103384] B 1230/8 CAST| -

Spitzbogenform SPG

Spitzbogenformiger Frasstift nach DIN 8032 mit abgeflachter Spitze fur die Bearbeitung von
Gusseisen. Die Zahnung Uberzeugt durch ein ruhiges Frasverhalten mit deutlich reduzierten
Vibrationen und weniger Larm.

Leistungsmerkmale:
Bis zu 100 % hohere Zerspanungsleistung
auf Gusseisen im Vergleich zu herkdmm-
lichen Kreuzverzahnungen.
Spurbar gesteigerte Aggressivitat, groBe
Spane, sehr gute Spanabfuhr.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, 1, d, 1 Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 6 mm
6 18 6 55 CAST 1 21122583 SPG 0618/6 CAST -
10 20 6 60 CAST 1 21122683 SPG 1020/6 CAST -
12 25 6 70 CAST 1 21122783 SPG 1225/6 CAST -
Schaft-g 8 mm
12 25 8 70 CAST 1 21122781 SPG 1225/8 CAST -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung CAST fur Gusseisen

Rundkegelform KEL

. Rundkegelférmiger Frasstift mit runder Kuppe nach DIN 8032 fur die Bearbeitung von
l,— Gusseisen. Die Zahnung Uberzeugt durch ein ruhiges Frasverhalten mit deutlich reduzierten
L ! Vibrationen und weniger Larm.

Leistungsmerkmale:
Bis zu 100 % hohere Zerspanungsleistung
auf Gusseisen im Vergleich zu herkdmm-
lichen Kreuzverzahnungen.
Splrbar gesteigerte Aggressivitat, groBe
Spéane, sehr gute Spanabfuhr.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1, o r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]| [mm]| [mm]| [mm] [°1| [mm] @ Stiick
EUR
Schaft-g 6 mm
12] 30| 6/ 70| 14| 26| cast| 1 | 21125283 KEL 1230/6 CAST | -
Schaft-o 8 mm
12]  30] 8| 70| 14| 26] CAST| 1 | 21125284 KEL 1230/8 CAST | -

Spitzkegelform SKM

Spitzkegelférmiger Frasstift nach DIN 8032 mit abgeflachter Spitze fur die Bearbeitung von
Gusseisen. Die Zahnung Uberzeugt durch ein ruhiges Frasverhalten mit deutlich reduzierten
Vibrationen und weniger Larm.

Leistungsmerkmale:
Bis zu 100 % hohere Zerspanungsleistung
auf Gusseisen im Vergleich zu herkdmm-
lichen Kreuzverzahnungen.
Spurbar gesteigerte Aggressivitat, groBe
Spane, sehr gute Spanabfuhr.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschlei3t weniger.

d, 1, d, 1 o Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]|  [mm]|  [mm]|  [mm] [ Stiick
EUR

Schaft-6 6 mm

12 25 | 6| 65 | 26 | CAST| 1 | 21115283 SKM 1225/6 CAST -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung CAST fUr Gusseisen

0
45

S
d, AR EEZ Rundbogenform RBF
: 3\:4 ‘ Rundbogenférmiger Frasstift nach DIN 8032 fur die Bearbeitung von Gusseisen. Die Zahnung
Uberzeugt durch ein ruhiges Frasverhalten mit deutlich reduzierten Vibrationen und weniger
Larm.

14
/)

Leistungsmerkmale:
Bis zu 100 % hohere Zerspanungsleistung
auf Gusseisen im Vergleich zu herkdmm-
lichen Kreuzverzahnungen.
Spurbar gesteigerte Aggressivitat, groBe
Spéane, sehr gute Spanabfuhr.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, 1, d, 1 r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Stick
EUR
Schaft-g 6 mm
6 18 6 55 1,5 CAST 1 21117383 RBF 0618/6 CAST -
10 20 6 60 2,5 CAST 1 21117783 RBF 1020/6 CAST -
12 25 6 65 2,5 CAST 1 21117883 RBF 1225/6 CAST -

Schaft-g 8 mm

12 25| 8| 65| 25/ CAST| 1 21117877 RBF 1225/8 CAST -

Tropfenform TRE

Tropfenférmiger Frasstift nach DIN 8032 fur die Bearbeitung von Gusseisen. Die Zahnung
Uberzeugt durch ein ruhiges Frasverhalten mit deutlich reduzierten Vibrationen und weniger
Larm.

Leistungsmerkmale:
Bis zu 100 % hohere Zerspanungsleistung
auf Gusseisen im Vergleich zu herkdmm-
lichen Kreuzverzahnungen.
Spurbar gesteigerte Aggressivitat, groBe
Spéane, sehr gute Spanabfuhr.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, 1, d, 1, r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stiick

EUR

Schaft-g 6 mm

12 20| 6 60| 5| casT| 1 [ 21135183 TRE 1220/6 CAST -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung TITANIUM fUr Titan

> e . s e
% dlw - T, Zylinderform ZYAS mit Stirnverzahnung

) | ‘ Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung auf Umfang und Stirn fur die Bearbei-
! 2 | | tung von harten Titanwerkstoffen (Zugfestigkeit > 500 N/mm?). Die Zahnung lberzeugt durch
' ein ruhiges Frasverhalten mit deutlich reduzierten Vibrationen und weniger Larm.

Leistungsmerkmale:
Herausragende Zerspanungsleistung und
Standzeit durch innovative Zahngeometrie.
Splrbar gesteigerte Aggressivitat, groBe
Spéane, sehr gute Spanabfuhr.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, R d, l,| Zahnung RPM Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Nr. Stiick
EUR

Schaft-o 3 mm
3 13 3 43 | TITANIUM | 27.000 - 48.000 1 21200284 | ZYAS 0313/3 TITANIUM -

6 13 3 43| TITANIUM | 13.000 —24.000 1 21200484 | ZYAS 0613/3 TITANIUM -

Schaft-o 6 mm
6 16 6 55| TITANIUM | 13.000 —24.000 1 21100284 | ZYAS 0616/6 TITANIUM -

12 25 6 65| TITANIUM | 7.000-12.000 1 21100584 | ZYAS 1225/6 TITANIUM -

d}?@. = Te, Kugelform KUD
N
I

Kugelférmiger Frasstift nach DIN 8032 fiir die Bearbeitung von harten Titanwerkstoffen (Zug-
festigkeit > 500 N/mm?). Die Zahnung Uiberzeugt durch ein ruhiges Frasverhalten mit deutlich
reduzierten Vibrationen und weniger Larm.

1 1

Leistungsmerkmale:
Herausragende Zerspanungsleistung und
Standzeit durch innovative Zahngeometrie.
Splrbar gesteigerte Aggressivitat, gro3e
Spane, sehr gute Spanabfuhr.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, R d, l,| Zahnung RPM Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Nr. Stiick
EUR

Schaft-o 3 mm

3 2 3 33| TITANIUM | 27.000-48.000 1 21211084 | KUD 0302/3 TITANIUM -

4 3 3 34| TITANIUM | 20.000-36.000 1 21212584 | KUD 0403/3 TITANIUM -

5 4 3 35| TITANIUM | 16.000 -29.000 1 21212684 | KUD 0504/3 TITANIUM -

6 5 3 35| TITANIUM | 13.000 - 24.000 1 21213084 | KUD 0605/3 TITANIUM -
Schaft-g 6 mm

6 5 6 45| TITANIUM | 13.000 -24.000 1 21112584 | KUD 0605/6 TITANIUM -

12 10 6 51| TITANIUM| 7.000-12.000 1 21112884 | KUD 1210/6 TITANIUM -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung TITANIUM fUr Titan

dj@ﬁ‘%&'ﬁr = Td, Walzenrundform WRC

Walzenrundformiger Frasstift nach DIN 8032 fir die Bearbeitung von harten Titanwerkstoffen
(Zugfestigkeit > 500 N/mm?). Die Zahnung iiberzeugt durch ein ruhiges Frasverhalten mit
deutlich reduzierten Vibrationen und weniger Larm.

Leistungsmerkmale:
Herausragende Zerspanungsleistung und
Standzeit durch innovative Zahngeometrie.
Spurbar gesteigerte Aggressivitat, groBe
Spéane, sehr gute Spanabfuhr.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, R d, l,| Zahnung RPM Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Nr. Stilick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 13 3 43| TITANIUM | 27.000 - 48.000 1 21205184 | WRC 0313/3 TITANIUM -
6 13 3 43| TITANIUM | 13.000 - 24.000 1 21205284 | WRC0613/3 TITANIUM -
Schaft-o 6 mm
6 16 6 55| TITANIUM | 13.000 —24.000 1 21105084 | WRC 0616/6 TITANIUM -
12 25 6 65| TITANIUM | 7.000-12.000 1 21105384 | WRC 1225/6 TITANIUM -
7 eV Spitzbogenform SPG
d, W‘*‘H_—', = T4, P 9
-I — ‘ Spitzbogenformiger Frasstift nach DIN 8032 mit abgeflachter Spitze fur die Bearbeitung von
’ | | harten Titanwerkstoffen (Zugfestigkeit > 500 N/mm?). Die Zahnung (iberzeugt durch ein ruhi-
' ges Frasverhalten mit deutlich reduzierten Vibrationen und weniger Larm.
Leistungsmerkmale:
Herausragende Zerspanungsleistung und
Standzeit durch innovative Zahngeometrie.
Splrbar gesteigerte Aggressivitat, groBe
Spane, sehr gute Spanabfuhr.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschlei3t weniger.
d, R d, l,| Zahnung RPM Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Nr. Stiick
EUR
Schaft-o 3 mm
3 7 3 37 | TITANIUM | 27.000 - 48.000 1 21222584 | SPG0307/3 TITANIUM -
13 3 43 | TITANIUM | 27.000 —-48.000 1 21222684 | SPG0313/3 TITANIUM -
6 13 3 43| TITANIUM | 13.000 - 24.000 1 21222784 | SPG 0613/3 TITANIUM -
Schaft-g 6 mm
6 18 6 55| TITANIUM | 13.000 -24.000 1 21122584 | SPG0618/6 TITANIUM -
12 25 6 65| TITANIUM | 7.000-12.000 1 21122784 | SPG 1225/6 TITANIUM -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung TITANIUM fur Titan

I Rundbogenform RBF
d, /@i& — | 1d, 9
7 . Rundbogenférmiger Frasstift nach DIN 8032 fir die Bearbeitung von harten Titanwerkstoffen
’ I | (Zugfestigkeit > 500 N/mm?). Die Zahnung iiberzeugt durch ein ruhiges Frasverhalten mit

deutlich reduzierten Vibrationen und weniger Larm.

Leistungsmerkmale:
Herausragende Zerspanungsleistung und
Standzeit durch innovative Zahngeometrie.
Splrbar gesteigerte Aggressivitat, groBe
Spéane, sehr gute Spanabfuhr.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1, r| Zahnung RPM @ Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Nr. Stilick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 13 3 43 0,75| TITANIUM | 27.000 -48.000 1 21218184 RBF 0313/3 TITANIUM -
6 13 3 43 1,5| TITANIUM | 13.000 —24.000 1 21230084 RBF 0613/3 TITANIUM -
Schaft-o 6 mm
6 18 6 55 1,5 TITANIUM | 13.000-24.000 1 21117384 RBF 0618/6 TITANIUM -
12 25 6 65 2,5| TITANIUM | 7.000-12.000 1 21117884 RBF 1225/6 TITANIUM -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung PLAST fur GFK/CFK

Td Zylinderform ZYA

‘ Zylindrischer Frasstift fir den Einsatz auf weniger harten Duroplasten (GFK und CFK
‘ < 40% Faseranteil) und faserverstarkten Thermoplasten. Die Zahnung minimiert De-
lamination und Ausfransung und ermoglicht sehr geringe Schnittkréfte sowie hohe
Vorschubgeschwindigkeiten.

= g | Leistungsmerkmale:
Besonders gut fir Maschinen- und
e Robotereinsatz geeignet.
/ Bohrerschneide BS und Zentrierbohrer-
/) spitze ZBS fur kombinierte Bohr- und Fras-
= # <= arbeiten im Hand- sowie Maschinen- und
Robotereinsatz.

Die Ausflihrungen mit Stirnschneide
(STS) und Flachstirnschneide (FSTS) sind
ausschlieBlich far den Maschinen- und
Robotereinsatz geeignet.

d, 1, d, l,| Zentrier-| Zahnung @ Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] bohrer- Nr. Stick
spitzen-o EUR
d,
[mm]
Schaft-6 6 mm mit Bohrerschneide (BS)
6 25| 6 65 | - pLasT] 1 121455696 |  ZYA 0625/6 PLAST BS | -
Schaft-g 8 mm mit Bohrerschneide (BS)
8| 25 | 8| 65 | - pLasT] 1 121455896 |  ZYA 0825/8 PLAST BS | -
Schaft-o 6 mm mit Zentrierbohrerspitze (ZBS)
6 25| 6 65 | 25|  PLAST| 1 121456696 | ZYA 0625/6 PLAST ZBS | -
Schaft-6 6 mm mit Stirnschneide (STS)
6 25| 6| 65 | - pLasT] 1 | 21454596 |  7YA 0625/6 PLAST STS | -
Schaft-g 8 mm mit Stirnschneide (STS)
8/ 25| 8/ 65 | - PLAST| 1 | 21455596 7YA 0825/8 PLAST STS | -
Schaft-e 6 mm mit Flachstirnschneide (FSTS)
6 25| 6 65 | - pLasT] 1 | 21456596 | ZYA 0625/6 PLAST FSTS | -
Schaft-e 8 mm mit Flachstirnschneide (FSTS)
8| 25| 8| 65| - pLasT| 1 21457596 7YA0825/8 PLASTFSTS | -
Zahnungen FVK und FVKS fur GFK/CFK
BS "f( a1 — T, Zylinderform ZYA

Zylindrischer Frasstift fir den universellen Einsatz auf harten Duroplasten (GFK und CFK auch
! 1 ! mit > 40% Faseranteil).

Leistungsmerkmale: Bohrerschneide BS und Zentrierbohrer-
Zahnung FVKS fir den Einsatz auf Maschi- spitze ZBS fur kombinierte Bohr- und Fras-
nen und Robotern mit hohen Vorschiben. arbeiten im Hand- sowie Maschinen- und
Zahnung FVKS erzeugt glatte Schnitt- Robotereinsatz.

kanten und ermdglicht ein ruhiges
Frasverhalten.

d, 1, d, l,| Zahnung RPM Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Nr. Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm mit Bohrerschneide (BS)
6 25 6 65 FVK | 24.000 - 48.000 1 21458696 ZYA 0625/6 FVK BS -
FVKS | 24.000 - 48.000 1 21458697 ZYA 0625/6 FVKS BS -

Fortsetzung siehe ndchste Seite
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnungen FVK und FVKS fur GFK/CFK

d, R d, l,| Zahnung RPM Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Nr. Stiick
EUR
Schaft-6 8 mm mit Bohrerschneide (BS)
8 25 8 65 FVK| 18.000 -36.000 1 21458898 ZYA 0825/8 FVK BS -
FVKS | 18.000 —36.000 1 21458897 ZYA 0825/8 FVKS BS -
Schaft-¢ 6 mm mit Zentrierbohrerspitze (ZBS)
6 25 6 65 FVK| 24.000 -48.000 1 21457696 ZYA 0625/6 FVK ZBS -
FVKS | 24.000 - 48.000 1 21457697 ZYA 0625/6 FVKS ZBS -
Zahnungen TOUGH und TOUGH-S fur raue Einsatze
dié ; :. EWEZ Zylinderform ZYA ohne Stirnverzahnung
| N Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032 flr raue Einsdtze in Werften, GieBereien und im Stahl-
‘ ’ | bau. Die extrem schlagunempfindliche Zahnungsvariante minimiert Zahnausbriche, Abplat-

1 ‘ zungen und Frasstiftbriiche. Sehr gut als Langschaftvariante einsetzbar.
Leistungsmerkmale:
Die Ausfliihrung TOUGH ermaoglicht
aggressives Frasen mit hohem Material-
abtrag, wahrend sich die Ausfiihrung
TOUGH-S durch ein ruhiges Frasverhalten
und hohen Materialabtrag auszeichnet.
Auch im niedrigen Drehzahlbereich
einsetzbar.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken maglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
8 20 6 60 TOUGH 1 21000013 ZYA 0820/6 TOUGH -
10 20 6 60 TOUGH 1 21000015 ZYA 1020/6 TOUGH -
12 25 6 65 TOUGH 1 21000016 ZYA 1225/6 TOUGH -
TOUGH-S 1 21000017 ZYA 1225/6 TOUGH-S -

Zylinderform ZYAS mit Stirnverzahnung

Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung auf Umfang und Stirn fir raue Einsatze
in Werften, GieBereien und im Stahlbau. Die extrem schlagunempfindliche Zahnungsvariante
minimiert Zahnausbriiche, Abplatzungen und Frasstiftbriiche. Sehr gut als Langschaftvariante

einsetzbar.
Leistungsmerkmale:
Die Ausfiihrung TOUGH ermog-
_ licht aggressives Frasen mit hohem
Materialabtrag.
Auch im niedrigen Drehzahlbereich
einsetzbar.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.
d, 1, d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-g 6 mm
8 20 6 60 TOUGH 1 21000003 ZYAS 0820/6 TOUGH -
10 20 6 60 TOUGH 1 21000005 ZYAS 1020/6 TOUGH -
12 25 6 65 TOUGH 1 21000007 ZYAS 1225/6 TOUGH -

Fortsetzung siehe ndchste Seite
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnungen TOUGH und TOUGH-S fir raue Einsatze

d, R d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR

Schaft-6 8 mm
12] 25| 8| 65| TOUGH| 1 | 21000006 ZYAS 1225/8 TOUGH -

dJPIdZ Kugelform KUD

I# Kugelférmiger Frasstift nach DIN 8032 fr raue Einsatze in Werften, GieBBereien und im Stahl-
2 bau. Die extrem schlagunempfindliche Zahnungsvariante minimiert Zahnausbriche, Abplat-
zungen und Frésstiftbriche. Sehr gut als Langschaftvariante einsetzbar.

|
1

Leistungsmerkmale:
Die Ausflihrung TOUGH ermog-
licht aggressives Frasen mit hohem
Materialabtrag.
Auch im niedrigen Drehzahlbereich
einsetzbar.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, 1, d, 1 Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
8 7 6 47 TOUGH 1 21000054 KUD 0807/6 TOUGH -
12 10 6 51 TOUGH 1 21000056 KUD 1210/6 TOUGH -

Walzenrundform WRC

Walzenrundformiger Frasstift nach DIN 8032 fur raue Einsatze in Werften, GieBereien und
im Stahlbau. Die extrem schlagunempfindliche Zahnungsvariante minimiert Zahnausbrtche,
Abplatzungen und Frasstiftbriiche. Sehr gut als Langschaftvariante einsetzbar.

Leistungsmerkmale:
Die Ausfiihrung TOUGH ermaoglicht
aggressives Frasen mit hohem Material-
abtrag, wahrend sich die Ausfiihrung
TOUGH-S durch ein ruhiges Frasverhalten
und hohen Materialabtrag auszeichnet.
Auch im niedrigen Drehzahlbereich
einsetzbar.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, I, d, 1, Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stick
EUR

Schaft-g 6 mm
8 20 6 60 TOUGH 1 21000033 WRC 0820/6 TOUGH -
10 20 6 60 TOUGH 1 21000035 WRC 1020/6 TOUGH -
12 25 6 65 TOUGH 1 21000036 WRC 1225/6 TOUGH -
TOUGH-S 1 21000038 WRC 1225/6 TOUGH-S -

Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)

12 25| 6 175 | TOUGH| 1 | 21000130|  WRC 1225/6 TOUGH SL 150 | -

Schaft-g 8 mm
12 25| 8| 65| TOUGH| 1 | 21000037 WRC 1225/8 TOUGH | -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnungen TOUGH und TOUGH-S fur raue Einsatze

Flammenform B

Flammenférmiger Frasstift nach ISO 7755/8 fir raue Einsdtze in Werften, GieBereien und im
Stahlbau. Die extrem schlagunempfindliche Zahnungsvariante minimiert Zahnausbrtche,
Abplatzungen und Frasstiftbriiche. Sehr gut als Langschaftvariante einsetzbar.

Leistungsmerkmale:
Die Ausflihrung TOUGH ermog-
licht aggressives Frasen mit hohem
Materialabtrag.
Auch im niedrigen Drehzahlbereich
einsetzbar.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1 r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
8 20 6 60 1,5 TOUGH| 1 21000023 B 0820/6 TOUGH -
12 30 6 70 2,1 TOUGH| 1 21000026 B 1230/6 TOUGH -
Schaft-0 8 mm
12 30 8| 70 | 2,1 TOUGH| 1 | 21000027 B 1230/8 TOUGH -

Spitzbogenform SPG

Spitzbogenformiger Frasstift nach DIN 8032 mit abgeflachter Spitze fir raue Einsatze in

| | Werften, GieBereien und im Stahlbau. Die extrem schlagunempfindliche Zahnungsvariante
minimiert Zahnausbriiche, Abplatzungen und Frasstiftbriiche. Sehr gut als Langschaftvariante
einsetzbar.

Leistungsmerkmale:
Die Ausfiihrung TOUGH erméglicht
aggressives Frasen mit hohem Material-
abtrag, wahrend sich die Ausfiihrung
TOUGH-S durch ein ruhiges Frasverhalten
und hohen Materialabtrag auszeichnet.
Auch im niedrigen Drehzahlbereich
einsetzbar.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1, Zahnung ﬁ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-o 6 mm
10 20 6 60 TOUGH 1 21000095 SPG 1020/6 TOUGH -
TOUGH-S 1 21000096 SPG 1020/6 TOUGH-S -
12 25 6 65 TOUGH 1 21000097 SPG 1225/6 TOUGH -
Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
12 25| 6| 175 | TOUGH| 1 | 21000128] SPG 1225/6 TOUGH SL 150 | -
Schaft-o 8 mm
12 25 8| 65 TOUGH| 1 | 21000098 | SPG 1225/8 TOUGH | -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnungen TOUGH und TOUGH-S fir raue Einsatze

Rundkegelform KEL

Rundkegelférmiger Frasstift mit runder Kuppe nach DIN 8032 fir raue Einsatze in Werften,
GieBereien und im Stahlbau. Die extrem schlagunempfindliche Zahnungsvariante mini-
miert Zahnausbriiche, Abplatzungen und Frasstiftbriche. Sehr gut als Langschaftvariante
einsetzbar.

Leistungsmerkmale:
Die Ausfliihrung TOUGH ermog-
licht aggressives Frasen mit hohem
Materialabtrag.
Auch im niedrigen Drehzahlbereich
einsetzbar.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, 1, d, I, o r Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]| [mm]| [mm]| [mm] [°1) [mm] Stiick
EUR

Schaft-g 6 mm
12] 25| 6/ 65| 14| 33| TOUGH| 1 | 21000116/ KEL 1225/6 TOUGH | -

Langschaft-e 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)

12| 25] 6/ 175 14| 33| TOUGH| 1 | 21000131 KEL 1225/6 TOUGH SL 150 | -

Schaft-g 8 mm
2] 25 8 65| 14 33| TOUGH| 1 | 21000117 ] KEL 1225/8 TOUGH | -

Rundbogenform RBF

Rundbogenférmiger Frasstift nach DIN 8032 fur raue Einsatze in Werften, GieBereien und
im Stahlbau. Die extrem schlagunempfindliche Zahnungsvariante minimiert Zahnausbrtche,
Abplatzungen und Frasstiftbriiche. Sehr gut als Langschaftvariante einsetzbar.

— Leistungsmerkmale:
Die Ausfiihrung TOUGH ermaoglicht
aggressives Frasen mit hohem Material-
abtrag, wahrend sich die Ausfiihrung
TOUGH-S durch ein ruhiges Frasverhalten
und hohen Materialabtrag auszeichnet.
Auch im niedrigen Drehzahlbereich
einsetzbar.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, 1, d, 1, r Zahnung ﬁ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]|  [mm]| [mm]| [mm]| [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
8 20 6 60 1,2 TOUGH 1 21000073 RBF 0820/6 TOUGH -
10 20 6 60 2,5 TOUGH 1 21000075 RBF 1020/6 TOUGH -
12 25 6 65 2,5 TOUGH 1 21000076 RBF 1225/6 TOUGH -
TOUGH-S 1 21000078 RBF 1225/6 TOUGH-S -
16 25 6 65 4,9 TOUGH 1 21000080 RBF 1625/6 TOUGH -
Langschaft-6 6 mm, Schaftlange SL 150 mm (Stahllangschaft)
12 25 6 175 ‘ 2,5 ‘ TOUGH ‘ 1 21000129 RBF 1225/6 TOUGH SL 150 -
Schaft-0 8 mm
12 25 8 65 2,5 TOUGH 1 21000077 RBF 1225/8 TOUGH -
TOUGH-S 1 21000079 RBF 1225/8 TOUGH-S -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnungen TOUGH und TOUGH-S flr raue Einsatze

Tropfenform TRE

Tropfenférmiger Frasstift nach DIN 8032 flr raue Einsatze in Werften, GieBereien und im
Stahlbau. Die extrem schlagunempfindliche Zahnungsvariante minimiert Zahnausbrtche,
Abplatzungen und Frasstiftbriiche. Sehr gut als Langschaftvariante einsetzbar.

Leistungsmerkmale:
Die Ausflihrung TOUGH ermog-
licht aggressives Frasen mit hohem
Materialabtrag.
Auch im niedrigen Drehzahlbereich
einsetzbar.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1 r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR

Schaft-6 6 mm
10 16 6 56 4 TOUGH 1 21000124 TRE 1016/6 TOUGH -
12 20 6 60 5 TOUGH 1 21000126 TRE 1220/6 TOUGH -

Set 1712 TOUGH

Das Set 1712 TOUGH enthélt fiinf Hartmetallfrasstifte fir raue Einsdtze in den gebrauchlichs-
ten Formen und Abmessungen.

Inhalt: Leistungsmerkmale:

Das Set besteht aus je einem Stiick Funf weitere leere Steckplatze stehen
WRC 1225/6 TOUGH, SPG 1225/6 TOUGH, flr die eigene variable Besttickung zur
RBF 1225/6 TOUGH, KEL 1225/6 TOUGH Verfliigung.

und TRE 1220/6 TOUGH mit Schaft-e 6 mm, Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
Zahnung TOUGH. die Werkzeuge vor Schmutz und

Beschadigung.
Die Fixierung der Frasstifte am Schaft er-
leichtert die Auswahl und Entnahme der

Werkzeuge.
d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stilick
EUR
Schaft-e 6 mm
6‘ TOUGH 1 21901712 1712 TOUGH -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung MICRO fur die Feinbearbeitung

Zylinderform ZYA ohne Stirnverzahnung

Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032 fur die Feinzerspanung. Frasstifte der Zahnung MICRO
bieten eine hohere Zerspanungsleistung und eine hohe Oberflachengdite im Vergleich zu her-
kommlichen gefrasten Oberflachen. Zudem arbeiten sie vibrationsarm und mit wenig Larm.

Leistungsmerkmale:
GegenUber Schleifstiften keine Geometrie-
veranderung durch Abnutzung/Verschleif3.
Bearbeitung nahezu aller Werkstoffe bis
68 HRC.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, R d, 1, Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/

[mm] [mm] [mm] [mm] Stilick

EUR
Schaft-g 3 mm

2 10 3 40 MICRO 1 21201173 ZYA 0210/3 MICRO -

3 13 3 43 MICRO 1 21201273 ZYA 0313/3 MICRO -

4 13 3 43 MICRO 1 21201303 ZYA 0413/3 MICRO -

6 13 3 43 MICRO 1 21201473 ZYA 0613/3 MICRO -
Schaft-g 6 mm

6 16 6 55 MICRO 1 21101676 ZYA 0616/6 MICRO -

8 20 6 60 MICRO 1 21101776 ZYA 0820/6 MICRO -

10 20 6 60 MICRO 1 21102176 ZYA 1020/6 MICRO -

12 25 6 65 MICRO 1 21101976 ZYA 1225/6 MICRO -

Zylinderform ZYAS mit Stirnverzahnung

Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung auf Umfang und Stirn fur die Feinzerspa-
nung. Frasstifte der Zahnung MICRO bieten eine hdhere Zerspanungsleistung und eine hohe
Oberflachenglte im Vergleich zu herkdmmlichen gefrasten Oberflachen. Zudem arbeiten sie
vibrationsarm und mit wenig Larm.

Leistungsmerkmale:
GegenUber Schleifstiften keine Geometrie-
veranderung durch Abnutzung/Verschleif3.
Bearbeitung nahezu aller Werkstoffe bis
68 HRC.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, I, d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
6 16 6 55 MICRO 1 21100276 ZYAS 0616/6 MICRO -
8 20 6 60 MICRO 1 21100376 ZYAS 0820/6 MICRO -
10 20 6 60 MICRO 1 21100776 ZYAS 1020/6 MICRO -
12 25 6 65 MICRO 1 21100576 ZYAS 1225/6 MICRO -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung MICRO fur die Feinbearbeitung

o E— T, Kugelform KUD
| ‘ Kugelformiger Frasstift nach DIN 8032 fur die Feinzerspanung. Frasstifte der Zahnung MICRO
2
[ |1 1

bieten eine hohere Zerspanungsleistung und eine hohe Oberflachengdite im Vergleich zu her-
kommlichen gefrasten Oberflachen. Zudem arbeiten sie vibrationsarm und mit wenig Larm.

Leistungsmerkmale:
GegenUber Schleifstiften keine Geometrie-
veranderung durch Abnutzung/Verschleif3.
Bearbeitung nahezu aller Werkstoffe bis
68 HRC.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1, Zahnung ﬁ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-o 3 mm
2 1,5 3 33 MICRO 1 21211033 KUD 021,5/3 MICRO -
3 3 33 MICRO 1 21211073 KUD 0302/3 MICRO -
4 3 3 34 MICRO 1 21212573 KUD 0403/3 MICRO -
6 3 35 MICRO 1 21213073 KUD 0605/3 MICRO -
Schaft-g 6 mm
6 5 6 45 MICRO 1 21112576 KUD 0605/6 MICRO -
8 6 47 MICRO 1 21112676 KUD 0807/6 MICRO -
10 9 6 49 MICRO 1 21112776 KUD 1009/6 MICRO -
12 10 6 51 MICRO 1 21112876 KUD 1210/6 MICRO -

Walzenrundform WRC

Walzenrundférmiger Frasstift nach DIN 8032 fiir die Feinzerspanung. Frasstifte der Zahnung
MICRO bieten eine hohere Zerspanungsleistung und eine hohe Oberfldchengiite im Vergleich
zu herkdmmlichen gefrasten Oberfldchen. Zudem arbeiten sie vibrationsarm und mit wenig

Larm.
Leistungsmerkmale:
GegenUber Schleifstiften keine Geometrie-
veranderung durch Abnutzung/Verschleif3.
Bearbeitung nahezu aller Werkstoffe bis
68 HRC.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschlei3t weniger.
d, 1, d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
2 10 3 40 MICRO 1 21205073 WRC 0210/3 MICRO -
3 13 3 43 MICRO 1 21205173 WRC 0313/3 MICRO -
6 13 3 43 MICRO 1 21205273 WRC 0613/3 MICRO -
Schaft-g 6 mm
6 16 6 55 MICRO 1 21105076 WRC0616/6 MICRO -
8 20 6 60 MICRO 1 21105176 WRC 0820/6 MICRO -
10 20 6 60 MICRO 1 21105276 WRC 1020/6 MICRO -
12 25 6 65 MICRO 1 21105376 WRC 1225/6 MICRO -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung MICRO fur die Feinbearbeitung

Spitzbogenform SPG

Spitzbogenformiger Frasstift nach DIN 8032 mit abgeflachter Spitze fir die Feinzerspanung.
Frasstifte der Zahnung MICRO bieten eine hohere Zerspanungsleistung und eine hohe
Oberflachengute im Vergleich zu herkdmmlichen gefrasten Oberflachen. Zudem arbeiten sie
vibrationsarm und mit wenig Larm.

Leistungsmerkmale:
GegenUber Schleifstiften keine Geometrie-
veranderung durch Abnutzung/Verschleif3.
Bearbeitung nahezu aller Werkstoffe bis
68 HRC.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, R d, 1, Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 MICRO 1 21222573 SPG 0307/3 MICRO -
13 3 43 MICRO 1 21222673 SPG 0313/3 MICRO -
6 13 3 43 MICRO 1 21222773 SPG 0613/3 MICRO -
Schaft-g 6 mm
6 18 6 55 MICRO 1 21122573 SPG 0618/6 MICRO -
8 20 6 60 MICRO 1 21122593 SPG 0820/6 MICRO -
10 20 8 60 MICRO 1 21122673 SPG 1020/6 MICRO -
12 25 6 65 MICRO 1 21122773 SPG 1225/6 MICRO -

Spitzkegelform SKM

Spitzkegelférmiger Frasstift nach DIN 8032 mit abgeflachter Spitze fur die Feinzerspanung.
Frasstifte der Zahnung MICRO bieten eine héhere Zerspanungsleistung und eine hohe
Oberflachenglte im Vergleich zu herkdmmlichen gefrasten Oberflachen. Zudem arbeiten sie
vibrationsarm und mit wenig Larm.

Leistungsmerkmale:
GegenUber Schleifstiften keine Geometrie-
veranderung durch Abnutzung/Verschleif3.
Bearbeitung nahezu aller Werkstoffe bis
68 HRC.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, 1, d, 1 o Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]|  [mm]|  [mm]| [mm] [’ Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 21 MICRO 1 21214073 SKM 0307/3 MICRO -
11 3 41 14 MICRO 1 21214173 SKM 0311/3 MICRO -
6 13 3 43 25 MICRO 1 21215073 SKM 0613/3 MICRO -
Schaft-o 6 mm
6 18 6 55 18 MICRO 1 21115076 SKM 0618/6 MICRO -
8 20 6 60 22 MICRO 1 21115086 SKM 0820/6 MICRO -
10 20 6 60 28 MICRO 1 21115176 SKM 1020/6 MICRO -
12 25 6 65 26 MICRO 1 21115276 SKM 1225/6 MICRO -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung MICRO fur die Feinbearbeitung

Rundbogenform RBF

Rundbogenférmiger Frasstift nach DIN 8032 fur die Feinzerspanung. Frasstifte der Zahnung
MICRO bieten eine héhere Zerspanungsleistung und eine hohe Oberflachengite im Vergleich
zu herkdmmlichen gefrasten Oberflachen. Zudem arbeiten sie vibrationsarm und mit wenig
Larm.

Leistungsmerkmale:
GegenUber Schleifstiften keine Geometrie-
veranderung durch Abnutzung/Verschleif3.
Bearbeitung nahezu aller Werkstoffe bis
68 HRC.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1, r Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-o 3 mm
3 7 3 37 0,75 MICRO 1 21217593 RBF 0307/3 MICRO -
13 3 43 0,75 MICRO 1 21218173 RBF 0313/3 MICRO -
6 13 3 43 1,5 MICRO 1 21230073 RBF 0613/3 MICRO -
Schaft-o 6 mm
6 18 6 55 1,5 MICRO 1 21157205 RBF 0618/6 MICRO -
8 20 6 60 1,2 MICRO 1 21157208 RBF 0820/6 MICRO -
10 20 6 60 2,5 MICRO 1 21157210 RBF 1020/6 MICRO -
12 25 6 65 2,5 MICRO 1 21117876 RBF 1225/6 MICRO -

. Set 1502 MICRO

Das Set 1502 MICRO enthalt zehn Hartmetallkleinfrasstifte fir die Feinbearbeitung in den ge-
brauchlichsten Formen und Abmessungen.

-"-
)

Inhalt: Leistungsmerkmale:

Das Set besteht aus je einem Stiick Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
ZYA 0210/3 MICRO, ZYA 0313/3 MICRO, die Werkzeuge vor Schmutz und
ZYA 0613/3 MICRO, WRC 0210/3 MICRO, Beschadigung.

WRC 0313/3 MICRO, WRC 0613/3 MICRO,
KUD 0302/3 MICRO, KUD 0605/3 MICRO,
RBF 0307/3 MICRO und RBF 0613/3 MICRO
mit Schaft-g 3 mm, Zahnung MICRO.

d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stilick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 ‘ MICRO 1 21901502 1502 MICRO -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
Zahnung MICRO fur die Feinbearbeitung

Set 1303 MICRO

Das Set 1303 MICRO enthalt drei Hartmetallkleinfrasstifte fur die Feinbearbeitung in den ge-

brauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt:

Das Set besteht aus je einem Stiick

ZYA 0313/3 MICRO, WRC 0313/3 MICRO
und RBF 0313/3 MICRO mit Schaft-g 3 mm,
Zahnung MICRO.

Leistungsmerkmale:
Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3] MICRO | 1 21901303 1303 MICRO -

Set 1306 MICRO

Das Set 1306 MICRO enthélt drei Hartmetallfrasstifte fir die Feinbearbeitung in den ge-

brauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt:

Das Set besteht aus je einem Stiick

ZYAS 0616/6 MICRO, WRC 0616/6 MICRO
und RBF 0618/6 MICRO mit Schaft-g 6 mm,
Zahnung MICRO.

Leistungsmerkmale:

Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
6 MICRO | 1 21901306 1306 MICRO -

Set 1312 MICRO

Das Set 1312 MICRO enthalt drei Hartmetallfrasstifte fir die Feinbearbeitung in den ge-

brauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt:

Das Set besteht aus je einem Stiick

ZYAS 1225/6 MICRO, WRC 1225/6 MICRO
und RBF 1225/6 MICRO mit Schaft-g 6 mm,
Zahnung MICRO.

Leistungsmerkmale:

Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

d, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] Stiick
EUR
Schaft-o 6 mm
6‘ MICRO 1 21901312 1312 MICRO -
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PFERD

HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
HM-Frasstifte fur die flexible und definierte Kantenbearbeitung

d}%ﬂ Kegelsenkform KSJ und Kegelsenkform KSJ (Doppelender)
4|;

Kegelsenkférmiger Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach DIN 8033 mit spitzem Win-
kel (60°). Die Ausfihrung KSJ 0605/6 (Doppelender) ist beidseitig verzahnt und einsetzbar.
Zum flexiblen Senken und Anfasen geeignet.

d j@ Leistungsmerkmale:
-1, Frei fuhrbar.
l Extrem flexibel an schwer zuganglichen
Stellen einsetzbar.

d, 1, d, 1, Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [°] Stilick
EUR
Schaft-o 6 mm
6 5 6 50 60 3 1 21115536 KSJ 0605/6 Z3 -
10 8 6 53 60 3 1 21115736 KSJ 1008/6 Z3 -
16 13 6 56 60 3 1 21115336 KSJ1613/6 Z3 -
5 1 21115356 KSJ 1613/6 Z5 -
- Kegelsenkform KSJ EDGE
d, Kegelsenkformiger Frasstift zum Erzeugen von exakt definierten 30°-Fasenwinkeln.
Leistungsmerkmale:
Besondere Konstruktion fir prazise Fih-
rung, ohne das Werkstick zu beschadigen.
Dank Ausfiihrung mit Kugellager sicher
und komfortabel fihrbar.
Erzeugen exakte Kantenformen in nur
einem Arbeitsschritt.
d, 1, d, 1 d, I, o Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]| [mm]| [mm]| [mm] | [mm] | [mm] | Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
16 5 6 54 10 14 60 EDGE 1 21115366 KSJ 1605/6 EDGE 30° -
EDGE ALU 1 21115367 KSJ 1605/6 EDGE ALU 30° -
dr@ Id Kegelsenkform KSK und Kegelsenkform KSK (Doppelender)
1 2

e Kegelsenkformiger Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach DIN 8033 mit Winkel (90°).
I Die Ausflihrung KSK 0603/6 (Doppelender) ist beidseitig verzahnt und einsetzbar. Zum flexib-
len Senken und Anfasen geeignet.

d} €£/7=—= ;2 @ Leistungsmerkmale:
- Frei fiihrbar.
L Extrem flexibel an schwer zuganglichen
Stellen einsetzbar.

d, 1, d, 1 o Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]|  [mm]| [mm]| [mm] [’ Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
6 3 6 50 90 3 1 21115636 KSK 0603/6 Z3 -
10 5 6 50 90 3 1 21115836 KSK 1005/6 Z3 -
16 8 6 53 90 3 1 21115436 KSK 1608/6 Z3 -
5 1 21115456 KSK 1608/6 Z5 -
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HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
HM-Frasstifte fur die flexible und definierte Kantenbearbeitung

Kegelsenkform KSK EDGE

d, Kegelsenkférmiger Frasstift zum Erzeugen von exakt definierten 45°-Fasenwinkeln. Das EDGE
Cutting System (ECS) ermoglicht eine Fasenbreite von 1,2 mm (+/- 0,2 mm). Der Frasstift des
ECS kann nachbestellt und ausgetauscht werden. Passender Frasstift: KSK 1603/6 EDGE (ALU)
45°.
. Leistungsmerkmale:
Besondere Konstruktion fur prazise Fih-
d, ECS rung, ohne das Werkstick zu beschadigen.
Dank Ausfiihrung mit Kugellager sicher
| und komfortabel flhrbar.
— IEZ—J Erzeugen exakte Kantenformen in nur
einem Arbeitsschritt.
d, R d, I, d, I, d, o| Zahnung Artikel- Bezeichnung Preis/
[mml| [mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm] [°] Nr. Stuck
EUR
Schaft-6 6 mm
16 3 6 52 10 12 - 90 EDGE 1 21115466 KSK 1603/6 EDGE 45° -
1 6 52 10 24 25 90 EDGE 1 21115467 KSK 1603/6 EDGE 45° ECS -
3 6 52 10 12 - 90 | EDGE ALU 1 21115469 KSK 1603/6 EDGE ALU 45° -
1 6 52 10 24 25 90 | EDGEALU 1 21115468 | KSK 1603/6 EDGE ALU 45° ECS -

V1015/6 d(-”. - T, Verrundungsfrasstifte V
1A Verrundungsfrasstifte mit stirnseitig konkaver Form, Verzahnung nach DIN 8033. Zur Herstel-
: lung und Bearbeitung von AuBenradien und Kantenverrundungen geeignet.

Leistungsmerkmale:

V1215/6 Frei fuhrbar.
Extrem flexibel an schwer zuganglichen
Stellen einsetzbar.
V1315/6
d, 1, d, I, d, I r r, Zah- Artikel- Bezeichnung | Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] nung Nr. Stiick
EUR
Schaft-g 6 mm
10 8 6 55 2 15 10 - 3 1 21152536 V 1015/6 Z3 -
12 7 6 55 6 15 10 B 3 1 21152836 V1215/6 Z3 B
13 10 6 55 3 15 10 1,5 3 1 21152736 V 1315/6 Z3 -
T Verrundungsfrasstifte V EDGE
d, dI’i ghr - | {d, Verrundungsfrasstifte zum Erzeugen exakter Radien. Zur Herstellung und Bearbeitung von
H 3 mm-AuBenradien geeignet. Der Frasstift des ECS kann nachbestellt und ausgetauscht
ﬂ werden. Passender Frasstift: V 1612/6 EDGE R3,0.
1
: i Leistungsmerkmale:
T Besondere Konstruktion flr prazise Fih-
q i rung, ohne das Werkstick zu beschadigen.
M-~ ECS Dank Ausfiihrung mit Kugellager sicher
| und komfortabel fihrbar.
<—--I l Erzeugen exakte Kantenformen in nur
3 einem Arbeitsschritt.
d, R d, 1, d, I, d, r| Zahnung Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm] Nr. Stiick
EUR
Schaft- 6 mm
16 3 6 52 10 12 - 3 EDGE 1 21152936 V 1612/6 EDGE R3,0 -
24 25 3 EDGE 1 21152946 V 1612/6 EDGE R3,0 ECS -
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PFERD

HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen
HM-Frasstifte fur die flexible und definierte Kantenbearbeitung

R0625/6 d¢ J =t di Radiusfrasstifte R

R 0830/8 =] e . .
I Radiusfrasstifte mit konkaver Form und Spezialzahnung. Zur Herstellung und Bearbeitung von
L AuBenradien und Kantenverrundungen geeignet.
d, Leistungsmerkmale:
«i# Frei fUhrbar.
Extrem flexibel an schwer zuganglichen
Stellen einsetzbar.
Lieferbar in zwei Ausflihrungen: Zylindrisch
mit dreifacher, konkaver Kontur oder mit
konkaver Form zum Schaft hin verjingt.

T
R1618/8 dwl%

ZI

d, 1, d, I, I r Zahnung Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm]| [mm] Nr. Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
6 5] 6/ 65 25 3| Spezialzahnung (SP)| 1 21143086 R 0625/6 SP -
Schaft-6 8 mm
8 5 8 65 27 3| Spezialzahnung (SP) 1 21143288 R 0830/8 SP -
16 12 8 118 18 6 | Spezialzahnung (SP) 1 21143588 R1618/8 SP -

Winkelfrasstifte WKN ohne Stirnverzahnung

1 § M : Stumpfkegelférmiger, zum Schaft hin verjingter Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach

-1, | DIN 8033. Zur Bearbeitung schwer zuganglicher, riickseitiger Kanten geeignet.

1
Leistungsmerkmale:

Frei fGhrbar.
Extrem flexibel an schwer zuganglichen
Stellen einsetzbar.

d, , d, 1, o Zahnung ﬁ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [°] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 8 3 PLUS 1 21208583 WKN 0307/3 Z3 PLUS -
5 1 21208553 WKN 0307/3 Z5 -
6 7 3 37 10 3 PLUS 1 21208683 WKN 0607/3 Z3 PLUS -
5 1 21208653 WKN 0607/3 Z5 -
Schaft-o 6 mm
10 13 6 53 10 3 1 21155036 WKN 1013/6 Z3 -
12 13 6 53 20 3 1 21155136 WKN 1213/6 Z3 -
16 13 6 53 20 3 1 21155236 WKN 1613/6 Z3 -
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PFERD HM-Frasstifte fur Hochleistungsanwendungen

HM-Frasstifte fur die flexible und definierte Kantenbearbeitung

@ “5 - _ #dz Winkelfrasstifte WKNS mit Stirnverzahnung
¢IA Stumpfkegelférmiger, zum Schaft hin verjingter Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung nach
L DIN 8033. Form WKNS mit stirnseitiger Verzahnung. Zur Bearbeitung schwer zuganglicher,

ruckseitiger Kanten geeignet.

Leistungsmerkmale:
Frei fuhrbar.
Extrem flexibel an schwer zuganglichen
Stellen einsetzbar.

d, 1, d, 1, o Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [°] Stilick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 8 3 PLUS 1 21207583 WKNS 0307/3 Z3 PLUS -
5 1 21207553 WKNS 0307/3 Z5 -
6 7 3 37 10 3 PLUS 1 21207683 WKNS 0607/3 Z3 PLUS -
5 1 21207653 WKNS 0607/3 Z5 -
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HM-Kopierfrasstifte

Allgemeine Informationen

Empfohlener Drehzahlbereich [RPM]

Um den empfohlenen Schnittgeschwindig-

keitsbereich [m/min] zu bestimmen, gehen

Sie bitte wie folgt vor:

@ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe
auswahlen.

@ Bearbeitungsfall zuordnen.

® Zahnungsauswahl treffen.

@ Schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln.

! ||'“¢H:':r

Um den empfohlenen Drehzahlbereich
[RPM] zu bestimmen, gehen Sie bitte wie
folgt vor:

® Gewdlnschten Frasstiftdurchmesser
auswahlen.

® Schnittgeschwindigkeitsbereich und
Frasstiftdurchmesser ergeben den empfohle-
nen Drehzahlbereich.

Schnittgeschwindigkeiten — HM-Kopierfrasstifte

@® Werkstoffgruppe ® ® ®@
Bearbeitungsfall Zahnung Schnittgeschwindigkeit
Stahl, Stahle bis Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Grobzerspanung 5 .
Stahlguss | 1.200 N/mm? Werkzeugstahle, unlegierte 4 SEURESUm/ly
(<38 HRC) Staéhle, Einsatzstahle, Stahlguss, Feinzerspanung :
Vergiitlingsstahle MICRO 600-750 m/min
Gehartete, vergii- | Werkzeugstahle, Vergltungsstahle, | Grobzerspanung N )
tete Stahle Uber legierte Stahle, Stahlguss “ 2SS il
1.200 N/mm? i
(= 38 HRO) Feinzerspanung MICRO 450-600 m/min
Beispiel: ® ® Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
HM-Kopierfrasstift, Frisstift-o 250 350 450 600 750
Zahnung MICRO, [mm]
Frasstift-0 8 mm. Drehzahlen [RPM]
Feinzerspanung von Stahlen bis 1.200 N/mm?. 3 27.000 37.000 48.000 64.000 80.000
Schnittgeschwindigkeit: 600-750 m/min
Drehzahlbereich: 24.000-30.000 RPM 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000
8 10.000 14.000 18.000 24.000 30.000

Universalzahnung KSF 4

d, e | 1d, Zylinderform ZYA ohne Stirnverzahnung
I, g | ‘ Zylindrischer Frasstift zur Egalisierung von Uberhéhungen wie SchweiBnahten sowie zu
L ‘ Reparaturen von Schneid- und Stanzmessern im Werkzeug- und Formenbau. Der unverzahnte
Bereich sorgt flir optimale Konturenfilhrung und schiitzt das Werkstick vor Beschadigung.
Leistungsmerkmale: Hohe Standzeit und hohe
Zahnung 4 fir die Grobzerspanung auf Oberflachengute.
Stahl und Stahlguss, Werkzeugstahlen Reduzierung von Bearbeitungszeiten.
sowie geharteten und vergiteten Stahlen
Gber 1.200 N/mm?.
d, 1, I d, l,| Zahnung Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Nr. Stick
EUR
Schaft-g 3 mm
3| 25| 7| 3| 65 | 40 1 121201289 ZYA 0325/3 74 7MM KFS -
Schaft-o 6 mm
6 30 7 6 70 4 1 21101699 ZYA 0630/6 24 7MM KFS -
8 30 7 6 77 4 1 21101789 ZYA 0830/6 Z4 7MM KFS -
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HM-Kopierfrasstifte

Universalzahnung KSF 4

14, Winkelfrasstifte WKN ohne Stirnverzahnung

4I+7 |24" Stumpfkegelférmiger, zum Schaft hin verjingter Frasstift zur Bearbeitung von Stanzwerk-
2 l, ‘ zeugen. Der unverzahnte Bereich sorgt fur optimale Konturenfihrung und schitzt das Werk-
stlick vor Beschadigung.
Leistungsmerkmale: Hohe Standzeit und hohe
Zahnung 4 fr die Grobzerspanung auf Oberflachenglte.
Stahl und Stahlguss, Werkzeugstahlen Reduzierung von Bearbeitungszeiten.
sowie geharteten und verglteten Stahlen
Gber 1.200 N/mm?.
d, 1, R d, 1 o Zah- Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] nung Nr. Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
8| 26 | 7| 6| 73| 4| 4] 1 [21155009]  WKN 0826/6 74 TMM KFS | -
Zahnung MICRO fur die Feinbearbeitung
Zylinderform ZYA ohne Stirnverzahnung
Zylindrischer Frésstift zur Egalisierung von Uberhéhungen wie SchweiBnéhten sowie zu
Reparaturen von Schneid- und Stanzmessern im Werkzeug- und Formenbau. Der unverzahnte
Bereich sorgt fiir optimale Konturenfiihrung und schiitzt das Werkstiick vor Beschadigung.
Leistungsmerkmale: Hohe Standzeit und hohe
Zahnung MICRO fur die Feinzerspanung Oberflachengute.
auf nahezu allen Werkstoffen bis zu einer Reduzierung von Bearbeitungszeiten.
Harte von 68 HRC.
d, R R d, l,| Zahnung Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Nr. Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
3 25| 7| 3 65| MICRO| 1 |21201288| ZYA0325/3 MICRO 7MM KFS -
Schaft-g 6 mm
6 30 7 6 30 MICRO 1 21101698 | ZYA 0630/6 MICRO 7MM KFS -
8 30 7 6 30 MICRO 1 21101788 | ZYA 0830/6 MICRO 7MM KFS -

Winkelfrasstifte WKN ohne Stirnverzahnung

Stumpfkegelférmiger, zum Schaft hin verjingter Frasstift zur Bearbeitung von Stanzwerk-

zeugen. Der unverzahnte Bereich sorgt flr optimale Konturenfihrung und schiitzt das Werk-
stlick vor Beschadigung.

Leistungsmerkmale: Hohe Standzeit und hohe
Zahnung MICRO fur die Feinzerspanung Oberflachengute.
auf nahezu allen Werkstoffen bis zu einer Reduzierung von Bearbeitungszeiten.
Harte von 68 HRC.
d, 1, R d, 1 o Zah- Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] nung Nr. Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
8| 26 | 7/ 6 73| 4] MICRO| 1 |21155008| WKN 0826/6 MICRO 7MM KFS -
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HSS-Frasstifte

Allgemeine Informationen

Ubersicht der Zahnungen

R Zahnung ALU & — - Zahnung 2 mit Spanbrecher

\ v

[ R — Zerspanung von weichen NE-Metallen, . S Zerspanung von Stahl, Stahlguss und
Messing, Kupfer, Aluminium- %\\“‘. Gusseisen, Edelstahl (INOX), NE-

%!— legierungen, Kunststoffen, faserver- i : Metallen und Kunststoffen.

' starkten Kunststoffen und Gummi. Drehzahlbereich je nach Frasstift-
Drehzahlbereich je nach Frasstift- durchmesser 1.200 bis 13.200 RPM.

durchmesser 4.000 bis 6.000 RPM.

Zahnung 3 mit Spanbrecher

i —- Zahnung 1 3 S———— Zerspanung von Stahl, Stahlguss und
° Zerspanung von Edelstahl (INOX), wei- == Gusseisen.
chen NE-Metallen und Kunststoffen. Drehzahlbereich je nach Frasstift-
Drehzahlbereich je nach Frasstift- durchmesser 1.200 bis 7.900 RPM.

durchmesser 1.200 bis 23.900 RPM.

Erlduterung der BemaBung o]
1
d, = Frasstift-o
I =Verzahnte Lange
5 =Schaft-o
I, = Gesamtlange
o = Winkel

78 1 2



HSS-Frasstifte

Allgemeine Informationen

Empfohlener Drehzahlbereich [RPM]

Um den empfohlenen Schnittgeschwindig-
keitsbereich [m/min] zu bestimmen, gehen

Um den empfohlenen Drehzahlbereich
[RPM] zu bestimmen, gehen Sie bitte wie

Sie bitte wie folgt vor: folgt vor:
@ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe aus- ® Gewdlnschten Frasstiftdurchmesser aus-
wahlen. wahlen.

@® Bearbeitungsfall zuordnen.
® Zahnungsauswahl treffen.

® Schnittgeschwindigkeitsbereich und
Frasstiftdurchmesser ergeben den empfohle-

@ Schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln.

nen Drehzahlbereich.

Schnittgeschwindigkeiten — HSS-Frasstifte

® Werkstoffgruppe @© Bearbeitungsfall | ® Zahnung| @ Schnittgeschwindigkeit
Stahl, Stahle bis Baustahle, Kohlenstoffstahle, Grobzerspanung 2
Stahlguss 1.200 N/mm? Werkzeugstahle, unlegierte 3 60-80 m/min
(<38 HRQ) Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss,
- - SP
Vergltungsstahle = 5
einzerspanung 202100 m/min
SP
Edelstahl Rost- und saure- Austenitische und Grobzerspanung 1 60-80 m/min
(INOX) bestandige Stahle | ferritische Edelstahle Feinzerspanung 1 80-100 m/min
2 60-80 m/min
NE-Metalle Weiche NE-Metalle | Aluminiumlegierungen, Grobzerspanung ALU )
Messing, Kupfer, Zink 1 200-300 m/min
Feinzerspanung 2 200-250 m/min
Gusseisen Graues Gusseisen, Gusseisen mit Lamellengraphit | Grobzerspanung 2
weiBes Gusseisen EN-GJL (GG), mit Kugelgraphit/ 3 60—80 m/min
Spharoguss EN-GJS (GGG), p
weiBer Temperguss EN-GJMW -
(GTW), schwarzer Temperguss | F€inzerspanung S 80100 m/min
EN-GJMB (GTS) SP
Kunststoffe, Faserverstarkte thermoplastische Grobzerspanung ALU )
andere und duroplastische Kunststoffe, 1 LU= il
e e gy, el Feinzerspanung 1 250-300 m/min
2 200-250 m/min

2 |




HSS-Frasstifte

Allgemeine Informationen

Beispiel:
HSS-Fréasstift,
Zahnung 2,

Frasstift-g 12 mm.
Grobzerspanung Stéhlen bis 1.200 N/mm?.
Schnittgeschwindigkeit: 60—-80 m/min

Drehzahlbereich: 1.600-2.200 RPM

® ® Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
Frasstift-o 60 80 | 100 | 200 | 250 300
(mm] Drehzahlen [RPM]

1,6 12.000 16.000 19.900 39.800 49.800 59.700
2,3 8.400 11.100 13.900 27.700 34.600 41.600
3,0 6.000 8.000 10.000 19.900 24.900 29.900
3,2 6.000 8.000 10.000 19.900 24.900 29.900
4,0 4.800 6.400 8.000 16.000 19.900 23.900
4,2 4.800 6.400 8.000 16.000 19.900 23.900
5,0 3.900 5.100 6.400 12.800 16.000 19.100
5,2 3.900 5.100 6.400 12.800 16.000 19.100
6,0 3.200 4.300 5.400 10.700 13.300 16.000
6,2 3.200 4.300 5.400 10.700 13.300 16.000
7.0 2.800 3.700 4.600 9.100 11.400 13.700
8,0 2.400 3.200 4.000 8.000 10.000 12.000
8,2 2.400 3.200 4.000 8.000 10.000 12.000

10,0 2.000 2.600 3.200 6.400 8.000 9.600

12,0 1.600 2.200 2.700 5.400 6.700 8.000

14,0 1.400 1.900 2.300 4.600 5.700 6.900

16,0 1.200 1.600 2.000 4.000 5.000 6.000

20,0 900 1.300 1.600 3.200 4.000 4.800

Fur die Fein- und Grobzerspanung

Zylinderform mit Stirnverzahnung A-ST

Zylindrischer HSS-Frasstift mit Stirnverzahnung mit spezieller Zahngeometrie und hoher
Fertigungsgute. Die Frasstifte kdnnen auch mit leistungsschwachen Werkzeugantrieben im
niedrigen Drehzahlbereich wirtschaftlich eingesetzt werden.

Leistungsmerkmale:
Geeignet flr den Einsatz auf Stahl,
Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen,

Gusseisen und Kunststoffen.

Hohe Aggressivitat.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies

Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1 Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung | Preis/Stiick

[mm] [mm] [mm] [mm] EUR
Schaft-6 6 mm

4 13 6 60 3 1 22404336 HSS A 0413ST/6 73 -

6 16 6 60 1 1 22404716 HSS A 0616ST/6 Z1 -

2 1 22404726 HSS A 06165T/6 72 -

3 1 22404736 HSS A 0616ST/6 73 -

8 20 6 60 3 1 22405036 HSS A 0820ST/6 Z3 -

10 13 6 53 1 1 22405316 HSS A 1013ST/6 Z1 -

2 1 22405326 HSS A 1013ST/6 72 -

3 1 22405336 HSS A 1013ST/6 Z3 -

20 6 60 3 1 22405436 HSS A 1020ST/6 73 -

12 25 6 65 1 1 22405516 HSS A 1225ST/6 21 -

2 1 22405526 HSS A 12255T7/6 72 -

3 1 22405536 HSS A 1225ST/6 Z3 -

16 25 6 65 ALU 1 22405916 | HSS A 16255T/6 ALU -

2 1 22405826 HSS A 16255T/6 72 -

3 1 22405836 HSS A 16255T/6 Z3 -

801 2



https://de.pferd.com/de/search?q=22404336
https://de.pferd.com/de/search?q=22404716
https://de.pferd.com/de/search?q=22404726
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HSS-Frasstifte

FUr die Fein- und Grobzerspanung

Flammenform B

Flammenférmiger HSS-Frasstift mit spezieller Zahngeometrie und hoher Fertigungsgute. Die
| | Frasstifte konnen auch mit leistungsschwachen Werkzeugantrieben im niedrigen Drehzahl-
bereich wirtschaftlich eingesetzt werden.

Leistungsmerkmale:
Geeignet flr den Einsatz auf Stahl, Stahl-
guss und Gusseisen.
Hohe Aggressivitat.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, 1, d, 1 r| Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
8 20 6 60 1,5 3 1 22407136 HSS B 0820/6 Z3 -
12 30 6 70 2 3 1 22407436 HSS B 1230/6 Z3 -
16 35 6 75 2,6 3 1 22407836 HSS B 1635/6 Z3 -

Walzenrundform C

Walzenrundformiger HSS-Frasstift mit Stirnverzahnung mit spezieller Zahngeometrie und ho-
her Fertigungsguite. Die Frasstifte konnen auch mit leistungsschwachen Werkzeugantrieben
im niedrigen Drehzahlbereich wirtschaftlich eingesetzt werden.

Leistungsmerkmale:
Geeignet fir den Einsatz auf Stahl,
Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen,
Gusseisen und Kunststoffen.
Hohe Aggressivitat.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschlei3t weniger.

d, l, d, 1 Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung | Preis/Stiick
[mm] [mm] [mm] [mm] EUR
Schaft-6 6 mm

6 16 6 60 1 1 22410716 HSS C0616/6 Z1 -

2 1 22410726 HSS C0616/6 72 -

3 1 22410736 HSS C0616/6 73 -

8 20 6 60 3 1 22411036 HSS C 0820/6 Z3 -

10 20 6 60 3 1 22411336 HSS € 1020/6 Z3 -
12 25 6 65 1 1 22411516 HSS C1225/6 71 -

2 1 22411526 HSS C1225/6 22 -

3 1 22411536 HSS C1225/6 73 -

16 25 6 65 ALU 1 22411816 HSS C 1625/6 ALU -

3 1 22411836 HSS C1625/6 Z3 -
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https://de.pferd.com/de/search?q=22407136
https://de.pferd.com/de/search?q=22407436
https://de.pferd.com/de/search?q=22407836
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HSS-Frasstifte

FUr die Fein- und Grobzerspanung

k T Rundbogenform H
d| S —— | d, 9
7 |" T Rundbogenférmiger HSS-Frasstift mit Stirnverzahnung mit spezieller Zahngeometrie und ho-
’ | | her Fertigungsgute. Die Frasstifte konnen auch mit leistungsschwachen Werkzeugantrieben
! im niedrigen Drehzahlbereich wirtschaftlich eingesetzt werden.
Leistungsmerkmale:
Geeignet flr den Einsatz auf Stahl, Stahl-
guss und Gusseisen.
Hohe Aggressivitat.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschlei3t weniger.
d, 1, d, 1 r| Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
8 20 6 60 1,2 3 1 22431836 HSS H 0820/6 Z3 -
10 20 6 60 2,5 3 1 22432436 HSS H 1020/6 Z3 -
12 25 6 65 2,5 3 1 22433036 HSS H 1225/6 Z3 -
16 30 6 70 3,6 3 1 22434536 HSS H 1630/6 Z3 -

B = T,
—

‘

Spitzkegelform G

Spitzkegelformiger Frasstift mit abgeflachter Spitze mit spezieller Zahngeometrie und hoher
Fertigungsgute. Die Frasstifte kdnnen auch mit leistungsschwachen Werkzeugantrieben im
niedrigen Drehzahlbereich wirtschaftlich eingesetzt werden.

1 1

Leistungsmerkmale:
Geeignet flr den Einsatz auf Stahl,
Stahlguss, Edelstahl (INOX), Gusseisen, NE-
Metallen und Kunststoffen.
Hohe Aggressivitat.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1 o| Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [’1 Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
6 18 6 60 14 3 1 22422736 HSS G0618/6 Z3 -
10 20 6 60 28 1 1 22423316 HSS G 1020/6 Z1 -
2 1 22423326 HSS G 1020/6 722 -
3 1 22423336 HSS G 1020/6 Z3 -
12 25 6 65 27 1 1 22423516 HSS G 1225/6 71 -
2 1 22423526 HSS G 1225/6 722 -
3 1 22423536 HSS G 1225/6 73 -

821 2


https://de.pferd.com/de/search?q=22431836
https://de.pferd.com/de/search?q=22432436
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HSS-Frasstifte

FUr die Fein- und Grobzerspanung

d %”qﬁlz Spitzbogenform K

— ‘ Spitzbogenformiger Frasstift mit abgeflachter Spitze mit spezieller Zahngeometrie und hoher
’ | | Fertigungsgute. Die Frasstifte konnen auch mit leistungsschwachen Werkzeugantrieben im
niedrigen Drehzahlbereich wirtschaftlich eingesetzt werden.

Leistungsmerkmale:
Geeignet flr den Einsatz auf Stahl,
Stahlguss, Edelstahl (INOX), Gusseisen, NE-
Metallen und Kunststoffen.
Hohe Aggressivitat.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, R d, 1, Zahnung ﬁ Artikel-Nr. Bezeichnung | Preis/Stlick

[mm] [mm] [mm] [mm] EUR
Schaft-6 6 mm

6 18 6 60 2 1 22440726 HSS K0618/6 22 -

3 1 22440736 HSS K 0618/6 Z3 -

10 20 6 60 3 1 22441336 HSS K 1020/6 Z3 -

12 25 6 65 1 1 22441516 HSS K 1225/6 71 -

3 1 22441536 HSS K 1225/6 73 -

30 6 70 1 1 22441616 HSS K 1230/6 Z1 -

2 1 22441626 HSS K 1230/6 722 -

3 1 22441636 HSS K 1230/6 Z3 -

16 30 6 70 ALU 1 22441816 HSS K 1630/6 ALU -

2 1 22441826 HSS K 1630/6 722 -

3 1 22441836 HSS K 1630/6 Z3 -

o] @ ) T, Kugelform F
| ‘ Kugelférmiger Frasstift mit spezieller Zahngeometrie und hoher Fertigungsgtite. Die Frasstif-
2
f |1 1

te kdnnen auch mit leistungsschwachen Werkzeugantrieben im niedrigen Drehzahlbereich
wirtschaftlich eingesetzt werden.

Leistungsmerkmale:
Geeignet flr den Einsatz auf Stahl,
Stahlguss, Edelstahl (INOX), Gusseisen, NE-
Metallen und Kunststoffen.
Hohe Aggressivitat.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, I, d, 1, Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung | Preis/Stilick

[mm] [mm] [mm] [mm] EUR
Schaft-6 6 mm

4 3 6 55 3 1 22418836 HSS F 0403/6 Z3 -

6 5 6 55 3 1 22419736 HSS F0605/6 Z3 -

8 7 6 55 1 1 22420016 HSS F 0807/6 Z1 -

3 1 22420036 HSS F 0807/6 Z3 -

10 9 6 49 3 1 22420336 HSS F 1009/6 73 -

12 10 6 51 1 1 22420516 HSSF1210/6 Z1 -

3 1 22420536 HSS F1210/6 Z3 -

16 14 6 54 1 1 22420816 HSSF1614/6 Z1 -

2 1 22420826 HSSF1614/6 Z2 -

3 1 22420836 HSSF1614/6 Z3 -

2 183
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HSS-Frasstifte

FUr die Fein- und Grobzerspanung

Rundkegelform L

e Rundkegelférmiger Frasstift mit spezieller Zahngeometrie und hoher Fertigungsgute. Die Fras-
r—1— stifte kdnnen auch mit leistungsschwachen Werkzeugantrieben im niedrigen Drehzahlbereich
L ! wirtschaftlich eingesetzt werden.

Leistungsmerkmale:
Geeignet flr den Einsatz auf Stahl,
Stahlguss, Gusseisen, NE-Metallen und
Kunststoffen.
Hohe Aggressivitat.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, 1, o r| Zahnung ﬁ Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [mm] Nr. Stiick
EUR
Schaft-g 6 mm
10 20 6 60 14 2,9 3 1 22450136 HSS L 1020/6 Z3 -
12 25 6 65 14 3.3 3 1 22450736 HSS L 1225/6 Z3 -
30 6 70 14 2,6 3 1 22451236 HSS L 1230/6 Z3 -
16 30 6 70 14 4,8 ALU 1 22451816 HSS L 1630/6 ALU -
3 1 22451836 HSS L 1630/6 Z3 -

q Qmi 3, Tropfenform O
’ |

- I—»‘ ‘ Tropfenférmiger Frasstift mit spezieller Zahngeometrie und hoher Fertigungsgute. Die Fras-

rof—

stifte kdnnen auch mit leistungsschwachen Werkzeugantrieben im niedrigen Drehzahlbereich
wirtschaftlich eingesetzt werden.

1 1

Leistungsmerkmale:
Geeignet flr den Einsatz auf Stahl,
Stahlguss, Edelstahl (INOX), Gusseisen, NE-
Metallen und Kunststoffen.
Hohe Aggressivitat.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken méglich und
der Werkzeugantrieb verschleif3t weniger.

d, 1, d, I r| Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stilick
EUR
Schaft-o 6 mm
6 10 6 55 2,8 3 1 22460136 HSS O 0610/6 Z3 -
10 16 6 56 4 3 1 22460836 HSS O 1016/6 Z3 -
12 20 6 60 5 3 1 22461436 HSS O 1220/6 Z3 -
16 25 6 65 6,5 ALU 1 22461816 HSS O 1625/6 ALU -
3 1 22461836 HSS O 1625/6 Z3 -

841 2
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https://de.pferd.com/de/search?q=22450736
https://de.pferd.com/de/search?q=22451236
https://de.pferd.com/de/search?q=22451816
https://de.pferd.com/de/search?q=22451836
https://de.pferd.com/de/search?q=22460136
https://de.pferd.com/de/search?q=22460836
https://de.pferd.com/de/search?q=22461436
https://de.pferd.com/de/search?q=22461816
https://de.pferd.com/de/search?q=22461836

HSS-Frasstifte

Fur die Fein- und Grobzerspanung

Winkelfrasstift mit Stirnverzahnung W-ST

Stumpfkegelférmiger, zum Schaft hin verjingter Frasstift mit Stirnverzahnung mit spezieller
Zahngeometrie und hoher Fertigungsglte. Die Frasstifte konnen auch mit leistungsschwa-
chen Werkzeugantrieben im niedrigen Drehzahlbereich wirtschaftlich eingesetzt werden.

Leistungsmerkmale:
Geeignet flr den Einsatz auf Stahl, Stahl-
guss, und Gusseisen.
Hohe Aggressivitat.
Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken moglich und
der Werkzeugantrieb verschleiBt weniger.

d, 1, d, 1 o| Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [’1 Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
12| 13] 6| 53 | 20 | 3| 1 | 22471236] HSSW 12135T/6 73 -
Set 81 HSS

Das Set 81 HSS enthalt 10 HSS-Frasstifte in den gebrduchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt:

Das Set besteht aus je einem Stiick

HSS A 0616ST/6 Z3, HSS A 1013ST/6 Z3,
HSS A 1225ST/6 Z3,HSS C0616/6 Z3,
HSS C1225/6 Z3, HSS K 0618/6 Z3,

HSS K 1230/6 Z3, HSS K 1630/6 Z3,

Leistungsmerkmale:
Die Fixierung der Frasstifte am Schaft er-
leichtert die Auswahl und Entnahme der
Werkzeuge.
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und

HSS F 1210/6 Z3 und HSS L 1630/6 Z3 mit Beschadigung.
Schaft-e 6 mm, Zahnung 3.
Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
EUR
Schaft-o 6 mm
3 \ 22900813 81 HSS -

Set 82 HSS

Das Set 82 HSS enthalt 10 HSS-Frasstifte in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt:

Das Set besteht aus je einem Stiick

HSS A 1013ST/6 Z3, HSS A 1625ST/6 Z3,
HSS K 1630/6 Z3, HSS F 1614/6 Z3,

HSS G 1020/6 Z3, HSS L 1020/6 Z3,

HSS L 1630/6 Z3, HSS O 1625/6 Z3,

Leistungsmerkmale:
Die Fixierung der Frasstifte am Schaft er-
leichtert die Auswahl und Entnahme der
Werkzeuge.
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und

HSS W 1213ST/6 Z3 und HSS 45/6 Z3 mit Beschadigung.
Schaft-@ 6 mm, Zahnung 3.
Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
3 22900823 82 HSS -

2 185
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HSS-Frasstifte

FUr die Fein- und Grobzerspanung

-+ Set 83 HSS
1
Das Set 83 HSS enthalt 18 HSS-Frasstifte in den gebrduchlichsten Formen und Abmessungen.
Inhalt: Leistungsmerkmale:
Das Set besteht aus je einem Stiick Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
HSS A 0616ST/6 73, HSS A 1225ST/6 Z3, die Werkzeuge vor Schmutz und
HSS C0616/6 Z3, HSS C1225/6 Z3, Beschadigung.

HSS K 0618/6 Z3, HSSK 1225/6 Z3,

HSS K 1230/6 Z3, HSS F 0403/6 Z3,

HSS F0807/6 Z3, HSS F 1210/6 Z3,

HSS F1614/6 Z3, HSS G 0618/6 Z3,

HSS G 1225/6 Z3,HSS O 0610/6 Z3,

HSS O 1220/6 Z3, HSS 55/6 Z3, HSS 63/6 Z3
und HSS 64/6 Z3 mit Schaft-g 6 mm,
Zahnung 3.

Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
EUR

Schaft-o6 6 mm

3 1 ‘ 22900833 83 HSS -

Set 8573

Das Set 85 Z3 enthalt drei HSS-Frasstifte fur die Fein- und Grobzerspanung in den gebrauch-
lichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt: Leistungsmerkmale:
Das Set besteht aus je einem Stlick Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
A06165T/673,C0616/6 Z3 und die Werkzeuge vor Schmutz und
K 0618/6 Z3 mit Schaft-e 6 mm, Zahnung 3. Beschéadigung.
Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
3 1 ‘ 22900810 8573 -
Set 86 Z3

Das Set 86 Z3 enthalt drei HSS-Frasstifte fur die Fein- und Grobzerspanung in den gebrauch-
lichsten Formen und Abmessungen.

Inhalt: Leistungsmerkmale:
Das Set besteht aus je einem Stlick Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
A1225ST/673,C1225/6 Z3 und die Werkzeuge vor Schmutz und
K 1225/6 Z3 mit Schaft-e 6 mm, Zahnung 3. Beschéadigung.
Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
EUR
Schaft-6 6 mm
3 1 22900811 86 73 -

861 2
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HSS-Frasstifte

HSS-Frasstifte Sonderformen

HSS 45/6 %‘E Sonderformen Schaft-o 6 mm

Frasstifte in 4 Sonderformen mit Schaftdurchmesser 6 mm.

I Leistungsmerkmale:
HSS 55/6 S T— Durch ihre unterschiedliche Formgebung
fr verschiedene Frasarbeiten geeignet.

HSS 63576 RS S —

HSS 64/6
d, 1, d, 1 o| Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [°] Stiick
EUR
Schaft-g 6 mm
12 18 6 58 - 3 1 22104536 HSS 45/6 73 -
6 20 6 60 - 3 1 22105536 HSS 55/6 73 -
12 30 6 70 7 3 1 22106336 HSS 63ST/6 Z3 -
- 3 1 22106436 HSS 64/6 73 -
d I ﬁﬁﬁr‘.——m—ﬁﬁ HSS-Kantenfrasstift
|—4 Durch 3 identisch verzahnte Bereiche ist der HSS-Kantenfrasstift dreifach nutzbar. Zylindrischer
l; w Frasstift mit dreifacher, konkaver Kontur in Spezialzahnung mit Schaftdurchmesser 6 mm.

Schnittgeschwindigkeitsbereich 60-80 m/min, Drehzahlbereich 3.100-4.200 RPM. Beim Ein-
satz des kleinsten Frasstiftdurchmessers: max. 9.000 RPM.

Leistungsmerkmale:
Zum Kantenbrechen mit definiertem
Radius geeignet.

d, 1, d, 1, r Zahnung Artikel- Bezeich- Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Nr. nung Stiick
EUR
Schaft-6 8 mm
8| 30| 6| 70 | 5| Spezialzahnung (SP) | 1 | 22215656 | HSS 156/6 SP -
] e HSS-Frasstifte fiir Leichtmetalle mit Innengewinde
q - -
HSS 119 |- — Universelle HSS-Frasstifte, ahnlich Baumform. Beim Einsatz auf weichen NE-Metallen Schnitt-
— ] geschwindigkeitsbereich 200-300 m/min, Drehzahlbereich 3.100-4.700 RPM. Bei Einsatz auf
! | ! Aluminium bis max. 9.000 RPM.
\
1 ~ Leistungsmerkmale:
Lieferbar in zwei verschiedenen Spezial-
HSS 120 zahnungen mit Innengewinde M10.
HSS 120 mit Spanbrecher.
d, 1, l,| Innen-| Passende Werk- Zahnung Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] | gewinde zeughalter Nr. Stilick
DIN EUR
20 62 53 M10| BO6/10,BO 8/10 | Spezialzahnung (SP) 1 22211989 HSS 119 M10 SP -
54 45 M10| BO6/10,BO 8/10 | Spezialzahnung (SP) 1 22212089 HSS 120 M10 SP -
Werkzeughalter fiir Werkzeuge mit Innengewinde
M10 Em | !—]Idz 9 9 9
T ] Fur Werkzeuge mit Innengewinde M10 geeignet.
[ |1
d, I, ;| Gewinde Passend fiir Artikel-Nr. Bezeichnung | Preis/Stiick
[mm] [mm] [mm] EUR
6 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 1 23600610 BO6/10 M10 -
8 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 1 23600810 BO 8/10 M10 -
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HSS-Frasstifte

HSS-Frasstifte Sonderformen

301/6 ggort—p— HSS-Gravierfrasstifte
305/6 s Fur die Feinzerspanung an kleinen und schwer zuganglichen Stellen geeignet.
306/6 - Leistungsmerkmale:
— Lieferbar in Spezialzahnung, verschiede-
31176 My e — nen Frasstiftformen und Abmessungen.
d, R d, I o Zahnung Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [°] Nr. Stiick
EUR
Schaft-o 8 mm
3 2,7 6 60 - | Spezialzahnung (SP) 1 22230156 301/6 SP -
4,5 6 60 34 | Spezialzahnung (SP) 1 22230656 306/6 SP -
6 5,6 6 60 - | Spezialzahnung (SP) 1 22231156 311/6 SP -

HSS-Feinfrasstifte
906-928

Speziell fur die Feinzerspanung ausgelegte Werkzeuge.

Leistungsmerkmale:
Lieferbar in Spezialzahnung, 9 verschiede-

906 923 nen Frasstiftformen und Abmessungen,
Schaftdurchmesser 3 mm, Schaftlange
30 mm.
925
d, 1, d, I, o Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [°] Stilick
EUR
Schaft-g 3 mm
6 4,2 3 34,2 71| Spezialzahnung (SP) 1 22390653 906/3 SP -
8 5,6 3 35,6 71 | Spezialzahnung (SP) 1 22390853 908/3 SP -
1,6 2,8 3 32,8 28 | Spezialzahnung (SP) 1 22391153 911/3 SP -
2,3 4 3 34 29 | Spezialzahnung (SP) 1 22392253 922/3 SP -
3,2 5,6 3 35,6 30 | Spezialzahnung (SP) 1 22392353 923/3 SP -
4,2 7 3 37 32 | Spezialzahnung (SP) 1 22392453 924/3 SP -
5,2 8,7 3 38,7 32 | Spezialzahnung (SP) 1 22392553 925/3 SP -
6,2 10,5 3 40,5 32 | Spezialzahnung (SP) 1 22392653 926/3 SP -
8,2 14 3 44 32 | Spezialzahnung (SP) 1 22392853 928/3 SP -
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HSS-Frasstifte
HSS-Feinfrasstifte

o ?\ 941-954

i i Speziell fur die Feinzerspanung ausgelegte Werkzeuge.
r E Leistungsmerkmale:

941 942 943 944 Lieferbar in Spezialzahnung, 12 verschie-

denen Frasstiftformen und Abmessungen,

Schaftdurchmesser 3 mm, Schaftlange

P " 30 mm.
1
I
945 946 947
951 952 953 954
d, 1, d, I, r Zahnung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
1,6 1.4 3 31,4 - | Spezialzahnung (SP) 1 22394153 941/3 SP -
2,3 1,7 3 31,7 - | Spezialzahnung (SP) 1 22394253 942/3 SP -
3,2 2,2 3 32,2 - | Spezialzahnung (SP) 1 22394353 943/3 SP -
4 2,9 3 32,9 - | Spezialzahnung (SP) 1 22394453 944/3 SP -
5 4,4 3 34,4 - | Spezialzahnung (SP) 1 22394553 945/3 SP -
6 5 3 35 - | Spezialzahnung (SP) 1 22394653 946/3 SP -
7 6 3 36 - | Spezialzahnung (SP) 1 22394753 947/3 SP -
8 7 3 37 - | Spezialzahnung (SP) 1 22394853 948/3 SP -
2 3 32 9,5 | Spezialzahnung (SP) 1 22395153 951/3 SP -
10 2,5 3 32,5 11,5 | Spezialzahnung (SP) 1 22395253 952/3 SP -
12 3 3 33 14 | Spezialzahnung (SP) 1 22395353 953/3 SP -
14 3,5 3 33,5 15,5 | Spezialzahnung (SP) 1 22395453 954/3 SP -
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HSS-Frasstifte
HSS-Feinfrasstifte

Speziell fur die Feinzerspanung ausgelegte Werkzeuge.

Leistungsmerkmale:

962 963 964 Lieferbar in Spezialzahnung, 10 verschie-
denen Frasstiftformen und Abmessungen,
- s g s Schaftdurchmesser 3 mm, Schaftlange
30 mm.

HSS-Feinfrasstifte 987 mit Spanbrecher.

972 973

986

d, R d, 1, o r Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm]|  [mm]| [mm]| [mm] [°1|  [mm] Stiick
EUR
Schaft-o 3 mm
8 2 3 32 - 1,1 | Spezialzahnung (SP) 1 22396153 961/3 SP -
10 2,3 3 32,3 - 1,15 | Spezialzahnung (SP) 1 22396253 962/3 SP -
12 2,6 3 32,6 - 1,3 | Spezialzahnung (SP) 1 22396353 963/3 SP -
14 3 3 33 - 1,5 | Spezialzahnung (SP) 1 22396453 964/3 SP -
6 1 3 31 - - | Spezialzahnung (SP) 1 22397153 971/3 SP -
8 1 3 31 - - | Spezialzahnung (SP) 1 22397253 972/3 SP -
10 1 3 31 - - | Spezialzahnung (SP) 1 22397353 973/3 SP -
441 Set 84 HSS
Y
Das Set 84 HSS enthalt 15 HSS-Feinfrasstifte fir die Feinzerspanung in den gebrauchlichsten
Formen und Abmessungen.
Inhalt: Leistungsmerkmale:
Das Set besteht aus je einem Stiick 923, 928, Die Werkzeuge sind flr die Feinzerspa-
943,946,952, 924,941, 944,947,954, 926, nung an kleinen und schwer zuganglichen
942,945, 951 und 973 mit Schaft-@ 3 mm, Stellen geeignet.
Spezialzahnung. Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschéadigung.
Zahnung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
EUR
Schaft-g 3 mm
Spezialzahnung (SP) ‘ 1 22900845 84 HSS -
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten
Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug

High Speed Disc ALUMASTER

HSD-F 115/125

Die Ausflihrung HSD-F 115/125 wurde
speziell zur Anwendung auf Winkel-
schleifern mit einem Durchmesser von
115/125 mm sowie fir den flachen Ein-
satz entwickelt.

Passende Werkzeugantriebe:
Druckluft-Winkelschleifer

PWT 26/120 HV M14
Elektro-Winkelschleifer UWER 18/110 SI

Bearbeitungsaufgaben:
Ausfrasen
SchweiBnahtbearbeitung
Kehlnahtbearbeitung
Kantenbearbeitung/Anfasen
Flachenbearbeitung

High Speed Disc ALUMASTER

HSD-R 115/125

Die Ausflihrung HSD-R 115/125 ist die
Weiterentwicklung der HSD-F und eignet
sich zusatzlich fur Bearbeitungsaufgaben
wie Umfangsfrasen sowie Ausfrasen von
Wurzelnédhten.

Passende Werkzeugantriebe:
Druckluft-Winkelschleifer

PWT 26/120 HV M 14
Elektro-Winkelschleifer UWER 18/110 S|

Bearbeitungsaufgaben:
Ausfrésen
SchweiBnahtbearbeitung
Kehlnahtbearbeitung
Kantenbearbeitung/Anfasen
Flachenbearbeitung
Waurzelndhte ausfrasen
Umfangsfrasen

High Speed Disc ALUMASTER

HSD-R 50

Die Ausflhrung HSD-R 50 eignet sich
aufgrund ihrer kleinen Bauweise sehr
gut flr die Bearbeitung von schwer
zuganglichen Stellen und filigranen
Bauteilen. Dank speziell entwickeltem
Werkzeughalter kann die High Speed
Disc ALUMASTER HSD-R 50 neben
Winkelschleifern (Aufnahme @ 10 mm)
auch auf Geradschleifern und Biegwellen
eingesetzt werden.

Passende Werkzeugantriebe:
Biegwellenantrieb Mammut Electronic
ME 22/240

Druckluft-Geradschleifer

PGAS 4/250 E-HV
Druckluft-Winkelschleifer

PWSA 4/200 HV

Bearbeitungsaufgaben:
Ausfrasen
SchweiBnahtbearbeitung
Kehlnahtbearbeitung
Kantenbearbeitung/Anfasen
Flachenbearbeitung
Wurzelnédhte ausfrasen
Umfangsfrasen

High Speed Torus Cutter

HSC-T 20 RS8

Der High Speed Torus Cutter HSC-T 20
eignet sich aufgrund seiner speziell ent-
wickelten Bauform fur die Bearbeitung
von Nuten, Taschen sowie engen Radien
und Konturen besonders im Roboter-
einsatz. Der Fraser ist auch stirnseitig ein-
setzbar und stellt die perfekte Ergdnzung
zur High Speed Disc ALUMASTER in der
Ausflihrung HSD-R 50 und zu Frasstiften
der Zahnung ALU dar.

Passende Werkzeugantriebe:
Druckluftspindel PGAS 4/280 RS
Druckluftspindel PGAS 4/220 RS

Bearbeitungsaufgaben:
Ausfrasen
Entgraten
SchweiBBnahtbearbeitung
Kehlnahtbearbeitung
Kantenbearbeitung/Anfasen
Flachenbearbeitung
Umfangsfrasen
Stirnfrasen
Aluguss putzen
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten
Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug

Auswahl der geeigneten Wendeschneidplatten

Fur Hochleistungsanwendungen auf wei-
chen NE-Metallen (Aluminiumlegierungen,
Messing, Kupfer, Zink), harten NE-Metallen
(harte Aluminiumlegierungen mit hohem
Si-Anteil, Bronze) sowie faserverstarkten
Kunststoffen (GFK/CFK) und thermo-
plastischen Kunststoffen empfiehlt PFERD
Wendeschneidplatten mit hochwertiger
HICOAT-Beschichtung.

Fur universelle Anwendungen auf weichen
NE-Metallen (Aluminiumlegierungen, Mes-
sing, Kupfer, Zink) eignen sich unbeschich-
tete Wendeschneidplatten.

High Speed Disc ALUMASTER

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R

Hochleistungswerkzeug zum Umfangsfrasen sowie zum Ausfrasen von Wurzelnahten
mit dem Winkelschleifer. Die speziell entwickelten dreh- und austauschbaren Hart-
metallwendeschneidplatten ermdglichen eine extrem hohe Zerspanungsleistung auf
Aluminiumlegierungen.

Inhalt: Leistungsmerkmale:

Der Lieferumfang umfasst die High Speed
Disc ALUMASTER HSD-R 115/125 inkl. vor-
montierter Hartmetallwendeschneidplatten,
einen Torx-Schraubendreher und eine
Kunststoffbox.

Keine Absaugung erforderlich, da keine
gesundheitsgefahrdenden und explosiven
Staube erzeugt werden.

Innovative und robuste Scheiben-
geometrie flr hochste Sicherheit, extreme
Langlebigkeit und komfortables Arbeiten.

D H U| Max.RPM Artikel-Nr. Bezeichnung | Preis/Stiick
[mm] [mm] [mm] EUR
115 22,23 8 13.300 1 22000019 HSD-R 115/125 ALUMASTER -
High Speed Disc ALUMASTER HSD-R HICOAT
Hochleistungswerkzeug zum Umfangsfrasen sowie zum Ausfrasen von Wurzelnahten
mit dem Winkelschleifer. Die speziell entwickelten dreh- und austauschbaren Hart-
H metallwendeschneidplatten ermdglichen eine extrem hohe Zerspanungsleistung auf
Aluminiumlegierungen.
Inhalt: Leistungsmerkmale:
Der Lieferumfang umfasst die High Speed Wendeschneidplatten mit HICOAT-
Disc ALUMASTER HSD-R 115/125 HICOAT Beschichtung fur weniger Material-
inkl. vormontierter Hartmetallwende- anhaftung und hohere Standzeit.
schneidplatten, einen Torx-Schraubendreher Keine Absaugung erforderlich, da keine
und eine Kunststoffbox. gesundheitsgefahrdenden und explosiven
Staube erzeugt werden.
Innovative und robuste Scheiben-
geometrie flr hochste Sicherheit, extreme
Langlebigkeit und komfortables Arbeiten.
D H U| Max.RPM Artikel-Nr. Bezeichnung | Preis/Stlick
[mm] [mm] [mm] EUR
115 22,23 8 13.300 1 22000021 | HSD-R 115/125 ALUMASTER HICOAT -
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten
High Speed Disc ALUMASTER

High Speed Disc ALUMASTER HSD-F

Hochleistungswerkzeug flr die Flachenbearbeitung mit dem Winkelschleifer. Die speziell
entwickelten dreh- und austauschbaren Hartmetallwendeschneidplatten ermoglichen eine
extrem hohe Zerspanungsleistung auf Aluminiumlegierungen.

DHH--|H
Inhalt: Leistungsmerkmale:
Der Lieferumfang umfasst die High Speed Keine Absaugung erforderlich, da keine
Disc ALUMASTER HSD-F 115/125 inkl. vor- gesundheitsgefdhrdenden und explosiven
RN montierter Hartmetallwendeschneidplatten, Staube erzeugt werden.
T einen Torx-Schraubendreher und eine Innovative und robuste Scheiben-
Kunststoffbox. geometrie flr hochste Sicherheit, extreme
Langlebigkeit und komfortables Arbeiten.
D H U/ Max.RPM Artikel-Nr. Bezeichnung | Preis/Stiick
[mm] [mm] [mm] @ EUR
115 22,23 13 13.300 1 22000009 HSD-F 115/125 ALUMASTER -

High Speed Disc ALUMASTER HSD-F HICOAT

Hochleistungswerkzeug flr die Flachenbearbeitung mit dem Winkelschleifer. Die speziell
entwickelten dreh- und austauschbaren Hartmetallwendeschneidplatten ermoglichen eine
extrem hohe Zerspanungsleistung auf Aluminiumlegierungen.

Inhalt: Leistungsmerkmale:

Der Lieferumfang umfasst die High Speed Wendeschneidplatten mit HICOAT-

Disc ALUMASTER HSD-F 115/125 HICOAT Beschichtung fur weniger Material-

inkl. vormontierter Hartmetallwende- anhaftung und hohere Standzeit.
schneidplatten, einen Torx-Schraubendreher Keine Absaugung erforderlich, da keine
und eine Kunststoffbox. gesundheitsgefdhrdenden und explosiven

Staube erzeugt werden.

Innovative und robuste Scheiben-
geometrie flr hochste Sicherheit, extreme
Langlebigkeit und komfortables Arbeiten.

D H U| Max. RPM Artikel-Nr. Bezeichnung | Preis/Stiick
[mm] [mm] [mm] EUR
115 22,23 13 13.300 1 22000012 | HSD-F 115/125 ALUMASTER HICOAT -

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50

Hochleistungswerkzeug fir schwer zugangliche Stellen und filigrane Bauteile. Die speziell
w entwickelten dreh- und austauschbaren Hartmetallwendeschneidplatten ermdglichen eine
D—————IH

extrem hohe Zerspanungsleistung auf Aluminiumlegierungen. Keine Schutzhaubenpflicht
(Werkzeugdurchmesser =49 mm).

I Inhalt: Leistungsmerkmale:
Der Lieferumfang umfasst die High Speed Einsatz auf Winkelschleifern (Auf-

U Disc ALUMASTER HSD-R 50 inkl. vormon- nahme @ 10 mm), Geradschleifern und
tierter Hartmetallwendeschneidplatten, Biegwellen in Verbindung mit speziell
einen Torx-Schraubendreher und eine entwickeltem Werkzeughalter.
Kunststoffbox. Keine Absaugung erforderlich, da keine

gesundheitsgefahrdenden und explosiven
Staube erzeugt werden.

D H U/ Max.RPM Artikel-Nr. Bezeichnung | Preis/Stlick
[mm] [mm] [mm] EUR
49 10 8 25.000 1 22000025 HSD-R 50 ALUMASTER -
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

High Speed Disc ALUMASTER

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50 HICOAT

Hochleistungswerkzeug flr schwer zugangliche Stellen und filigrane Bauteile. Die speziell
entwickelten dreh- und austauschbaren Hartmetallwendeschneidplatten ermoglichen eine

DA H extrem hohe Zerspanungsleistung auf sehr anspruchsvollen Aluminiumlegierungen. Keine
Schutzhaubenpflicht (Werkzeugdurchmesser = 49 mm).
Y Inhalt: Einsatz auf Winkelschleifern (Auf-
Der Lieferumfang umfasst die High Speed nahme @ 10 mm), Geradschleifern und
U Disc ALUMASTER HSD-R 50 HICOAT inkl. vor- Biegwellen in Verbindung mit speziell
montierter Hartmetallwendeschneidplatten, entwickeltem Werkzeughalter.
einen Torx-Schraubendreher und eine Keine Absaugung erforderlich, da keine
Kunststoffbox. gesundheitsgefdhrdenden und explosiven
. Staube erzeugt werden.
Leistungsmerkmale:
Wendeschneidplatten mit HICOAT-
Beschichtung fur weniger Material-
anhaftung und hohere Standzeit.
D H U/ Max.RPM Artikel-Nr. Bezeichnung | Preis/Stilick
[mm] [mm] [mm] EUR
49 10 8 25.000 1 22000027 HSD-R 50 ALUMASTER HICOAT -
Werkzeughalter fiir High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50
Fur den Einsatz auf Biegwellenantrieben und Geradschleifern.
d, 1 1, Passend fur Artikel-Nr. Bezeichnung| Preis/Stlick
[mm] [mm] [mm] EUR
8 33 50 | ALUMASTER HSD-R 50 1 22000011 | BO 8/10 HSD-R 50 -

Wendeschneidplattensets, Wendeschneidplattensets HICOAT

Wendeschneidplattenset fur High Speed Disc ALUMASTER. Die Sets sind jeweils mit oder
ohne HICOAT-Beschichtung verfugbar.

D Inhalt Passend fir ﬁ Artikel-Nr. Bezeichnung | Preis/Stiick
[mm] [Stick] EUR
8 5 ALUMASTER HSD-R 50 1 22000026 WSP-A-8R 50 ALUMASTER -
22000028 WSP-A-8R 50 ALUMASTER HICOAT -

10| ALUMASTER HSD-R 115/125 1 22000020 WSP-A-8R 115/125 ALUMASTER B

22000022 | WSP-A-8R 115/125 ALUMASTER HICOAT -

12 10 ALUMASTER HSD-F 1 22000008 WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER -
22000013 | WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER HICOAT -

Schrauben-Sets fiir Wendeschneidplatten
Schrauben-Set fir PFERD-Wendeschneidplatten.

s

Passend fir Wendeschneidplatten Inhalt Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
[Sthck] EUR
EF-WSP-F, EF-WSP-R3 5 1 22000007 WSP-S-M4S -
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten
High Speed Disc ALUMASTER

Service-Set ALUMASTER, Service-Set ALUMASTER HICOAT

= Zum Austausch einzelner Wendeschneidplatten an der High Speed Disc ALUMASTER. Die Sets
e sind jeweils mit oder ohne HICOAT-Beschichtung verfugbar.
3 Inhalt:

Der Lieferumfang umfasst zwei Wende-
schneidplatten, zwei Schrauben und einen
Torx-Schraubendreher.

Passend fiir @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick

EUR

ALUMASTER HSD-R 50 1 22000029 ASS-R8 50 ALUMASTER -
22000030 ASS-R8 50 ALUMASTER HICOAT -

ALUMASTER HSD-R 115/125 1 22000023 ASS-R8 115/125 ALUMASTER -
22000024 | ASS-R8 115/125 ALUMASTER HICOAT -

ALUMASTER HSD-F 1 22000014 ASS-R12 115/125 ALUMASTER -
22000015 | ASS-R12 115/125 ALUMASTER HICOAT -

Drehmomentschliissel und Ersatzklinge

WIHA-Drehmomentschlissel mit einem Anzugsmoment von 4 Nm zur optimalen und siche-
ren Befestigung der Wendeschneidplatten an der High Speed Disc ALUMASTER.

@ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
EUR

Drehmomentschliissel fiir ALUMASTER
1 \ 22000017 | DSWK WIHA Torque 4,0 | -

Ersatzklinge fiir Drehmomentschliissel
1 \ 22000018 | TWK WIHA Torque T15 | -

High Speed Torus Cutter

High Speed Torus Cutter HSC-T 20

High Speed Torus Cutter inklusive zwei Befestigungsschrauben. Das Werkzeug fur den
Robotereinsatz wird mit zwei dreh- und austauschbaren Hartmetallwendeschneidplatten ein-
gesetzt und verflgt Gber eine extrem hohe Zerspanungsleistung auf Aluminiumwerkstoffen.
Die Wendeschneidplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Leistungsmerkmale:
Speziell entwickelte Bauform fur die
Bearbeitung von Nuten, Taschen sowie en-
gen Radien und Konturen. Auch stirnseitig

Keine Absaugung erforderlich, da keine
gesundheitsgefdhrdenden und explosiven
Staube erzeugt werden.

Reduzierte Vibration dank kleiner

einsetzbar. Kontaktflache.
d, l d, Passend fiir RPM Artikel-Nr. | Bezeichnung | Preis/Stiick
[mm] [mm] [mm] Wendeschneid- [mm] EUR
platten-g
[mm]
20 60 8 10| 20.000-30.000 1 23000047 | HSC-T 20 RS8 -

Wendeschneidplatten-Set

Wendeschneidplatten-Set fir High Speed Torus Cutter HSC-T 20.

D Inhalt Passend fir Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
[mm] [Stiick] EUR
10 4| High Speed Torus Cutter HSC-T 20 RS8 1 23000048 | WSP-T 10R ALU -
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten
High Speed Torus Cutter

Schrauben-Set fiir Wendeschneidplatten
Schrauben-Set fiir PFERD-Wendeschneidplatten des High Speed Torus Cutters HSC-T 20.

Passend fiir Wendeschneidplatten Inhalt Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
[Stick] EUR
WSP-T 10R ALU 4 1 23000049 | WSP-S M4 HSC-T -

Service-Set High Speed Torus Cutter

‘ Zum Austausch einzelner Wendeschneidplatten am High Speed Torus Cutter HSC-T 20.

Inhalt:

Der Lieferumfang umfasst eine Wende-
schneidplatte, eine Schraube und einen
Torx-Schraubendreher TX 15.

Passend fir @ Artikel-Nr.| Bezeichnung Preis/Stiick
EUR

High Speed Torus Cutter HSC-T 20 RS8 1 23000050 TSS-10R ALU -

Kantenbearbeitungssystem EDGE FINISH

Wendeschneidplattenset 3 mm Radius, Wendeschneidplattenset Fase
Wendeschneidplattensets fir das Kantenbearbeitungssystem EDGE FINISH (siehe Katalog-

bereich 9).
Leistungsmerkmale: Radiusvariante fur Stahl zur Vorbereitung
EF-WSP-R3 EF-WSP-F In den Ausfihrungen STEEL, INOX und flr den Korrosionsschutz und zur Erzeu-
ALU zum Erzeugen von 30°- und 45°-Fasen gung von einem definierten Radius von
verflgbar. 3mm.
Beste Abtragsleistung und hohe
Standzeit dank speziell beschichteter
Wendeschneidplatten.
Passend fur Wendeschneid- a r Inhalt | Ausfiihrung Artikel- Bezeichnung Preis/
plattenaufnahme [°] [mm] [Stiick] Nr. Stick
EUR
Wendeschneidplattenset 3 mm Radius
EF-WSP-A R3/45° | -| 3 3| STEEL] 1 | 22000001 EF-WSP-R3 -
Wendeschneidplattenset Fase
EF-WSP-A 30°, EF-WSP-A R3/45° 45 - 3 ALU 1 22000010 EF WSP-F ALU -
INOX 1 22000016 | EF WSP-F INOX -
STEEL 1 22000002 | EF-WSP-F STEEL B

Wendeschneidplattenaufnahme 3 mm Radius/45° Fase,
Wendeschneidplattenaufnahme 30° Fase

Wendeschneidplattenaufnahmen fiir das Kantenbearbeitungssystem EDGE FINISH. Die
Wendeschneidplatten sowie das passende Schrauben-Set sind nicht im Lieferumfang ent-

EF-WSP-A R3/45° EF-WSP-A 30° halten. Bitte bestellen Sie diese separat.
Passend fir Wende- | Passend fiir Ma- o r Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
schneidplatten schinentypen [°] [mm] EUR

Wendeschneidplattenaufnahme 3 mm Radius/45° Fase

EF-WSP-F, EF-WSP-R3 | UWER 18/110 EF | 45| 3| 1 | 22000006 | EF-WSP-A R3/45° -
Wendeschneidplattenaufnahme 30° Fase
EF-WSP-F | UWER 18/110 EF | 30| -| 1 | 22000005|  EF-WSP-A30°| -
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten
Kantenbearbeitungssystem EDGE FINISH

- Y Flihrungslager 3 mm Radius/45° Fase, Flihrungslager 30° Fase
@ @ Fuhrungslager fur das Kantenbearbeitungssystem EDGE FINISH. Lieferung erfolgt inklusive
ﬁ e Sicherungsmutter MG INOX.

EF-FL-R3/45° EF-FL-30° .
Leistungsmerkmale:

Optimale Fihrung entlang der zu bearbei-
tenden Kante.

Passend fiir Wendeschneidplatten- Artikel-Nr.| Bezeichnung Preis/Stiick
aufnahme EUR
Flihrungslager 3 mm Radius/45° Fase
EF-WSP-A R3/45° 1 \ 22000004 |  EF-FL-R3/45° -
Flihrungslager 30° Fase
EF-WSP-A 30° 1 22000003 ‘ EF-FL-30° -
Schrauben-Set fiir Wendeschneidplatten
Schrauben-Set fir PFERD-Wendeschneidplatten.
Passend fur Wendeschneidplatten Inhalt Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
[Stiick] EUR
EF-WSP-F, EF-WSP-R3 5 1 22000007 WSP-S-M4S -
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Bohrwerkzeuge
HSS-Spiralbohrer

Empfohlener Drehzahlbereich [RPM]

Um den empfohlenen Schnittgeschwindig- Um den empfohlenen Drehzahlbereich
keitsbereich [m/min] zu bestimmen, gehen [RPM] zu bestimmen, gehen Sie bitte wie
Sie bitte wie folgt vor: folgt vor:

@ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe aus- @ GewdUnschten Durchmesser auswahlen.
wahlen. ® Schnittgeschwindigkeitsbereich und

® Ausfuhrungsauswahl treffen. Durchmesser ergeben den empfohlenen

® Schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln. Drehzahlbereich.

® Werkstoffgruppe @ Ausfiihrung ® Schnittgeschwindigkeit
Stahl, Stahle Baustahle, Kohlenstoffstahle, .
Stahlguss bis 700 N/mm? (< 220 HB) Werkzeugstahle, legierte und unle- STEEL 25-35 m/min
Stihle gierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss, STEEL
iiber 700 N/mm? (> 220 HB) | Vergltungsstahle NOX 20-25 m/min
Edelstahl (INOX) | Rost- und saurebestandige | Austenitische und )
Stihle ferritische Edelstéhle INOX 10-20 m/min
NE-Metalle Weiche NE-Metalle Aluminiumlegierungen STEEL )
Messing, Kupfer, Zink INOX L= i
Harte NE-Metalle Bronze, Titan/Titanlegierungen, STEEL
harte Aluminiumlegierungen (hoher 25-50 m/min
Si-Anteil) INOX
Gusseisen Graues Gusseisen, Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL
weiBes Gusseisen (GG), mit Kugelgraphit/Spharoguss STEEL
EN-GJS (GGG), weiBer Temperguss . )
EN-GJMW (GTW), schwarzer Temper- 023 YR
guss EN-GJMB (GTS) INOX
Kunststoffe, Faserverstarkte thermoplastische STEEL 15-40 m/min
andere und duroplastische Kunststoffe,
Werkstoffe Hartgummi, Holz INOX
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Bohrwerkzeuge
HSS-Spiralbohrer

g;iirsarl,;)i:;wrer ® ® Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
SPB DIN 338 HSSG N 12,0 STEEL, W;?:rz,ﬁ:']g' 10 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 50 | 60
Werkzeug-o 12 mm. Drehzahlen [RPM]
Stéhle bis 700 N/mm?. 1 3.185| 4.777| 6.369| 7.962| 9.554| 11.146| 12.739| 15.924 | 19.108
Schnittgeschwindigkeit: 25-35 m/min 11 2895 4343 5790| 7.238| 8686 10.133| 11.581| 14.476 | 17.371
Drehzahlbereich: 650-950 RPM 1,2 2654| 3981 5308 6635 7.962| 9289 10616 13.270| 15.924
13 2450| 3.675| 4900| 6.124| 7.349| 8574| 9.799| 12.249 | 14.699
1,4 2275 3412 4550| 5687 6.824| 7.962| 9.099| 11374 13.649
15 2123| 3185, 4246| 5308 6369 7.431| 8493 10.616 12.739
16 1.990| 2986| 3981 4976| 5971 6967 7.962| 9952 11.943
1,7 1.873| 2810| 3.747| 4683| 5620 6557, 7.493| 9.367| 11.240
1,8 1769 2654 3539 4.423| 5308 6.192| 7.077| 8.846| 10.616
1,9 1676 2514| 3352| 4.190| 5028 5867 6705 8381 10.057
2 1592 2389| 3.185| 3981 4777| 5573| 6369 7.962| 9554
21 1517 2275| 3.033| 3791 4550 5308 6.066| 7.583| 9.099
2.2 1448 2171| 2895 3619 4343| 5067 5790 7.238 8686
23 1385 2077| 2769 3462 4154 4846 5539 6923 8308
24 1327 1.990| 2.654| 3317| 3.981| 4644 5308 6635 7.962
25 1274 1911| 2.548| 3.185| 3.822| 4459 5096| 6369 7.643
26 1225 1.837| 2450 3062 3.675| 4287 4900 6.124| 7.349
27 1180 1769| 2359 2949| 3539 4128 4718 5898 7.077
28 1137 1706| 2275 2843 3412| 3981 4550 5687 6824
29 1.098| 1647| 2196 2745 3295 3844 4393 5491 6589
3 1062 1592 2123 2654, 3185 3.715| 4246 5308 6369
31 1.027| 1541 2055 2568 3.082| 3596 4.109] 5137| 6.164
32 995| 1.493| 1990 2488 2986 3.483| 3.981| 4976 5.971
33 965| 1.448| 1930 2413 2895 3378 3.860 4.825 5.790
34 937| 1.405| 1.873) 2342 2810, 3278 3.747| 4683 5620
35 910| 1.365| 1.820 2275 2.730| 3.185| 3.640 4.550 5.460
3,6 885 1327 1769 2212 2654, 3.096 3539 4423 5308
3,7 861 1291 1721 2152 2582 3.013| 3.443| 4304 5.164
3,8 838| 1257| 1676 2095 2514, 2933 3352 4190 5028
3,9 817 1225 1633 2041 2450, 2858 3266 4.083 4.900
4 796 1194 1.592| 1.990| 2389 2787 3.185 3981 4.777
45 708| 1.062| 1415 1769 2.123| 2477 2831 3539 4246
5 637 955 1274 1592 1911 2229 2548 3185 3.822
5,5 579 869| 1.158| 1.448| 1.737| 2027| 2316 2895 3.474
6 531|796 1.062| 1327| 1.592| 1858 2.123] 2654 3.185
6,5 490 735|980 1.225| 1.470| 1715 1960 2450 2.940
7 455|682 910| 1.137| 1365 1.592] 1820/ 2275 2.730
75 425 637| 849 1062 1274 1486 1699 2123 2548
8 398 597/ 796/ 995 1.194] 1393] 1592 1990 2.389
8,5 375| 562|749 937 1.124| 1311 1499 1873| 2248
9 354| 531 708 885 1.062| 1238 1415 1769 2.123
9,5 335| 503 670 838 1.006| 1.173| 1341, 1676 2.011
10 318| 478 637 796, 955| 1.115| 1274 1.592| 1.911
10,5 303| 455 607 758 910| 1.062| 1213 1517| 1.820
11 290| 434 579 724 869| 1.013| 1.158| 1.448| 1737
11,5 277] 415 554 692 831 969| 1.108| 1385| 1.662
12 265| 398 531 663| 796 929| 1.062| 1327 1.592
12,5 255| 382| 510 637 764 892 1.019| 1274 1.529
13 245 367| 490| 612 735 857 980 1.225| 1.470
13,5 236| 354| 472 590 708| 826 944 1.180| 1.415
14 227 341 455 569 682 796 910 1.137| 1.365
14,5 220| 329 439 549 659 769 879 1.098| 1318
15 212  318| 425| 531 637 743 849| 1062| 1274
15,5 205| 308| 411 514] 616 719 822| 1.027| 1.233
16 199 299 398 498 597 697 796 995  1.194
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Bohrwerkzeuge
HSS-Spiralbohrer

Spiralbohrer DIN 338 HSSG N STEEL

f
dy | em Hochleistungsbohrwerkzeuge in der Ausfiihrung STEEL in HSSG (M2) fur den universellen

L ‘ ‘ industriellen Einsatz auf Stahl, Aluminium, Messing, Bronze, Guss und Kunststoffen. Vollge-
\ ‘ schliffene rechtsschneidende Ausfiihrung mit Kreuzanschliff.

Leistungsmerkmale: Gute Spanabfuhr und hohe
Hohe Standzeit und leichtes Zentrieren. Rundlaufgenauigkeit.

d, R 1, o Spiral- Aus- @ Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [°1| winkel 8| filihrung Nr. Stiick
[°] EUR
1 12 34 118 25-30 STEEL 10 25203510 | SPBDIN 338 HSSG N 1,0 STEEL -
11 14 36 118 25-30 STEEL 10 25203586 | SPBDIN 338 HSSG N 1,1 STEEL -
1,2 16 38 118 25-30 STEEL 10 25203587 SPB DIN 338 HSSG N 1,2 STEEL -
1,3 16 38 118 25-30 STEEL 10 25203588 | SPBDIN 338 HSSG N 1,3 STEEL -
1.4 18 40 118 25-30 STEEL 10 25203589 | SPBDIN 338 HSSG N 1,4 STEEL -
1,5 18 40 118 25-30 STEEL 10 25203511 SPB DIN 338 HSSG N 1,5 STEEL -
1,6 20 43 118 25-30 STEEL 10 25203512 SPB DIN 338 HSSG N 1,6 STEEL -
1.7 20 43 118 25-30 STEEL 10 25203590 | SPBDIN 338 HSSG N 1,7 STEEL -
1,8 22 46 118 25-30 STEEL 10 25203591 SPB DIN 338 HSSG N 1,8 STEEL B
1.9 22 46 118 25-30 STEEL 10 25203592 SPB DIN 338 HSSG N 1,9 STEEL -
2 24 49 118 25-30 STEEL 10 25203513 SPB DIN 338 HSSG N 2,0 STEEL -
2,1 24 49 118 25-30 STEEL 10 25203593 SPB DIN 338 HSSG N 2,1 STEEL -
2,2 27 53 118 25-30 STEEL 10 25203594 | SPB DIN 338 HSSG N 2,2 STEEL -
2,3 27 53 118 25-30 STEEL 10 25203595 SPB DIN 338 HSSG N 2,3 STEEL -
2,4 30 57 118 25-30 STEEL 10 25203596 | SPBDIN 338 HSSG N 2,4 STEEL -
2,5 30 57 118 25-30 STEEL 10 25203514 | SPBDIN 338 HSSG N 2,5 STEEL -
2,6 30 57 118 25-30 STEEL 10 25203597 SPB DIN 338 HSSG N 2,6 STEEL -
2,7 33 61 118 25-30 STEEL 10 25203598 | SPBDIN 338 HSSG N 2,7 STEEL -
2,8 33 61 118 25-30 STEEL 10 25203599 | SPBDIN 338 HSSG N 2,8 STEEL -
2,9 33 61 118 25-30 STEEL 10 25203650 | SPBDIN 338 HSSG N 2,9 STEEL -
3 33 61 118 25-30 STEEL 10 25203515 SPB DIN 338 HSSG N 3,0 STEEL -
3,1 36 65 118 25-30 STEEL 10 25203516 | SPBDIN 338 HSSG N 3,1 STEEL -
3,2 36 65 118 25-30 STEEL 10 25203651 SPB DIN 338 HSSG N 3,2 STEEL -
3,3 36 65 118 25-30 STEEL 10 25203517 SPB DIN 338 HSSG N 3,3 STEEL -
3,4 39 70 118 25-30 STEEL 10 25203518 | SPBDIN 338 HSSG N 3,4 STEEL -
3,5 39 70 118 25-30 STEEL 10 25203519 | SPBDIN 338 HSSG N 3,5 STEEL -
3,6 39 70 118 25-30 STEEL 10 25203520 | SPBDIN 338 HSSG N 3,6 STEEL -
3,7 39 70 118 25-30 STEEL 10 25203652 SPB DIN 338 HSSG N 3,7 STEEL -
3,8 43 75 118 25-30 STEEL 10 25203653 SPB DIN 338 HSSG N 3,8 STEEL -
3,9 43 75 118 25-30 STEEL 10 25203654 | SPBDIN 338 HSSG N 3,9 STEEL -
4 43 75 118 25-30 STEEL 10 25203521 SPB DIN 338 HSSG N 4,0 STEEL -
4,1 43 75 118 25-30 STEEL 10 25203522 SPB DIN 338 HSSG N 4,1 STEEL -
4,2 43 75 118 25-30 STEEL 10 25203523 SPB DIN 338 HSSG N 4,2 STEEL -
4,3 47 80 118 25-30 STEEL 10 25203655 SPB DIN 338 HSSG N 4,3 STEEL -
4,4 47 80 118 25-30 STEEL 10 25203524 SPB DIN 338 HSSG N 4,4 STEEL -
4,5 47 80 118 25-30 STEEL 10 25203525 SPB DIN 338 HSSG N 4,5 STEEL -
4,6 47 80 118 25-30 STEEL 10 25203656 | SPBDIN 338 HSSG N 4,6 STEEL -
4,7 47 80 118 25-30 STEEL 10 25203657 SPB DIN 338 HSSG N 4,7 STEEL -
4,8 53 86 118 25-30 STEEL 10 25203658 | SPB DIN 338 HSSG N 4,8 STEEL -
4,9 53 86 118 25-30 STEEL 10 25203659 | SPB DIN 338 HSSG N 4,9 STEEL -
5 52 86 118 25-30 STEEL 10 25203526 | SPBDIN 338 HSSG N 5,0 STEEL -
5.1 52 86 118 25-30 STEEL 10 25203527 SPB DIN 338 HSSG N 5,1 STEEL -
5,2 52 86 118 25-30 STEEL 10 25203528 | SPBDIN 338 HSSG N 5,2 STEEL -
5,3 52 86 118 25-30 STEEL 10 25203529 | SPBDIN 338 HSSG N 5,3 STEEL -
54 57 93 118 25-30 STEEL 10 25203660 | SPBDIN 338 HSSG N 5,4 STEEL -
55 57 93 118 25-30 STEEL 10 25203530 | SPBDIN 338 HSSG N 5,5 STEEL -
5,6 57 93 118 25-30 STEEL 10 25203661 SPB DIN 338 HSSG N 5,6 STEEL -

Fortsetzung siehe ndchste Seite
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Bohrwerkzeuge
HSS-Spiralbohrer

d, R 1, o Spiral- Aus- @ Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [°]1| winkel 8| filihrung Nr. Stick
[°] EUR

57 57 93 118 25-30 STEEL 10 25203662 SPB DIN 338 HSSG N 5,7 STEEL -
58 57 93 118 25-30 STEEL 10 25203663 | SPBDIN 338 HSSG N 5,8 STEEL -
59 57 93 118 25-30 STEEL 10 25203664 | SPBDIN 338 HSSG N 5,9 STEEL -
6 57 93 118 25-30 STEEL 10 25203531 SPB DIN 338 HSSG N 6,0 STEEL -
6,1 63 101 118 25-30 STEEL 10 25203665 | SPBDIN 338 HSSG N 6,1 STEEL -
6,2 63 101 118 25-30 STEEL 10 25203666 | SPBDIN 338 HSSG N 6,2 STEEL -
6,3 63 101 118 25-30 STEEL 10 25203667 | SPBDIN 338 HSSG N 6,3 STEEL -
6,4 63 101 118 25-30 STEEL 10 25203668 | SPBDIN 338 HSSG N 6,4 STEEL -
6,5 63 101 118 25-30 STEEL 10 25203532 | SPBDIN 338 HSSG N 6,5 STEEL -
6,6 63 101 118 25-30 STEEL 10 25203669 | SPBDIN 338 HSSG N 6,6 STEEL -
6,7 63 101 118 25-30 STEEL 10 25203670 | SPBDIN 338 HSSG N 6,7 STEEL -
6,8 69 109 118 25-30 STEEL 10 25203533 | SPBDIN 338 HSSG N 6,8 STEEL -
6,9 69 109 118 25-30 STEEL 10 25203671 SPB DIN 338 HSSG N 6,9 STEEL -
7 69 109 118 25-30 STEEL 10 25203534 | SPBDIN 338 HSSG N 7,0 STEEL -
7.1 69 109 118 25-30 STEEL 10 25203672 | SPBDIN 338 HSSG N 7,1 STEEL -
7.2 69 109 118 25-30 STEEL 10 25203673 | SPBDIN 338 HSSG N 7,2 STEEL -
7.3 69 109 118 25-30 STEEL 10 25203674 SPB DIN 338 HSSG N 7,3 STEEL -
7.4 69 117 118 25-30 STEEL 10 25203675 SPBDIN 338 HSSG N 7,4 STEEL -
7,5 69 109 118 25-30 STEEL 10 25203535 SPB DIN 338 HSSG N 7,5 STEEL -
7,6 75 117 118 25-30 STEEL 10 25203676 SPBDIN 338 HSSG N 7,6 STEEL -
7.7 75 117 118 25-30 STEEL 10 25203677 | SPBDIN 338 HSSG N 7,7 STEEL -
7.8 75 117 118 25-30 STEEL 10 25203678 SPB DIN 338 HSSG N 7,8 STEEL -
7.9 75 117 118 25-30 STEEL 10 25203679 | SPBDIN 338 HSSG N 7,9 STEEL -
8 75 117 118 25-30 STEEL 10 25203536 SPBDIN 338 HSSG N 8,0 STEEL -
8,1 75 117 118 25-30 STEEL 10 25203680 SPB DIN 338 HSSG N 8,1 STEEL -
8.2 75 117 118 25-30 STEEL 10 25203681 SPB DIN 338 HSSG N 8,2 STEEL -
8,3 75 117 118 25-30 STEEL 10 25203682 | SPBDIN 338 HSSG N 8,3 STEEL -
8.4 75 117 118 25-30 STEEL 10 25203683 | SPBDIN 338 HSSG N 8,4 STEEL -
8,5 75 117 118 25-30 STEEL 10 25203537 | SPBDIN 338 HSSG N 8,5 STEEL -
8,6 81 125 118 25-30 STEEL 10 25203684 | SPBDIN 338 HSSG N 8,6 STEEL -
8,7 81 125 118 25-30 STEEL 10 25203685 | SPBDIN 338 HSSG N 8,7 STEEL -
8,8 81 125 118 25-30 STEEL 10 25203686 | SPBDIN 338 HSSG N 8,8 STEEL -
8.9 81 125 118 25-30 STEEL 10 25203687 | SPBDIN 338 HSSG N 8,9 STEEL -
9 75 125 118 25-30 STEEL 10 25203538 | SPBDIN 338 HSSG N 9,0 STEEL -
9,1 81 125 118 25-30 STEEL 10 25203688 SPB DIN 338 HSSG N 9,1 STEEL -
9,2 81 125 118 25-30 STEEL 10 25203689 | SPBDIN 338 HSSG N 9,2 STEEL -
9,3 81 125 118 25-30 STEEL 10 25203690 | SPBDIN 338 HSSG N 9,3 STEEL -
9,4 81 125 118 25-30 STEEL 10 25203691 SPB DIN 338 HSSG N 9,4 STEEL -
9,5 81 125 118 25-30 STEEL 10 25203539 | SPBDIN 338 HSSG N 9,5 STEEL -
9,6 87 133 118 25-30 STEEL 10 25203692 | SPBDIN 338 HSSG N 9,6 STEEL -
9,7 87 133 118 25-30 STEEL 10 25203693 | SPBDIN 338 HSSG N 9,7 STEEL -
9,8 87 133 118 25-30 STEEL 10 25203694 | SPB DIN 338 HSSG N 9,8 STEEL -
9,9 87 133 118 25-30 STEEL 10 25203695 | SPBDIN 338 HSSG N 9,9 STEEL -
10 87 133 118 25-30 STEEL 10 25203540 | SPB DIN 338 HSSG N 10,0 STEEL -
10,1 87 133 118 25-30 STEEL 5 25203696 | SPBDIN 338 HSSG N 10,1 STEEL -
10,2 87 133 118 25-30 STEEL 5 25203541 | SPBDIN 338 HSSG N 10,2 STEEL -
10,3 87 133 118 25-30 STEEL 5 25203697 | SPBDIN 338 HSSG N 10,3 STEEL -
10,4 87 133 118 25-30 STEEL 5 25203698 | SPBDIN 338 HSSG N 10,4 STEEL -
10,5 87 133 118 25-30 STEEL 5 25203542 | SPB DIN 338 HSSG N 10,5 STEEL -
10,6 94 133 118 25-30 STEEL 5 25203699 | SPB DIN 338 HSSG N 10,6 STEEL -
10,7 94 142 118 25-30 STEEL 5 25203700 | SPBDIN 338 HSSG N 10,7 STEEL -
10,8 87 142 118 25-30 STEEL 5 25203706 | SPBDIN 338 HSSG N 10,8 STEEL -
10,9 94 142 118 25-30 STEEL 5 25203707 | SPBDIN 338 HSSG N 10,9 STEEL -
11 94 142 118 25-30 STEEL 5 25203543 | SPB DIN 338 HSSG N 11,0 STEEL -
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Bohrwerkzeuge
HSS-Spiralbohrer

d, I, 1, o Spiral- Aus- @ Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [°1| winkel 8| filihrung Nr. Stiick
[°] EUR

111 94 142 118 25-30 STEEL 5 25203708 | SPBDIN 338 HSSGN 11,1 STEEL -
11,2 94 142 118 25-30 STEEL 5 25203709 | SPBDIN 338 HSSG N 11,2 STEEL -
11,3 94 142 118 25-30 STEEL 5 25203710 | SPBDIN 338 HSSG N 11,3 STEEL -
11,4 94 142 118 25-30 STEEL 5 25203711 | SPBDIN 338 HSSG N 11,4 STEEL -
11,5 94 142 118 25-30 STEEL 5 25203544 | SPB DIN 338 HSSG N 11,5 STEEL -
11,6 94 142 118 25-30 STEEL 5 25203712 | SPBDIN 338 HSSG N 11,6 STEEL -
11,7 94 142 118 25-30 STEEL 5 25203713 | SPBDIN 338 HSSG N 11,7 STEEL -
11,8 94 142 118 25-30 STEEL 5 25203714 SPBDIN 338 HSSG N 11,8 STEEL -
11,9 101 151 118 25-30 STEEL 5 25203715 | SPBDIN 338 HSSG N 11,9 STEEL -
12 101 151 118 25-30 STEEL 5 25203545 | SPB DIN 338 HSSG N 12,0 STEEL -
12,1 101 151 118 25-30 STEEL 5 25203716 | SPBDIN 338 HSSG N 12,1 STEEL -
12,2 101 151 118 25-30 STEEL 5 25203717 | SPBDIN 338 HSSG N 12,2 STEEL -
12,3 101 151 118 25-30 STEEL 5 25203718 | SPBDIN 338 HSSG N 12,3 STEEL -
12,4 101 151 118 25-30 STEEL 5 25203719 | SPBDIN 338 HSSG N 12,4 STEEL -
12,5 101 151 118 25-30 STEEL 5 25203546 | SPB DIN 338 HSSG N 12,5 STEEL -
12,6 101 151 118 25-30 STEEL 5 25203720 | SPBDIN 338 HSSG N 12,6 STEEL -
12,7 101 151 118 25-30 STEEL 5 25203721 | SPBDIN 338 HSSG N 12,7 STEEL -
12,8 101 151 118 25-30 STEEL 5 25203722 | SPBDIN 338 HSSG N 12,8 STEEL -
12,9 101 151 118 25-30 STEEL 5 25203818 | SPBDIN 338 HSSG N 12,9 STEEL -
13 101 151 118 25-30 STEEL 5 25203547 | SPB DIN 338 HSSG N 13,0 STEEL -
13,5 108 160 118 25-30 STEEL 1 25203723 | SPBDIN 338 HSSG N 13,5 STEEL -
14 108 160 118 25-30 STEEL 1 25203724 | SPBDIN 338 HSSG N 14,0 STEEL -
14,5 114 169 118 25-30 STEEL 1 25203725 | SPBDIN 338 HSSG N 14,5 STEEL -
15 114 169 118 25-30 STEEL 1 25203726 | SPBDIN 338 HSSG N 15,0 STEEL -
15,5 120 178 118 25-30 STEEL 1 25203727 | SPBDIN 338 HSSG N 15,5 STEEL -
16 120 178 118 25-30 STEEL 1 25203728 | SPBDIN 338 HSSG N 16,0 STEEL -

Spiralbohrer DIN 338 HSSG N STEEL, 19-tlg. Set
Das Set enthalt 19 HSS-Spiralbohrer in der Ausfihrung STEEL in HSSG (M2) fur industrielle

Einsatze.

Inhalt: Die Fixierung der HSS-Spiralbohrer er-
Das Set besteht aus 19 HSS-Spiralbohrern leichtert die Auswahl und Entnahme der
in der Ausfihrung STEEL in HSSG (M2) Werkzeuge.

mit @ 1,0 bis 10,0 mm, Abstufungen in

0,5 mm.

Leistungsmerkmale:
Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

Inhalt | Ausfiihrung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
[Stiick] EUR
19 STEEL 1 25203701 SET SPB DIN 338 HSSG N 1-10 STEEL 19TLG -
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Bohrwerkzeuge
HSS-Spiralbohrer

Spiralbohrer DIN 338 HSSG N STEEL, 25-tlg. Set

Das Set enthalt 25 HSS-Spiralbohrer in der Ausfihrung STEEL in HSSG (M2) fur industrielle
Einsatze.

Inhalt:

Das Set besteht aus 25 HSS-Spiralbohrern
mit @ 1,0 bis 13,0 mm, Abstufungen in
0,5 mm.

Leistungsmerkmale:
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.
Die Fixierung der HSS-Spiralbohrer er-
leichtert die Auswahl und Entnahme der

Werkzeuge.
Inhalt | Ausfilhrung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
[Sthck] EUR
25 STEEL 1 25203702 SET SPB DIN 338 HSSG N 1-13 STEEL 25TLG -

Spiralbohrer DIN 338 HSSE N INOX

B
d@&m Hochleistungsbohrwerkzeuge in der Ausfiihrung INOX in HSSE-Co5 (M35) fir industrielle

L ‘ Einsatze auf zéhen und harten Werkstoffen wie legiertem und hochfestem Stahl und Edelstahl
I, ‘ (INOX). Vollgeschliffene rechtsschneidende Ausfiihrung mit Kreuzanschliff.

Leistungsmerkmale: Sehr hohe Standzeit und leichtes
Sehr gute Temperaturbestandigkeit durch Zentrieren.
Co-Anteil sowie stabile Spitzenausfiihrung. Gute Spanabfuhr und hohe

Rundlaufgenauigkeit.

d, 1, 1 o Spiral- Aus- @ Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [°1| winkel 8| filihrung Nr. Stiick
[°] EUR

1 12 34 135 36 INOX 10 25203548 SPB DIN 338 HSSE N 1,0 INOX -
1.1 14 36 135 36 INOX 10 25203729 SPB DIN 338 HSSE N 1,1 INOX -
1,2 16 38 135 36 INOX 10 25203730 SPB DIN 338 HSSE N 1,2 INOX -
1.3 16 38 135 36 INOX 10 25203731 SPB DIN 338 HSSE N 1,3 INOX -
1,4 18 40 135 36 INOX 10 25203732 SPB DIN 338 HSSE N 1,4 INOX -
1,5 18 40 135 36 INOX 10 25203549 SPB DIN 338 HSSE N 1,5 INOX -
1,6 20 43 135 36 INOX 10 25203550 SPB DIN 338 HSSE N 1,6 INOX -
1,7 20 43 135 36 INOX 10 25203733 SPB DIN 338 HSSE N 1,7 INOX -
1.8 22 46 135 36 INOX 10 25203734 SPB DIN 338 HSSE N 1,8 INOX -
1,9 22 46 135 36 INOX 10 25203735 SPB DIN 338 HSSE N 1,9 INOX -
2 24 49 135 36 INOX 10 25203551 SPB DIN 338 HSSE N 2,0 INOX -
2.1 24 49 135 36 INOX 10 25203736 SPB DIN 338 HSSE N 2,1 INOX -
2,2 27 53 135 36 INOX 10 25203737 SPB DIN 338 HSSE N 2,2 INOX -
2,3 27 53 135 36 INOX 10 25203738 SPB DIN 338 HSSE N 2,3 INOX -
2,4 30 57 135 36 INOX 10 25203739 SPB DIN 338 HSSE N 2,4 INOX -
2,5 30 57 135 36 INOX 10 25203552 SPB DIN 338 HSSE N 2,5 INOX -
2,6 30 57 135 36 INOX 10 25203740 SPB DIN 338 HSSE N 2,6 INOX -
2,7 33 53 135 36 INOX 10 25203741 SPB DIN 338 HSSE N 2,7 INOX -
2,8 33 61 135 36 INOX 10 25203742 SPB DIN 338 HSSE N 2,8 INOX -
2,9 33 61 135 36 INOX 10 25203743 SPB DIN 338 HSSE N 2,9 INOX -
3 33 61 135 36 INOX 10 25203553 SPB DIN 338 HSSE N 3,0 INOX -
3,1 36 65 135 36 INOX 10 25203554 SPB DIN 338 HSSE N 3,1 INOX -
3,2 36 65 135 36 INOX 10 25203744 SPB DIN 338 HSSE N 3,2 INOX -
3,3 36 65 135 36 INOX 10 25203555 SPB DIN 338 HSSE N 3,3 INOX -
3,4 39 70 135 36 INOX 10 25203556 SPB DIN 338 HSSE N 3,4 INOX -
3,5 39 70 135 36 INOX 10 25203557 SPB DIN 338 HSSE N 3,5 INOX -
3,6 39 70 135 36 INOX 10 25203558 SPB DIN 338 HSSE N 3,6 INOX -
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Bohrwerkzeuge
HSS-Spiralbohrer

d, I, 1, o Spiral- Aus- @ Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [°1| winkel 8| filihrung Nr. Stiick
[°] EUR

3,7 39 70 135 36 INOX 10 25203745 SPB DIN 338 HSSE N 3,7 INOX -
3,8 43 75 135 36 INOX 10 25203746 SPB DIN 338 HSSE N 3,8 INOX -
3,9 43 75 135 36 INOX 10 25203747 SPB DIN 338 HSSE N 3,9 INOX -
4 43 75 135 36 INOX 10 25203559 SPB DIN 338 HSSE N 4,0 INOX -
4,1 43 75 135 36 INOX 10 25203560 SPB DIN 338 HSSE N 4,1 INOX -
4,2 43 75 135 36 INOX 10 25203561 SPB DIN 338 HSSE N 4,2 INOX -
4,3 47 80 135 36 INOX 10 25203748 SPB DIN 338 HSSE N 4,3 INOX -
4,4 47 80 135 36 INOX 10 25203562 SPB DIN 338 HSSE N 4,4 INOX -
4,5 47 80 135 36 INOX 10 25203563 SPB DIN 338 HSSE N 4,5 INOX -
4,6 47 80 135 36 INOX 10 25203749 SPB DIN 338 HSSE N 4,6 INOX -
4,7 47 86 135 36 INOX 10 25203750 SPB DIN 338 HSSE N 4,7 INOX -
4,8 53 86 135 36 INOX 10 25203751 SPB DIN 338 HSSE N 4,8 INOX -
4,9 53 86 135 36 INOX 10 25203752 SPB DIN 338 HSSE N 4,9 INOX -
5 52 86 135 36 INOX 10 25203564 SPB DIN 338 HSSE N 5,0 INOX -
51 52 86 135 36 INOX 10 25203565 SPB DIN 338 HSSE N 5,1 INOX -
5,2 52 86 135 36 INOX 10 25203566 SPB DIN 338 HSSE N 5,2 INOX -
5,3 52 86 135 36 INOX 10 25203567 SPB DIN 338 HSSE N 5,3 INOX -
54 57 93 135 36 INOX 10 25203753 SPB DIN 338 HSSE N 5,4 INOX -
5,5 57 93 135 36 INOX 10 25203568 SPB DIN 338 HSSE N 5,5 INOX -
5,6 57 93 135 36 INOX 10 25203754 SPB DIN338 HSSE N 5,6 INOX -
5,7 57 93 135 36 INOX 10 25203755 SPB DIN 338 HSSE N 5,7 INOX -
5,8 57 93 135 36 INOX 10 25203756 SPB DIN 338 HSSE N 5,8 INOX -
59 57 93 135 36 INOX 10 25203757 SPB DIN 338 HSSE N 5,9 INOX -
6 57 93 135 36 INOX 10 25203569 SPB DIN 338 HSSE N 6,0 INOX -
6,1 63 101 135 36 INOX 10 25203758 SPB DIN 338 HSSE N 6,1 INOX -
6,2 63 101 135 36 INOX 10 25203759 SPB DIN 338 HSSE N 6,2 INOX -
6,3 63 101 135 36 INOX 10 25203760 SPB DIN 338 HSSE N 6,3 INOX -
6,4 63 101 135 36 INOX 10 25203761 SPB DIN 338 HSSE N 6,4 INOX -
6,5 63 101 135 36 INOX 10 25203570 SPB DIN 338 HSSE N 6,5 INOX -
6,6 63 101 135 36 INOX 10 25203762 SPB DIN 338 HSSE N 6,6 INOX -
6,7 63 101 135 36 INOX 10 25203763 SPB DIN 338 HSSE N 6,7 INOX -
6,8 69 109 135 36 INOX 10 25203571 SPB DIN 338 HSSE N 6,8 INOX -
6,9 69 109 135 36 INOX 10 25203764 SPB DIN 338 HSSE N 6,9 INOX -
7 69 109 135 36 INOX 10 25203572 SPB DIN 338 HSSE N 7,0 INOX -
7.1 69 109 135 36 INOX 10 25203765 SPB DIN 338 HSSE N 7,1 INOX -
7.2 69 109 135 36 INOX 10 25203766 SPB DIN 338 HSSE N 7,2 INOX -
7.3 69 109 135 36 INOX 10 25203767 SPB DIN 338 HSSE N 7,3 INOX -
7.4 69 109 135 36 INOX 10 25203768 SPB DIN 338 HSSE N 7,4 INOX -
7.5 69 109 135 36 INOX 10 25203573 SPB DIN 338 HSSE N 7,5 INOX -
7,6 75 117 135 36 INOX 10 25203769 SPB DIN 338 HSSE N 7,6 INOX -
7.7 75 117 135 36 INOX 10 25203770 SPB DIN 338 HSSE N 7,7 INOX -
7.8 75 117 135 36 INOX 10 25203771 SPB DIN 338 HSSE N 7,8 INOX -
7.9 75 117 135 36 INOX 10 25203772 SPB DIN 338 HSSE N 7,9 INOX -
8 75 117 135 36 INOX 10 25203574 SPB DIN 338 HSSE N 8,0 INOX -
8,1 75 117 135 36 INOX 10 25203773 SPB DIN 338 HSSE N 8,1 INOX -
8,2 75 117 135 36 INOX 10 25203774 SPB DIN 338 HSSE N 8,2 INOX -
8,3 75 117 135 36 INOX 10 25203775 SPB DIN 338 HSSE N 8,3 INOX -
8,4 75 117 135 36 INOX 10 25203776 SPB DIN 338 HSSE N 8,4 INOX -
8,5 75 117 135 36 INOX 10 25203575 SPB DIN 338 HSSE N 8,5 INOX -
8,6 81 125 135 36 INOX 10 25203777 SPB DIN 338 HSSE N 8,6 INOX -
8,7 81 125 135 36 INOX 10 25203778 SPB DIN 338 HSSE N 8,7 INOX -
8.8 81 125 135 36 INOX 10 25203779 SPB DIN 338 HSSE N 8,8 INOX -
8,9 81 125 135 36 INOX 10 25203780 SPB DIN 338 HSSE N 8,9 INOX -
9 75 125 135 36 INOX 10 25203576 SPB DIN 338 HSSE N 9,0 INOX -
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Bohrwerkzeuge
HSS-Spiralbohrer

d, R 1, o Spiral- Aus- @ Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [°]1| winkel 8| filihrung Nr. Stick
[°] EUR

9,1 81 125 135 36 INOX 10 25203781 SPB DIN 338 HSSE N 9,1 INOX -
9,2 81 125 135 36 INOX 10 25203782 SPB DIN 338 HSSE N 9,2 INOX -
9,3 81 125 135 36 INOX 10 25203783 SPB DIN 338 HSSE N 9,3 INOX -
9,4 81 125 135 36 INOX 10 25203784 SPB DIN 338 HSSE N 9,4 INOX -
9,5 81 125 135 36 INOX 10 25203577 SPB DIN 338 HSSE N 9,5 INOX -
9,6 87 133 135 36 INOX 10 25203785 SPB DIN 338 HSSE N 9,6 INOX -
9,7 87 133 135 36 INOX 10 25203786 SPB DIN 338 HSSE N 9,7 INOX -
9,8 87 133 135 36 INOX 10 25203787 SPB DIN 338 HSSE N 9,8 INOX -
9,9 87 133 135 36 INOX 10 25203788 SPB DIN 338 HSSE N 9,9 INOX -
10 87 133 135 36 INOX 10 25203578 | SPB DIN 338 HSSE N 10,0 INOX -
10,1 87 133 135 36 INOX 5 25203789 | SPB DIN 338 HSSE N 10,1 INOX -
10,2 87 133 135 36 INOX 5 25203579 | SPB DIN 338 HSSE N 10,2 INOX -
10,3 87 133 135 36 INOX 5 25203790 | SPB DIN 338 HSSE N 10,3 INOX -
10,4 87 133 135 36 INOX 5 25203791 SPB DIN 338 HSSE N 10,4 INOX -
10,5 87 133 135 36 INOX 5 25203580 | SPB DIN 338 HSSE N 10,5 INOX -
10,6 87 133 135 36 INOX 5 25203792 | SPB DIN 338 HSSE N 10,6 INOX -
10,7 94 142 135 36 INOX 5 25203793 | SPB DIN 338 HSSE N 10,7 INOX -
10,8 94 142 135 36 INOX 5 25203794 | SPB DIN 338 HSSE N 10,8 INOX -
10,9 94 142 135 36 INOX 5 25203795 | SPBDIN 338 HSSE N 10,9 INOX -
11 94 142 135 36 INOX 5 25203581 | SPB DIN 338 HSSEN 11,0 INOX -
111 94 142 135 36 INOX 5 25203796 | SPBDIN 338 HSSEN 11,1 INOX -
11,2 94 142 135 36 INOX 5 25203797 | SPBDIN 338 HSSE N 11,2 INOX -
11,3 94 142 135 36 INOX 5 25203798 | SPB DIN 338 HSSEN 11,3 INOX -
11,4 94 142 135 36 INOX 5 25203799 | SPBDIN 338 HSSEN 11,4 INOX -
11,5 94 142 135 36 INOX 5 25203582 | SPBDIN 338 HSSEN 11,5 INOX -
11,6 94 142 135 36 INOX 5 25203800 | SPBDIN 338 HSSEN 11,6 INOX -
11,7 94 142 135 36 INOX 5 25203801 SPB DIN 338 HSSE N 11,7 INOX -
11,8 94 142 135 36 INOX 5 25203802 | SPBDIN 338 HSSEN 11,8 INOX -
11,9 101 151 135 36 INOX 5 25203803 | SPBDIN 338 HSSEN 11,9 INOX -
12 101 151 135 36 INOX 5 25203583 | SPB DIN 338 HSSE N 12,0 INOX -
12,1 101 151 135 36 INOX 5 25203804 | SPBDIN 338 HSSEN 12,1 INOX -
12,2 101 151 135 36 INOX 5 25203805 SPB DIN 338 HSSE N 12,2 INOX -
12,3 101 151 135 36 INOX 5 25203806 | SPBDIN 338 HSSE N 12,3 INOX -
12,4 101 151 135 36 INOX 5 25203807 | SPB DIN 338 HSSE N 12,4 INOX -
12,5 101 151 135 36 INOX 5 25203584 | SPB DIN 338 HSSE N 12,5 INOX -
12,6 101 151 135 36 INOX 5 25203808 | SPB DIN 338 HSSE N 12,6 INOX -
12,7 101 151 135 36 INOX 5 25203809 | SPBDIN 338 HSSE N 12,7 INOX -
12,8 101 151 135 36 INOX 5 25203810 | SPB DIN 338 HSSE N 12,8 INOX -
12,9 101 151 135 36 INOX 5 25203811 | SPBDIN 338 HSSE N 12,9 INOX -
13 101 151 135 36 INOX 5 25203585 | SPB DIN 338 HSSE N 13,0 INOX -
13,5 108 160 135 36 INOX 1 25203812 | SPB DIN 338 HSSE N 13,5 INOX -
14 108 160 135 36 INOX 1 25203813 | SPB DIN 338 HSSE N 14,0 INOX -
14,5 114 169 135 36 INOX 1 25203814 | SPB DIN 338 HSSE N 14,5 INOX -
15 114 169 135 36 INOX 1 25203815 SPB DIN 338 HSSE N 15,0 INOX -
15,5 120 178 135 36 INOX 1 25203816 SPBDIN 338 HSSE N 15,5 INOX -
16 120 178 135 36 INOX 1 25203817 | SPB DIN 338 HSSE N 16,0 INOX -
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Bohrwerkzeuge
HSS-Spiralbohrer

Spiralbohrer DIN 338 HSSE N INOX, 19-tlg. Set

Das Set enthalt 19 HSS-Spiralbohrer in der Ausfihrung INOX in HSSE-Co5 (M35) fur industriel-
le Einsatze.

Inhalt:

Das Set besteht aus 19 HSS-Spiralbohrern
mit @ 1,0 bis 10,0 mm, Abstufungen in
0,5 mm.

Leistungsmerkmale:
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.
Die Fixierung der HSS-Spiralbohrer er-
leichtert die Auswahl und Entnahme der

Werkzeuge.
Inhalt | Ausfilhrung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
[Sthck] EUR
19 INOX 1 25203703 SET SPB DIN 338 HSSE N 1-10 INOX 19TLG -

Spiralbohrer DIN 338 HSSE N INOX, 25-tlg. Set

Das Set enthalt 25 HSS-Spiralbohrer in der Ausfihrung INOX in HSSE-Co5 (M35) fur industriel-
le Einsatze.

Inhalt:

Das Set besteht aus 25 HSS-Spiralbohrern
mit @ 1,0 bis 13,0 mm, Abstufungen in
0,5 mm.

Leistungsmerkmale:
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.
Die Fixierung der HSS-Spiralbohrer er-
leichtert die Auswahl und Entnahme der
Werkzeuge.

Inhalt | Ausfilhrung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
[Sthck] EUR
25 INOX 1 25203704 SET SPB DIN 338 HSSE N 1-13 INOX 25TLG -

HSS-Stufenbohrer

Empfohlener Drehzahlbereich [RPM]

Um den empfohlenen Schnittgeschwindig- Um den empfohlenen Drehzahlbereich
keitsbereich [m/min] zu bestimmen, gehen [RPM] zu bestimmen, gehen Sie bitte wie
Sie bitte wie folgt vor: folgt vor:

® Zu bearbeitende Werkstoffgruppe aus- @ Gewduinschten Durchmesser auswahlen.
wahlen. ® Schnittgeschwindigkeitsbereich und

® Ausfuhrungsauswahl treffen. Durchmesser ergeben den empfohlenen
® Schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln. Drehzahlbereich.
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Bohrwerkzeuge
HSS-Stufenbohrer

® Werkstoffgruppe ® Ausfiihrung | ® Schnittgeschwindigkeit
Stahl, Stahle Baustahle, Kohlenstoffstahle, HSS .
Stahlguss bis 700 N/mm? Werkzeugstahle, legierte und unlegierte | HicOAT HC-FEP LU=H0 i il
Stahle Stéhl__e, Einsat%stéhle, Stahlguss, _
iber 700 N/mm? Vergitungsstahle HICOAT HC-FEP 10-20 m/min
Edelstahl (INOX) E%sﬁleund saurebestandige fel::ifsncﬁesclzhdeelljs?;jhle HICOAT HC-FEP 10-20 m/min
NE-Metalle Weiche NE-Metalle Aluminiumlegierungen HSS
Messing, ‘Kupfe.r, Zink . HICOAT HC-FEP S
Harte NE-Metalle Bronz_e,'Tltan/'_l'ltanleg|erungen, _harte _ HICOAT HC-FEP
Aluminiumlegierungen (hoher Si-Anteil)
Kunststoffe, Faserverstarkte thermoplastische HSS
andere und duroplastische Kunststoffe, 10-20 m/min
Werkstoffe Hartgummi, Holz HICOAT HC-FEP
Beispiel: . AT :
HSS—Etufenbohrer Stugn_g @ Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
STB HSS 04-30/10, [mm] 10 | 20 | 30
Stufen-g 4-30 mm. Drehzahlen [RPM]
Stahle bis 700 N/mm?. 4 300 1.600 2.400
Schnitt indigkeit: 20— i
;
6 530 1.060 1.600
7 460 920 1.400
8 400 800 1.200
9 350 700 1.060
10 320 640 960
11 290 580 880
12 270 540 820
14 230 460 700
15 210 420 640
16 200 400 600
18 180 360 540
20 160 320 480
21 150 300 460
22 140 280 420
24 130 260 400
26 120 240 360
27 120 240 360
28 110 220 340
30 100 200 300
33 90 180 280
34 90 180 280
36 90 180 280
37 90 180 280
39 80 160 240

Katalog | Seite
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Bohrwerkzeuge
HSS-Stufenbohrer

HSS-Stufenbohrer

Sehr laufruhige und robuste Hochleistungswerkzeuge zum gratfreien Bohren und Entgraten
von Werkstoffen bis zu einer Materialstarke von 4 mm in nur einem Arbeitsgang. Zur sicheren
Drehmomenttbertragung verfigen alle Stufenbohrer tGber einen Dreifldchenschaft.

Leistungsmerkmale: Nicht brechende Spéne werden wie bei
Miheloses Zentrieren und Anbohren einem Spiralbohrer sauber abtransportiert.
durch hochwertige Bohrerspitze so- Ausfihrung HSS moglichst mit Schneidél
wie erleichtertes Zuriickziehen durch bzw. Druckluft einsetzen.
Werkzeugkonus.
Bohrstufen d, 1, Aus- Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] | fiihrung Nr. Stiick
EUR
4,0/5,0/6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0 6 65 HSS 1 25201036 STBHSS 04-12/6 -
4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0 8 75 HSS 1 25201037 STB HSS 04-20/8 -
4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0/ 10 100 HSS 1 25201038 STB HSS 04-30/10 -
22,0/24,0/26,0/28,0/30,0
4,0/6,0/9,0/12,0/15,0/18,0/21,0/24,0/27,0/ 10 107 HSS 1 25201039 STB HSS 04-39/10 -
30,0/33,0/36,0/39,0
6,0/9,0/12,5/15,2/18,6/20,4/22,5/26,0/ 10 100 HSS 1 25201040 STB HSS 06-37/10 -
28,3/30,5/34,0/37,0

HSS-Stufenbohrer, 3-tlg. Set

Das Set enthalt drei HSS-Stufenbohrer in den Ausfihrungen 4-12 mm (9 Stufen), 4-20 mm
(9 Stufen), 4-30 mm (14 Stufen) fir industrielle Einsatze.

Leistungsmerkmale:
Zur sicheren Drehmomentlbertragung
verflgen alle Stufenbohrer Gber einen
Dreiflachenschaft.
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.
Die Fixierung der HSS-Stufenbohrer er-
leichtert die Auswahl und Entnahme der

Werkzeuge.
Inhalt | Ausfiihrung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
[Stiick] EUR
3 HSS 1 25201046 SET STB HSS 3TLG -
HSS-Stufenbohrer mit HICOAT-Beschichtung HC-FEP
Idz Sehr laufruhige und robuste Hochleistungswerkzeuge zum gratfreien Bohren und Entgraten
‘ von Werkstoffen bis zu einer Materialstarke von 4 mm in nur einem Arbeitsgang. Zur sicheren
‘ 1 | Drehmomentlbertragung verfiigen alle Stufenbohrer Gber einen Dreifldchenschaft.
Leistungsmerkmale: Miheloses Zentrieren und Anbohren
Dank HICOAT-Beschichtung besonders gut durch hochwertige Bohrerspitze so-
far die Bearbeitung von Edelstahl (INOX) wie erleichtertes Zurlckziehen durch
geeignet und ohne Zusatz von Kihlmitteln Werkzeugkonus.
einsetzbar.
Bohrstufen d, 1, Aus- Artikel- Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] | fiihrung Nr. Stilick
EUR
4,0/5,0/6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0 6 65 HC-FEP 1 25201041 STB HSS 04-12/6 HC-FEP -
4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0 8 75 HC-FEP 1 25201042 STB HSS 04-20/8 HC-FEP -
4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0/ 10 100 HC-FEP 1 25201043 | STBHSS 04-30/10 HC-FEP -
22,0/24,0/26,0/28,0/30,0
4,0/6,0/9,0/12,0/15,0/18,0/21,0/24,0/27,0/ 10 107 | HC-FEP 1 25201044 | STBHSS 04-39/10 HC-FEP -
30,0/33,0/36,0/39,0
6,0/9,0/12,5/15,2/18,6/20,4/22,5/26,0/ 10 100 HC-FEP 1 25201045 | STBHSS 06-37/10 HC-FEP -
28,3/30,5/34,0/37,0
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Bohrwerkzeuge
HSS-Stufenbohrer

HSS-Stufenbohrer mit HICOAT-Beschichtung HC-FEP, 3-tlg. Set

Das Set enthalt 3 HSS-Stufenbohrer in den Ausfihrungen 4-12 mm (9 Stufen), 4-20 mm

(9 Stufen), 4-30 mm (14 Stufen) mit hochwertiger HICOAT-Beschichtung HC-FEP fur industriel-
le Einsatze.

Leistungsmerkmale:
Zur sicheren Drehmomentibertragung
verfligen alle Stufenbohrer Gber einen
Dreiflachenschaft.
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.
Die Fixierung der HSS-Stufenbohrer er-
leichtert die Auswahl und Entnahme der

Werkzeuge.
Inhalt | Ausfilhrung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
[Sthck] EUR
3 HC-FEP 1 25201047 SET STB HSS HC-FEP 3TLG -
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Senkwerkzeuge
Allgemeine Informationen

Das Programm an Senkwerkzeugen von PFERD umfasst Kegelsenker und Flachsenker in
hochwertiger Industriequalitat. Zur Bearbeitung besonders anspruchsvoller Werkstoffe bietet
PFERD Kegelsenker auch in HSS Co5-Ausfiihrung oder mit hochwertiger HICOAT-Beschichtung
HC-FEP an.

Ausfiihrungen

Kegelsenker Flachsenker

HSS-Senker 90°
Besonders gut geeignet zum Herstellen
von Senkungen flr 90°-Schrauben.

o &=

HSS-Senker 90° UGT

Giitegrad fein (F)
Flachsenker mit Gltegrad fein eignen
sich zum Erzeugen von Flachsenkun-
gen an Durchgangsbohrungen oder
Sackléchern im Toleranzbereich fein bei
hoher Montagegenauigkeit.

Besonders gut geeignet zum Herstellen

von exakten Senkungen. ———
Hohe Laufruhe.

Niedrige Senkkrafte bei guter
Oberflachengute.

Speziell entwickelte Geometrie mit
breiten Spannuten zur optimalen Span-
und Warmeabfuhr.

@

Giitegrad mittel (M)
Flachsenker mit GUtegrad mittel eignen
sich zum Erzeugen von Flachsenkungen
an Durchgangsbohrungen oder Sack-
[6chern im Toleranzbereich mittel bei
erweiterter Montagegenauigkeit.

Besonders gut fiir Roboter- und statio-
nare Einsatze geeignet.

HSS-Senker 60°
Besonders gut geeignet zum Ansenken
und Entgraten.

Fir Gewindekernloch (GKL)
Flachsenker fir Gewindekernloch
eignen sich zum Erzeugen von
Flachsenkungen an Kernléchern far
Innengewinde.
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Empfohlener Drehzahlbereich [RPM]

Um den empfohlenen Schnittgeschwindig-
keitsbereich [m/min] zu bestimmen, gehen
Sie bitte wie folgt vor:

@ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe aus-
wahlen.

@ Ausfuhrungsauswahl treffen.

® Schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln.

Um den empfohlenen Drehzahlbereich
[RPM] zu bestimmen, gehen Sie bitte wie
folgt vor:

@ GewdUlnschten Durchmesser auswahlen.

® Schnittgeschwindigkeitsbereich und
Durchmesser ergeben den empfohlenen
Drehzahlbereich.

Senkwerkzeuge
HSS-Kegelsenker

@ Werkstoffgruppe ® Ausfiihrung | ® Schnittgeschwindigkeit
Stahl, Unlegierte Baustahle Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeug- HSS
Stahlguss bis 700 N/mm? stahle, unlegierte Stahle, Einsatzstahle, HSSE Co5 15-20 m/min
Stahlguss, Vergutungsstahle HICOAT HC-FEP
Legierte Baustahle Werkzeugstahle, Vergltungsstahle, HSSE Co5 )
ber 700 N/mm? legierte Stahle, Stahlguss HICOAT HC-FEP 0= i
Edelstahl (INOX) | Rost- und saurebestandige | Austenitische und HSS
Stahle ferritische Edelstahle HSSE Co5 10=15 m/min
HICOAT HC-FEP
NE-Metalle Weiche NE-Metalle Aluminiumlegierungen HSS
Messing, Kupfer, Zink HSSE Co5 15-20 m/min
HICOAT HC-FEP
Harte NE-Metalle Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte HSSE Co5 .
Aluminiumlegierungen (hoher Si-Anteil) | H|COAT HC-FEP 0= Y il
Gusseisen Graues Gusseisen, Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL HSS
weiBes Gusseisen (GG), mit Kugelgraphit/Spharoguss EN-
GJS (GGG), weiBer Temperguss HSSE Co5 10 m/min
EN-GIMW (GTW), schwarzer Temperguss
EN-GJMB (GTS) HICOAT HC-FEP
Kunststoffe, Faserverstarkte thermoplastische HSS
andere und duroplastische Kunststoffe, HSSE Co5 10=15 m/min
Werkstoffe Hartgummi, Holz HICOAT HC-FEP
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Senkwerkzeuge
HSS-Kegelsenker

Beispiel: @ ® Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
Kegelsenker Senker-g 10 ‘ 15 ‘ 20
KES HSS DIN 335 C90°, [mm]
Senker-g 28,0 mm. Drehzahlen [RPM]
Stahle bis 700 N/mm?2. 4,30 800 1.200 1.600
Schnittgeschwindigkeit: 15— i
Drehzaghlbereich:g1l;(§()li21250 i?’l\r?l/mm 2,00 640 960 1.280
5,30 640 960 1.280
6,00 530 800 1.060
6,30 530 800 1.060
7,00 460 680 920
8,00 400 600 800
8,30 400 600 800
10,00 320 470 640
10,40 320 470 640
11,50 280 420 560
12,40 260 390 520
12,50 260 390 520
15,00 210 320 420
16,00 190 290 380
16,50 190 290 380
19,00 170 260 340
20,00 150 230 300
20,50 150 230 300
23,00 140 210 280
25,00 130 200 260
28,00 110 170 220
31,00 100 150 200
37,00 90 140 180
40,00 80 120 160

Kegelsenker HSS DIN 335 C 90°

o (>< Idz Hochleistungswerkzeug mit einem Senkwinkel von 90° zum Versenken von 90°-Schrauben

fir alle géngigen Werkstoffe wie Stahl, Stahlguss und NE-Metalle. Zur sicheren Drehmoment-
} ‘ Ubertragung verfligen Kegelsenker ab einem Senkerdurchmesser von 28 mm Gber einen
Dreifldachenschaft.

Leistungsmerkmale: Gratfreie Ergebnisse auch bei geringen
Hohe Zerspanungsleistung und optimale Schnittgeschwindigkeiten.
Spanabfuhr. Hohe Oberflachengite des Werkstlickes
sowie hohe Standzeit.
d, d, I, o | Ausfiihrung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [’ Stiick
EUR
4,3 4 40 90 HSS 1 25202100 KES HSS DIN 335 €90° 4,3 -
5 4 40 90 HSS 1 25202101 KES HSS DIN 335 C90° 5,0 -
53 4 40 90 HSS 1 25202102 KES HSS DIN 335 C90° 5,3 -
6 5 45 90 HSS 1 25202103 KES HSS DIN 335 C90° 6,0 -
6,3 5 45 90 HSS 1 25202104 KES HSS DIN 335 C90° 6,3 -
7 6 50 90 HSS 1 25202105 KES HSS DIN 335 €90° 7,0 -
8 6 50 90 HSS 1 25202106 KES HSS DIN 335 C90° 8,0 -
8,3 6 50 90 HSS 1 25202107 KES HSS DIN 335 €90° 8,3 -
10 6 50 90 HSS 1 25202108 KES HSS DIN 335 €90° 10,0 -
10,4 6 50 90 HSS 1 25202109 KES HSS DIN 335 C90° 10,4 -
11,5 8 56 90 HSS 1 25202110 KES HSS DIN 335 C90° 11,5 -
12,4 8 56 90 HSS 1 25202111 KES HSS DIN 335 C90° 12,4 -
15 10 60 90 HSS 1 25202112 KES HSS DIN 335 €90° 15,0 -
16,5 10 60 90 HSS 1 25202113 KES HSS DIN 335 C90° 16,5 -

Fortsetzung siehe ndchste Seite
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Senkwerkzeuge
HSS-Kegelsenker

d, d, I, o | Ausfihrung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [’1 Stiick
EUR

19 10 63 90 HSS 1 25202114 KES HSS DIN 335 C90° 19,0 -
20,5 10 63 90 HSS 1 25202115 KES HSS DIN 335 C90° 20,5 -
23 10 67 90 HSS 1 25202116 KES HSS DIN 335 C90° 23,0 -
25 10 67 90 HSS 1 25202117 KES HSS DIN 335 C90° 25,0 -
28 12 71 90 HSS 1 25202118 KES HSS DIN 335 C90° 28,0 -
31 12 71 90 HSS 1 25202119 KES HSS DIN 335 C90° 31,0 -
37 12 90 90 HSS 1 25202120 KES HSS DIN 335 C90° 37,0 -
40 15 80 90 HSS 1 25202121 KES HSS DIN 335 C90° 40,0 -

Kegelsenker-Sets HSS DIN 335 C 90°

Die Sets enthalten Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 90° zum Ver-
senken von 90°-Schrauben fir alle géngigen Werkstoffe wie Stahl, Stahlguss und NE-Metalle.

Leistungsmerkmale:
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

Inhalt Inhalt Werkzeug-¢ | Ausfiihrung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[Stiick] [mm] Stilick
EUR

3 6,3/10,4/16,5 HSS 1 25202152 SET KES HSS DIN 335 C90° 3TLG -

5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 HSS 1 25202153 SET KES HSS DIN 335 C90° 5TLG -
6/63/83/104/124/16,5/20,5 HSS 1 25202154 SET KES HSS DIN 335 C90° 6TLG -

Kegelsenker mit Ungleichteilung UGT HSS DIN 335 C 90°

d (‘>< Idz Hochleistungswerkzeug mit einem Senkwinkel von 90° zum exakten Versenken von

‘ 90°-Schrauben fir alle géngigen Werkstoffe wie Stahl, Stahlguss und NE-Metalle. Zur sicheren
T | Drehmomentibertragung verfligen Kegelsenker ab einem Senkerdurchmesser von 28 mm
Uber einen Dreiflachenschaft.

Leistungsmerkmale: Gratfreie Ergebnisse auch bei geringen

Optimale Span- und Warmeabfuhr, hohe Schnittgeschwindigkeiten.
Laufruhe und optimale Arbeitsergebnisse Niedrige Senkkrafte bei guter Oberflachen-

durch Ungleichteilung (UGT). glte sowie hohe Standzeit.
d, d, I, o | Ausfiihrung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [°] Stiick
EUR
6,3 5 45 90 HSS UGT 1 25202168 UGT HSS DIN 335 C90° 6,3 -
8,3 6 50 90 HSS UGT 1 25202169 UGT HSS DIN 335 C90° 8,3 -
10,4 6 50 90 HSS UGT 1 25202170 UGT HSS DIN 335 C90° 10,4 -
12,4 8 56 90 HSS UGT 1 25202171 UGT HSS DIN 335 C90° 12,4 -
15 10 60 90 HSS UGT 1 25202172 UGT HSS DIN 335 C90° 15,0 -
16,5 10 60 90 HSS UGT 1 25202173 UGT HSS DIN 335 C90° 16,5 -
19 10 63 90 HSS UGT 1 25202174 UGT HSS DIN 335 C90° 19,0 -
20,5 10 63 90 HSS UGT 1 25202175 UGT HSS DIN 335 C90° 20,5 -
23 10 67 90 HSS UGT 1 25202176 UGT HSS DIN 335 C90° 23,0 -
25 10 67 90 HSS UGT 1 25202177 UGT HSS DIN 335 C90° 25,0 -
31 12 71 90 HSS UGT 1 25202178 UGT HSS DIN 335 C90° 31,0 -
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Senkwerkzeuge
HSS-Kegelsenker

Kegelsenker-Sets mit Ungleichteilung UGT HSS DIN 335 C 90°

Die Sets enthalten Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 90° zum Ver-
senken von 90°-Schrauben fir alle géngigen Werkstoffe wie Stahl, Stahlguss und NE-Metalle.

Leistungsmerkmale:
Optimale Span- und Warmeabfuhr, hohe
Laufruhe und optimale Arbeitsergebnisse
durch Ungleichteilung (UGT).
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

Inhalt Inhalt Werkzeug-e | Ausfiihrung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[Stiick] [mm] Stiick
EUR

3 6,3/104/16,5 HSS UGT 1 25202190 SET UGT HSS DIN 335 C90° 3TLG -

5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 HSS UGT 1 25202191 SET UGT HSS DIN 335 C90° 5TLG -
6/63/83/104/124/16,5/20,5 HSS UGT 1 25202192 SET UGT HSS DIN 335 C90° 6TLG -

Kegelsenker HSSE DIN 335 C 90°, Ausfithrung Co5

. (°>< Idz Hochleistungswerkzeug mit einem Senkwinkel von 90° zum Versenken von 90°-Schrauben

mit temperaturbestandigem Co-Anteil fiir besonders zéhe und harte Werkstoffe. Zur sicheren
} | Drehmomentibertragung verfligen Kegelsenker ab einem Senkerdurchmesser von 28 mm
Uber einen Dreiflachenschaft.

Leistungsmerkmale: Gratfreie Ergebnisse auch bei geringen
Hohe Zerspanungsleistung und optimale Schnittgeschwindigkeiten.
Spanabfuhr. Hohe Oberflachengite des Werkstlickes
sowie hohe Standzeit.
d, d, I, o | Ausfihrung @ Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [] Stiick
EUR
4,3 4 40 90 HSSE 1 25202122 KES HSSE DIN 335 C90° 4,3 -
5 4 40 90 HSSE 1 25202123 KES HSSE DIN 335 C90° 5,0 -
53 4 40 90 HSSE 1 25202124 KES HSSE DIN 335 C90° 5,3 -
6 5 45 90 HSSE 1 25202125 KES HSSE DIN 335 C90° 6,0 -
6,3 5 45 90 HSSE 1 25202126 KES HSSE DIN 335 C90° 6,3 -
8 6 50 90 HSSE 1 25202127 KES HSSE DIN 335 C90° 8,0 -
8.3 6 50 90 HSSE 1 25202128 KES HSSE DIN 335 C90° 8,3 -
10 6 50 90 HSSE 1 25202129 KES HSSE DIN 335 C90° 10,0 -
10,4 6 50 90 HSSE 1 25202130 KES HSSE DIN 335 C90° 10,4 -
11,5 8 56 90 HSSE 1 25202131 KES HSSE DIN 335 C90° 11,5 -
12,4 8 56 90 HSSE 1 25202132 KES HSSE DIN 335 C90° 12,4 -
15 10 60 90 HSSE 1 25202133 KES HSSE DIN 335 C90° 15,0 -
16,5 10 60 90 HSSE 1 25202134 KES HSSE DIN 335 C90° 16,5 -
19 10 63 90 HSSE 1 25202135 KES HSSE DIN 335 C90° 19,0 -
20,5 10 63 90 HSSE 1 25202136 KES HSSE DIN 335 C90° 20,5 -
23 10 67 90 HSSE 1 25202137 KES HSSE DIN 335 C90° 23,0 -
25 10 67 90 HSSE 1 25202138 KES HSSE DIN 335 C90° 25,0 -
28 12 71 90 HSSE 1 25202139 KES HSSE DIN 335 C90° 28,0 -
31 12 71 90 HSSE 1 25202140 KES HSSE DIN 335 C90° 31,0 -
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Senkwerkzeuge
HSS-Kegelsenker

Kegelsenker-Sets HSSE DIN 335 C 90°, Ausfiihrung Co5

Die Sets enthalten Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 90° zum Versen-
ken von 90°-Schrauben fir besonders zéhe und harte Werkstoffe wie legierter und hochfester
Stahl und Edelstahl (INOX).

Leistungsmerkmale:
Hohe Standzeit und temperaturbestandige
Ausfihrung durch Co-Anteil.
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

Inhalt Inhalt Werkzeug-¢ | Ausfiihrung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[Stiick] [mm] Stilick
EUR

3 6,3/10,4/16,5 HSSE 1 25202155 SET KES HSSE DIN 335 C90° 3TLG -

5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 HSSE 1 25202156 SET KES HSSE DIN 335 C90° 5TLG -
6/63/83/104/124/16,5/20,5 HSSE 1 25202157 SET KES HSSE DIN 335 C90° 6TLG -

Kegelsenker mit Ungleichteilung UGT HSS DIN 335 C 90°,
0 - 2 .
((>< Id Ausfiihrung Co5

Hochleistungswerkzeug mit einem Senkwinkel von 90° zum Versenken von 90°-Schrauben

\ 1 mit temperaturbestandigem Co-Anteil fiir besonders zéhe und harte Werkstoffe. Zur sicheren
Drehmomentibertragung verfligen Kegelsenker ab einem Senkerdurchmesser von 28 mm
Uber einen Dreiflachenschaft.

Leistungsmerkmale: Gratfreie Ergebnisse auch bei geringen
Optimale Span- und Warmeabfuhr, hohe Schnittgeschwindigkeiten.
Laufruhe und optimale Arbeitsergebnisse Niedrige Senkkrafte bei guter Ober-
durch Ungleichteilung (UGT). flachengite des Werkstlickes sowie hohe
Standzeit.
d, d, 1, o | Ausfiihrung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [] Stiick
EUR
6,3 5 45 90 HSSE UGT 1 25202179 UGT HSSE DIN 335 C90° 6,3 -
8,3 6 50 90 HSSE UGT 1 25202180 UGT HSSE DIN 335 C90° 8,3 -
10,4 6 50 90 HSSE UGT 1 25202181 UGT HSSE DIN 335 C90° 10,4 -
12,4 8 56 90 HSSE UGT 1 25202182 UGT HSSE DIN 335 C90° 12,4 -
15 10 60 90 HSSE UGT 1 25202183 UGT HSSE DIN 335 C90° 15,0 -
16,5 10 60 90 HSSE UGT 1 25202184 UGT HSSE DIN 335 C90° 16,5 -
19 10 63 90 HSSE UGT 1 25202185 UGT HSSE DIN 335 C90° 19,0 -
20,5 10 63 90 HSSE UGT 1 25202186 UGT HSSE DIN 335 C90° 20,5 -
23 10 67 90 HSSE UGT 1 25202187 UGT HSSE DIN 335 C90° 23,0 -
25 10 67 90 HSSE UGT 1 25202188 UGT HSSE DIN 335 C90° 25,0 -
31 12 71 90 HSSE UGT 1 25202189 UGT HSSE DIN 335 C90° 31,0 -
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Senkwerkzeuge
HSS-Kegelsenker

Kegelsenker-Sets mit Ungleichteilung UGT HSSE DIN 335 C 90°,
Ausfithrung Co5
Die Sets enthalten Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 90° zum Versen-

ken von 90°-Schrauben fir besonders zéhe und harte Werkstoffe wie legierter und hochfester
Stahl und Edelstahl (INOX).

Leistungsmerkmale: Die bruchfeste Kunststoffbox schitzt
Hohe Standzeit und temperaturbestandige die Werkzeuge vor Schmutz und
Ausfihrung durch Co-Anteil. Beschadigung.

Optimale Span- und Warmeabfuhr, hohe
Laufruhe und optimale Arbeitsergebnisse
durch Ungleichteilung (UGT).

Inhalt Inhalt Werkzeug-e | Ausfiihrung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[Stiick] [mm] Stiick
EUR

3 6,3/104/16,5 HSSE UGT 1 25202193 SET UGT HSSE DIN 335 C90° 3TLG -

5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 HSSE UGT 1 25202194 SET UGT HSSE DIN 335 C90° 5TLG B
6/63/83/104/124/16,5/20,5 HSSE UGT 1 25202195 SET UGT HSSE DIN 335 C90° 6TLG -

Kegelsenker HSS DIN 335 C 90° mit HICOAT-Beschichtung HC-FEP

. (°>< Idz Hochleistungswerkzeug mit einem Senkwinkel von 90° zum Versenken von 90°-Schrauben far
besonders zadhe und harte Werkstoffe. Zur sicheren Drehmomentibertragung verfiigen Kegel-
} senker ab einem Senkerdurchmesser von 28 mm tber einen Dreiflachenschaft.

Leistungsmerkmale: Gratfreie Ergebnisse auch bei geringen
Hohe Zerspanungsleistung, optimale Schnittgeschwindigkeiten.
Spanabfuhr, hohe Harte und VerschleiB3- Hohe Oberflachengite des Werkstlickes
festigkeit durch HICOAT-Beschichtung. sowie besonders hohe Standzeit und
Temperaturbesténdigkeit.
d, d, I, o | Ausfiihrung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [’ Stiick
EUR
6,3 5 45 90 HC-FEP 1 25202141 | KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 6,3 -
8,3 6 50 90 HC-FEP 1 25202142 | KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 8,3 -
10,4 6 50 90 HC-FEP 1 25202143 | KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 10,4 -
12,4 8 56 90 HC-FEP 1 25202144 | KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 12,4 -
15 10 60 90 HC-FEP 1 25202145 | KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 15,0 -
16,5 10 60 90 HC-FEP 1 25202146 | KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 16,5 -
19 10 63 90 HC-FEP 1 25202147 | KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 19,0 -
20,5 10 63 90 HC-FEP 1 25202148 | KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 20,5 -
23 10 67 90 HC-FEP 1 25202149 | KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 23,0 -
25 10 67 90 HC-FEP 1 25202150 | KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 25,0 -
31 12 71 90 HC-FEP 1 25202151 | KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 31,0 -
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Senkwerkzeuge
HSS-Kegelsenker

Kegelsenker-Sets HSS DIN 335 C 90° mit HICOAT-Beschichtung HC-FEP

Die Sets enthalten Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 90° zum Versen-
ken von 90°-Schrauben fir besonders zéhe und harte Werkstoffe wie legierter und hochfester
Stahl und Edelstahl (INOX). Hohe Harte und VerschleiBfestigkeit durch HICOAT-Beschichtung.

Leistungsmerkmale:
Besonders lange Standzeit und sehr
temperaturbestandig.
Auch im héheren Schnittgeschwindigkeits-
bereich und ohne Kihl- und Schmierstoff
einsetzbar.
Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt
die Werkzeuge vor Schmutz und
Beschadigung.

Inhalt Inhalt Werkzeug-¢ | Ausfiihrung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[Stiick] [mm] Stilick
EUR

3 6,3/10,4/16,5 HC-FEP 1 25202158 SET KES HSS DIN 335 C90° 3TLG HC-FEP B

5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 HC-FEP 1 25202159 SET KES HSS DIN 335 C90° 5TLG HC-FEP -
6/63/83/104/124/16,5/20,5 HC-FEP 1 25202160 SET KES HSS DIN 335 C90° 6TLG HC-FEP -

Kegelsenker HSS DIN 334 C 60°

Hochleistungssenkwerkzeuge mit einem Senkwinkel von 60° zum Entgraten von allen géngi-
gen Werkstoffen wie Stahl, Stahlguss und NE-Metallen.

Leistungsmerkmale: Gratfreie Ergebnisse auch bei geringen
Hohe Zerspanungsleistung und optimale Schnittgeschwindigkeiten.
Spanabfuhr. Hohe Oberflachengite des Werkstlickes
sowie hohe Standzeit.

d, d, I, o | Ausfihrung Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] [mm] [] Stiick
EUR
6,3 5 45 60 HSS 1 25202161 KES HSS DIN 334 C60° 6,3 -
8 6 50 60 HSS 1 25202162 KES HSS DIN 334 C60° 8,0 -
10 6 50 60 HSS 1 25202163 KES HSS DIN 334 C60° 10,0 -
12,5 8 56 60 HSS 1 25202164 KES HSS DIN 334 C60° 12,5 -
16 10 63 60 HSS 1 25202165 KES HSS DIN 334 C60° 16,0 -
20 10 67 60 HSS 1 25202166 KES HSS DIN 334 C60° 20,0 -
25 10 71 60 HSS 1 25202167 KES HSS DIN 334 C60° 25,0 -
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Senkwerkzeuge
HSS-Flachsenker

Empfohlener Drehzahlbereich [RPM]

Um den empfohlenen Schnittgeschwindig- Um den empfohlenen Drehzahlbereich
keitsbereich [m/min] zu bestimmen, gehen [RPM] zu bestimmen, gehen Sie bitte wie
Sie bitte wie folgt vor: folgt vor:

@ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe aus- @ Gewdlinschten Durchmesser auswahlen.
waéhlen. ® Schnittgeschwindigkeitsbereich und

® Ausfuhrungsauswahl treffen. Durchmesser ergeben den empfohlenen

® Schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln. Drehzahlbereich.

@® Werkstoffgruppe ® Ausfiihrung ® Schnittgeschwindigkeit
S Fein (F)
ahle . :
bis 700 N/mm? Baustahle, Kohlenstoffstahle, Mittel (M) 10-20 m/min
Stahl, Werkzeugstahle, legierte und unle- Gewindekernloch (GKL)
Stahlguss gierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss, Fein (F)
Stéhle Vergiitungsstahle " _ :
iber 700 N/mm? Mittel (M) 10-15 m/min
Gewindekernloch (GKL)
Edelstahl (INOX) | Rost- und saurebestandige | Austenitische und Fein (F)
Stahle ferritische Edelstahle Mittel (M) 10-15 m/min
Gewindekernloch (GKL)
luminiumledi Fein (F)
Weiche NE-Metalle Aluminiumlegierungen Mittel (M) 15-20 m/min
Messing, Kupfer, Zink -
Gewindekernloch (GKL)
NE-Metalle X : - :
Harte NE-Metalle Bronze, Titan/Titanlegierungen, Fein (F)
harte Aluminiumlegierungen (hoher Mittel (M) 10=20 m/min
Al Gewindekernloch (GKL)
Graues Gusseisen, Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL Fein (F)
weiBes Gusseisen (GG), mit Kugelgraphit/Spharoguss
Gusseisen EN-GJS (GGG), weiBer Temperguss Mittel (M) 10 m/min
EN-GIMW (GTW), schwarzer Temper- i
guss EN-GJMB (GTS) Gewindekernloch (GKL)
Kunststoffe, Faserverstarkte thermoplastische Fein (F)
andere und duroplastische Kunststoffe, Mittel (M) 10-15 m/min
Werkstoffe Hartgummi, Holz Gewindekernloch (GKL)
E|eisp$iel:k ® ® Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
achsenker Senker-g 10 ‘ 15 ‘ 20
FLSHSS DIN 373 15,0 F, [mm]
Flachsenker-g 15 mm. Drehzahlen [RPM]
Stahle bis 700 N/mm?2. 6,00 530 795 1.060
Schnittgeschwindigkeit: 10-20 m/min
Drehzahlbereich: 220-440 RPM 8,00 400 600 800
10,00 320 480 640
11,00 290 435 580
15,00 220 330 440
18,00 180 270 360
20,00 160 240 320

1181 2



Senkwerkzeuge
HSS-Flachsenker

— . ; Flachsenker HSS DIN 373 Gutegrad fein fiir Durchgangsloch

| Hochleistungsflachsenker aus HSS nach DIN 373 mit Gutegrad fein zum Erzeugen von Flach-
senkungen an Durchgangsbohrungen oder Sackléchern im Toleranzbereich fein bei hoher
Montagegenauigkeit. Fir Durchgangslocher mit dem Giitegrad fein (F) nach I1SO 273.

Leistungsmerkmale: Lange Standzeit und sehr hohe
Optimale Spanabfuhr und ruhiger Lauf. Abtragsleistung.
Gratfreie Ergebnisse und gute
Oberflachengute.
d, d, d, I, | Ausfiihrung Artikel-Nr. Bezeichnung | Preis/Stiick
[mm] [mm] [mm] EUR
6 5 3,2 71 F 1 25203100 FLSHSSDIN 373 6,0 F -
8 5 4,3 71 F 1 25203101 FLSHSS DIN 373 8,0 F -
10 8 53 80 F 1 25203102 FLS HSS DIN 373 10,0 F -
11 8 6,4 80 F 1 25203103 FLSHSSDIN 373 11,0 F -
15 12,5 8,4 100 F 1 25203104 FLSHSS DIN 373 15,0 F -
18 12,5 10,5 100 F 1 25203105 FLSHSS DIN 373 18,0 F -
20 12,5 13 100 F 1 25203106 FLS HSS DIN 373 20,0 F -

— | qu y Flachsenker HSS DIN 373 Gutegrad mittel fiir Durchgangsloch

- | Hochleistungsflachsenker aus HSS nach DIN 373 mit Gltegrad mittel zum Erzeugen von
‘ Flachsenkungen an Durchgangsbohrungen oder Sackléchern im Toleranzbereich mittel bei
erweiterter Montagegenauigkeit. Fir Durchgangslocher mit dem Gutegrad mittel (M) nach

ISO 273.
Leistungsmerkmale: Lange Standzeit und sehr hohe
Optimale Spanabfuhr und ruhiger Lauf. Abtragsleistung.
Gratfreie Ergebnisse und gute
Oberflachengute.
d, d, d, I,| Ausfiihrung Artikel-Nr. Bezeichnung | Preis/Stilick
[mm] [mm] [mm] EUR
6 5 3,4 71 M 1 25203107 FLS HSS DIN 373 6,0 M -
8 5 4,5 71 M 1 25203108 FLS HSSDIN 373 8,0 M -
10 8 5,5 80 M 1 25203109 FLS HSS DIN 373 10,0 M -
11 8 6,6 80 M 1 25203110 FLSHSSDIN 373 11,0 M -
15 12,5 9 100 M 1 25203111 FLSHSS DIN 373 15,0 M -
18 12,5 11 100 M 1 25203112 FLSHSS DIN 373 18,0 M -
20 12,5 13,5 100 M 1 25203113 FLSHSSDIN 373 20,0 M -
0 3%——-—-“ :Idz Flachsenker HSS DIN 373 fiir Gewindekernloch
0 f“:ﬁ‘_"‘ o Hochleistungsflachsenker mit Fihrungszapfen fur Gewindekernloch (GKL) aus HSS nach
’ l ‘ DIN 373 zum Erzeugen von Flachsenkungen an Kernléchern flir Innengewinde.
Leistungsmerkmale: Lange Standzeit und sehr hohe
Optimale Spanabfuhr und ruhiger Lauf. Abtragsleistung.
Gratfreie Ergebnisse und gute
Oberflachengute.
d, d, d; l,| Ausfiihrung Artikel-Nr. Bezeichnung | Preis/Stiick
[mm] [mm] [mm] EUR
6 5 2,5 71 GKL 1 25203114 FLS HSS DIN 373 6,0 GKL -
8 5 3,3 71 GKL 1 25203115 FLS HSS DIN 373 8,0 GKL -
10 8 4,2 80 GKL 1 25203116 FLS HSS DIN 373 10,0 GKL -
11 8 5 80 GKL 1 25203117 FLS HSS DIN 373 11,0 GKL -
15 12,5 6,8 100 GKL 1 25203118 FLS HSS DIN 373 15,0 GKL -
18 12,5 8,5 100 GKL 1 25203119 FLS HSS DIN 373 18,0 GKL -
20 12,5 10,2 100 GKL 1 25203120 FLS HSS DIN 373 20,0 GKL -

2 1119


https://de.pferd.com/de/search?q=25203100
https://de.pferd.com/de/search?q=25203101
https://de.pferd.com/de/search?q=25203102
https://de.pferd.com/de/search?q=25203103
https://de.pferd.com/de/search?q=25203104
https://de.pferd.com/de/search?q=25203105
https://de.pferd.com/de/search?q=25203106
https://de.pferd.com/de/search?q=25203107
https://de.pferd.com/de/search?q=25203108
https://de.pferd.com/de/search?q=25203109
https://de.pferd.com/de/search?q=25203110
https://de.pferd.com/de/search?q=25203111
https://de.pferd.com/de/search?q=25203112
https://de.pferd.com/de/search?q=25203113
https://de.pferd.com/de/search?q=25203114
https://de.pferd.com/de/search?q=25203115
https://de.pferd.com/de/search?q=25203116
https://de.pferd.com/de/search?q=25203117
https://de.pferd.com/de/search?q=25203118
https://de.pferd.com/de/search?q=25203119
https://de.pferd.com/de/search?q=25203120

HSS-Lochsagen, -Sets und Zubehor
HSS-Lochsagen

HSS-Lochsagen

Lochsdgen aus zdhem, bruchsicherem und standfestem HSS-Bimetall zum wirtschaftlichen
Erzeugen von Durchbrichen. Die Sdgezahne sind aus hochwertigem Material M42 (Co8)
gefertigt.

Leistungsmerkmale:
Hohe Rundlaufgenauigkeit und kein Rat-
tern dank variabler Zahnteilung.
Gute Spanabfuhr.
Komfortables Zentrieren und Fuhren der
Lochsdge durch den auswechselbaren
HSS-Zentrierbohrer.

d, Max.| Opt.RPM| Opt.RPM| Opt.RPM| Opt.RPM @ Artikel-Nr. Bezeich- | Preis/Stiick
[mm] | Schnitttiefe Stahl Edelstahl | NE-Metalle | Kunststoffe nung EUR
[mm] (INOX)
Gewindeausfiihrung 1/2-20 UNF, passende Schafte LSS 1, LSS 4 oder Schnellspannsystem PSL
14 34 620 310 1.000 1.000 1 25100114 LS14 -
16 34 550 275 880 880 1 25100116 LS16 -
17 36 520 260 820 820 1 25100117 LS17 -
19 36 460 230 740 740 1 25100119 LS 19 -
20 36 425 210 700 700 1 25100220 LS 20 -
21 36 410 205 670 670 1 25100221 LS 21 -
22 36 390 195 640 640 1 25100322 LS 22 -
24 36 360 180 580 580 1 25100424 LS 24 -
25 36 350 175 560 560 1 25100425 LS 25 -
27 36 325 160 520 520 1 25100527 LS 27 -
29 36 300 150 480 480 1 25100629 LS 29 -
30 36 285 145 470 470 1 25100730 LS 30 -
Gewindeausfiihrung 5/8-18 UNF, passender Schaft LSS 2 oder Schnellspannsystem PSL
32 36 275 140 440 440 1 25100832 LS 32 -
33 36 260 135 420 420 1 25100933 LS 33 -
35 36 250 125 400 400 1 25101035 LS 35 -
37 36 235 115 370 370 1 25101137 LS 37 -
38 36 230 115 370 370 1 25101138 LS 38 -
40 36 215 110 350 350 1 25101240 LS 40 -
41 36 210 105 340 340 1 25101241 LS 41 -
43 31 200 100 330 330 1 25101343 LS 43 -
44 31 195 95 320 320 1 25101344 LS 44 -
46 31 185 90 300 300 1 25101346 LS 46 -
48 31 180 90 290 290 1 25101448 LS 48 -
51 31 170 85 270 270 1 25101551 LS 51 -
52 31 165 80 270 270 1 25101552 LS 52 -
54 31 160 80 260 260 1 25101654 LS54 -
57 31 150 75 250 250 1 25101757 LS 57 -
59 31 145 70 240 240 1 25101859 LS 59 -
60 31 140 70 230 230 1 25101860 LS 60 -
64 31 135 65 220 220 1 25101963 LS 64 -
65 31 135 65 220 220 1 25101965 LS 65 -
67 31 130 65 210 210 1 25102067 LS 67 -
68 31 130 65 210 210 1 25102068 LS 68 -
70 31 125 60 200 200 1 25102170 LS 70 -
73 31 120 60 190 190 1 25102273 LS73 -
76 31 115 55 180 180 1 25102376 LS76 -
79 31 110 55 180 180 1 25102479 LS 79 -

Fortsetzung siehe ndchste Seite
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HSS-Lochsagen, -Sets und Zubehor
HSS-Lochsagen

d, Max.| Opt.RPM| Opt.RPM| Opt.RPM| Opt. RPM @ Artikel-Nr. Bezeich- | Preis/Stiick
[mm] | Schnitttiefe Stahl Edelstahl | NE-Metalle | Kunststoffe nung EUR
[mm] (INOX)

83 31 105 50 170 170 1 25102583 LS 83 -
86 31 100 50 160 160 1 25102586 LS 86 -
89 31 95 45 160 160 1 25102689 LS 89 -
92 31 95 45 150 150 1 25102792 LS 92 -
95 31 90 45 150 150 1 25102895 LS 95 -
98 31 90 45 140 140 1 25102898 LS 98 -
102 31 85 40 140 140 1 25102912 LS 102 -
105 31 80 40 130 130 1 25103015 LS 105 -
111 31 75 35 130 130 1 25103111 LS 111 -
114 31 75 35 120 120 1 25103114 LS114 -
121 31 70 35 120 120 1 25103221 LS 121 -
127 31 65 30 110 110 1 25103227 LS 127 -
140 31 60 30 100 100 1 25103440 LS 140 -
152 31 55 25 90 90 1 25103552 LS 152 -
160 31 52 23 85 85 1 25103010 LS 160 -
168 31 50 23 82 82 1 25103011 LS 168 -
177 31 47 22 77 77 1 25103012 LS 177 -
210 31 40 18 65 65 1 25103013 LS 210 -

HSS-Lochsagen-Sets

Set fur Handwerker

Das Set enthalt finf HSS-Lochsagen in den gebrauchlichsten Durchmessern inklusive Zubehor
fir das Handwerk. Eine Bedienungsanleitung ist beigefugt.

Inhalt: Leistungsmerkmale:
Das Set besteht aus flinf HSS-Lochsagen Der Einsatz von Lochsdgen LS 32 und LS 38
LS 22, LS 25,LS 29, LS 32 und LS 38, einem ist in Verbindung mit dem Adapter LSA
Lochsdgen-Schaft LSS 4, einem Adapter und Unterlegscheibe moglich.
LSA fur Lochsagen-Schaft LSS 4, einem Lieferung in Ubersichtlicher Kunststoff-
Innensechskantschlissel 4 mm und einer box, die vor Schmutz und Beschadigung
Druckfeder. schitzt.
L B H Artikel-Nr.| Bezeichnung Preis/Stiick
[mm] [mm] [mm] @ EUR
168 116 57 1 25900700 LS-SO7H -

Set fir Installateure

Das Set enthalt sechs HSS-Lochsagen in den gebrauchlichsten Durchmessern inklusive Zube-
hor fur Installateure aus dem Sanitarbereich. Eine Bedienungsanleitung ist beigefugt.

Inhalt: Leistungsmerkmale:
Das Set besteht aus sechs HSS Lochségen Der Einsatz von Lochsége LS 38 ist in Ver-
LS 19,1522,1529,1538,LS44 und LS 57, bindung mit dem Adapter LSA und Unter-
zwei Lochsdgen-Schaften LSS 2 und LSS 4, legscheibe méglich.
einem Adapter LSA fur Lochsdgen-Schaft Lieferung in Gbersichtlicher Kunststoff-
LSS 4, einem Innensechskantschlissel 4 mm box, die vor Schmutz und Beschadigung
und einer Druckfeder. schitzt.
L B H Artikel-Nr.| Bezeichnung Preis/Stiick
[mm] [mm] [mm] @ EUR
219 156 60 1 25900920 LS-SO9 | -
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HSS-Lochsagen, -Sets und Zubehor

HSS-Lochsagen-Sets

Set fur Elektriker international

Das Set enthalt sechs HSS-Lochsagen in den international gebrauchlichsten Durchmessern
inklusive Zubehor fur Elektriker. Eine Bedienungsanleitung ist beigeflgt.

Inhalt:

Das Set besteht aus sechs HSS-Lochsagen
LS 22,1529, LS 35,LS44,LS51 und LS 64,
zwei Lochsdgen-Schéaften LSS 2 und LSS 4,
einem Adapter LSA fir Lochsdgen-Schaft
LSS 4, einem Innensechskantschlissel 4 mm
und einer Druckfeder.

Leistungsmerkmale:
Der Einsatz von Lochsdge LS 35 ist in Ver-
bindung mit dem Adapter LSA und Unter-
legscheibe moglich.
Lieferung in Ubersichtlicher Kunststoff-
box, die vor Schmutz und Beschadigung
schitzt.

L B H Artikel-Nr.| Bezeichnung Preis/Stiick
[mm] [mm] [mm] EUR
219 156 60 1 25900910 LS-SO 9 E-1 -

Set fur Elektriker Deutschland

Das Set enthalt neun HSS-Lochsagen in den in Deutschland gebrauchlichsten Durchmessern
inklusive Zubehor fur Elektriker. Eine Bedienungsanleitung ist beigeflgt.

Inhalt:

Das Set besteht aus neun HSS-Lochsagen

LS 19, LS 22, LS 25, LS 32, LS 38, LS 44, LS 51,
LS 60 und LS 68, zwei Lochsdgen-Schaften

LSS 2 und LSS 4, einem Adapter LSA fur Loch-

sdgen-Schaft LSS 4, einem Zentrierbohrer
LSB 6/90, einem InnensechskantschlUssel
4 mm und einer Druckfeder.

Leistungsmerkmale:
Der Einsatz von Lochsdgen LS 32 und LS 38
ist in Verbindung mit dem Adapter LSA
und Unterlegscheibe maglich.
Lieferung in Ubersichtlicher Kunststoff-
box, die vor Schmutz und Beschadigung
schitzt.

L B H Artikel-Nr.| Bezeichnung Preis/Stiick
[mm] [mm] [mm] EUR
219 156 60 1 25900010 LS-SO 13 E-2 -

Set fir Monteure

Das Set enthalt neun HSS-Lochsdgen in den gebrduchlichsten Durchmessern inklusive Zu-
behor fir Monteure im Anlagen-, Behalter-, und Rohrleitungsbau. Eine Bedienungsanleitung

ist beigeflgt.

Inhalt:

Das Set besteht aus neun HSS-Lochsagen

LS 19,LS 22,LS 29, LS 35, LS 38, LS 44, LS 51,
LS 57 und LS 64, zwei Lochsdagen-Schaf-

ten LSS 2 und LSS 4, einem Zentrierbohrer

LSB 6/90, einem Adapter LSA fir Lochsagen-

Schaft LSS 4, einem Innensechskantschlissel
4 mm und einer Druckfeder.

Leistungsmerkmale:
Der Einsatz von Lochsdgen LS 35 und LS 38
ist in Verbindung mit dem Adapter LSA
und Unterlegscheibe maglich.
Lieferung in Ubersichtlicher Kunststoff-
box, die vor Schmutz und Beschadigung
schitzt.

L B H Artikel-Nr.| Bezeichnung Preis/Stiick
[mm] [mm] [mm] EUR
219 180 66 1 25901300 LS-SO 13 M -
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Zubehor
Zubehor

Schaftabmessungen [mm]

Sechskant Rund

e
® o
Al y |

Lochsdagen-Schafte LSS

Lochsdgen-Schéfte dienen zur Aufnahme der Lochsdge und des Zentrierbohrers.

Leistungsmerkmale: Die Feder lasst sich ohne zusatzliches
Die Lochségen-Schafte LSS 1 und LSS 2 Werkzeug mit geringem Kraftaufwand von
werden mit dem HSS-Bohrer LSB 6/60 und Hand abziehen.

einer Druckfeder geliefert.
Der Lochsagen-Schaft LSS 4 wird mit dem
HSS-Bohrer LSB 6/90 und einer Druckfeder

geliefert.
Passend fir d, Schlissel-|  Schaftform Gewinde Artikel-Nr. | Bezeichnung| Preis/Stiick
Lochsdgen [mm] weite (SW) EUR
[mm]
LS 14-30 10,5 9,53 sechskant| 1/2-20 UNF 1 25200111 LSS 1 -
LS 32-210 10,5 9,53 sechskant | 5/8-18 UNF 1 25200211 LSS 2 -
LS 14-30 6,35 - rund | 1/2-20 UNF 1 25200407 LSS 4 -
bsLgs Schnellspannsystem fiir Lochsdagen, Adapter
PSL11 ™ Aufspannsystem fur den leichten und schnellen Einsatz und Wechsel von HSS-Lochsé-
gen auf handelstblichen Bohrmaschinen. Adapter AD-PSL 14-30 fir LS 14-30 mm, Ad-
apter AD-PSL 32-210 fiir LS 32-98 mm und Adapter AD-PSL 32-210 HEAVY DUTY fur
AD-PSL 14-30 LS 102-210 mm.
Leistungsmerkmale: Aufgrund hoher Drehmomente empfiehlt
Nach der Anwendung kénnen Lochsége PFERD bei gro3en Lochsdgen den Einsatz
AD-PSL 32-210 und Schnellspannsystem ohne zusatz- der Schnellspannsysteme PSL in Verbin-
liches Werkzeug per Knopfdruck getrennt dung mit dem Adapter
werden. AD-PSL 102-210 HEAVY DUTY.
Auswechselbarer HSS-Zentrierbohrer.
AD-PSL 102-210 HEAVY DUTY
Passend fir Schaftform d, Schlissel- Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
Lochsdagen [mm] weite (SW) EUR
[mm]
LS 14-210 sechskant 9.3 8.5 1 25200901 PSL 8,5 -
12,2 11 1 25200900 PSL 11 -
LS 14-30 - - - 3 25200910 AD-PSL 14-30 -
LS 32-210 - - - 3 25200920 AD-PSL 32-210 -
LS 102-210 - - - 3 25200921 | AD-PSL 102-210 HEAVY DUTY -
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HSS-Lochsagen, -Sets und Zubehor

Zubehor
- } HSS-Zentrierbohrer LSB
L5B 6/60 S~ ] w¥d2
HSS-Zentrierbohrer fir HSS-Lochsdgen-Schafte und Schnellspannsysteme fiir Lochsagen.

LSB 6/90 €S r—————————————— Der Lochségen-Schaft LSS 4 wird mit dem

HSS-Zentrierbohrer LSB 6/90 geliefert.
Fur das Schnellspannsystem PSL 11 kann
der HSS-Zentrierbohrer LSB 6/90 verwen-

Leistungsmerkmale:
Die Lochsagen-Schafte LSS 1 und LSS 2
werden mit dem HSS-Zentrierbohrer
LSB 6/60 geliefert.

det werden.
Passend fir Passende d, ;| Schaftform Artikel-Nr. | Bezeichnung | Preis/Stiick
Lochsdgen Schafte [mm] [mm] EUR
LS 14-210 LSS 1, LSS 2 6,35 60 rund 1 25202005 LSB 6/60 -
LSS 4 6,35 90 rund 1 25202007 LSB 6/90 -

Reparaturset fir Lochsdagen-Schafte

o

MWW

Mit dem Reparaturset fur Lochsdgenschafte konnen die géangigsten Einzelteile bei Verlust
oder Beschadigung ausgetauscht werden.

Inhalt:

Das Reparaturset besteht aus zwei Druck-
federn, zwei Innensechskantschrauben und
einem SechskantschlUssel SW 4.

Preis/Stlick
EUR

Artikel-Nr. Bezeichnung

=

1 25200515 RSL-5 -

Adapter LSA

Mit dem Adapter LSA, einer Unterlegscheibe und den Lochsagenschaften LSS 1 und LSS 4
kénnen die Lochsdgen LS 32 bis LS 38 eingesetzt werden.

®0

Passend fur Loch- Passende Schifte Artikel-Nr. Bezeichnung Preis/Stiick
sagen EUR
LS 32-38 LSS 1,LSS 4 1 25203001 LSA -
g i fy Schaftverlangerung fiir Lochsdgen
] h_ )
t I, ﬁE Schaftverldangerung SVL-300 zur Verldngerung der HSS-Lochsdgenschafte LSS 1 und LSS 2 fur
den notwendigen Abstand zwischen Antrieb und Arbeitsbereich.
Leistungsmerkmale: Schaden an Werksttick und Maschine
Geeignet fur die Bearbeitung schwer werden vermieden.
zuganglicher Bauteile und Arbeiten an Kein Ansaugen von Staub durch den
Leichtbauwanden. Werkzeugantrieb wahrend des Sagens.
Passende Schaft- Innensechs- 1 d, Schlusselweite Artikel- | Bezeichnung Preis/
Schiafte form kant d, [mm] [mm] (sw) Nr. Stiick
[mm] [mm] EUR
LSS 1,LSS 2| sechskant 9,53 300 12,2 11 1 25200516 SVL-300 -
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HM-Lochschneider und Zubehor
HM-Lochschneider

HM-Lochschneider

Hartmetall-Lochschneider mit geschliffenen Schneiden aus hochwertigem Hartmetall und

o
auswechselbarem HSS-Zentrierbohrer zum schnellen, exakten Schneiden von Durchbrichen.
d - ‘ )Id Geeignet flr die Bearbeitung von Stahlen, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und Kunststoffen.
1 4 2
» QR — Leistungsmerkmale:
= Flache Ausfiihrung: 8 mm Werkzeughohe
‘f*" zur Bearbeitung von Flachmaterial (max.

Materialdicke: 4 mm). Verfigbare Durch-
messer: 16 bis 105 mm.

Tiefe Ausfilhrung: 35 mm Werkzeughohe
(max. Schnitttiefe: 32 mm) zur Bearbeitung
von Rohren und gewdlbten Flachen. Ver-
flgbare Durchmesser: 16 bis 60 mm.

Hohe Rundlaufgenauigkeit, da Schneid-
kopf und Schaft aus einem Stlick gefertigt

sind.

d, d,| Opt.RPM| Opt.RPM| Opt.RPM| Opt.RPM | Passende @ Artikel- | Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] Stahl| Edelstahl | NE-Metalle Kunst- Bohrer Nr. Stiick
(INOX) stoffe EUR

Flache Ausfiihrung, Werkzeughéhe 8 mm
16 7|790-1.200| 400 - 1.000 | 400 - 1.000 | 880—-1.310 | LOSB 6/48 1 25401608 | LOS HM 1608 -
18 7/710-1.060| 350-880| 350-880|780-1.170 | LOSB 6/48 1 25401808 | LOSHM 1808 -
19 7|/670-1.000| 330-840| 330-840|740-1.110 | LOSB 6/48 1 25401908 | LOS HM 1908 -
20 7| 630-950| 320-800| 320-800|700-1.050| LOSB6/48 1 25402008 | LOS HM 2008 -
22 7| 580-870| 290-720| 290-720| 640-950 LOSB6/48 1 25402208 | LOSHM 2208 -
23 10| 550-830| 280-690| 280-690| 610-910| LOSB6/48 1 25402308 | LOS HM 2308 -
24 10| 530-800| 270-660| 270-660| 580-880| LOSB6/48 1 25402408 | LOSHM 2408 -
25 10| 510-760| 260-640| 260-640| 560-840| LOSB6/48 1 25402508 | LOS HM 2508 -
27 10| 470-710| 240-590| 240-590| 520-780| LOSB6/48 1 25402708 | LOSHM 2708 -
28 10| 455-680| 230-570| 230-570| 500-750| LOSB6/48 1 25402808 | LOSHM 2808 -
30 10| 425-635| 210-530| 210-530| 470-700| LOSB6/48 1 25403008 | LOS HM 3008 -
32 10| 400-600| 200-500| 200-500| 440-660| LOSB6/48 1 25403208 | LOSHM 3208 -
34 10| 375-560| 185-470| 185-470| 410-620| LOSB6/48 1 25403408 | LOS HM 3408 -
35 10| 365-545| 180-450| 180-450| 400-600| LOSB6/48 1 25403508 | LOS HM 3508 -
38 10| 335-505| 170-420| 170-420| 370-550| LOSB6/48 1 25403808 | LOS HM 3808 -
40 10| 320-480| 160-400| 160-400| 350-530| LOSB6/48 1 25404008 | LOS HM 4008 -
42 10| 305-455| 150-380| 150-380| 330-500| LOSB6/48 1 25404208 | LOSHM 4208 -
43 10| 295-445| 150-370| 150-370| 330-490| LOSB6/48 1 25404308 | LOS HM 4308 -
45 10| 285-425| 140-355| 140-355| 310-470| LOSB6/48 1 25404508 | LOS HM 4508 -
48 10| 265-400| 135-330| 135-330| 290-440| LOSB6/48 1 25404808 | LOS HM 4808 -
50 10| 255-380| 125-320| 125-320| 280-420| LOSB6/48 1 25405008 | LOS HM 5008 -
52 10| 245-370| 120-305| 120-305| 270-400| LOSB6/48 1 25405208 | LOS HM 5208 -
54 10| 235-355| 120-295| 120-295| 260-390| LOSB6/48 1 25405408 | LOS HM 5408 -
55 10| 230-350| 115-290| 115-290| 250-380| LOSB6/48 1 25405508 | LOS HM 5508 -
60 12| 210-320| 105-265| 105-265| 230-350| LOSB8/48 1 25406008 | LOS HM 6008 -
65 12| 195-295| 100-245| 100-245| 220-320| LOSB8/48 1 25406508 | LOS HM 6508 -
68 12| 190-280 95-235 95-235| 210-310| LOSB 8/48 1 25406808 | LOS HM 6808 -
70 12| 180-270 90-230 90-230| 200-300| LOSB8/48 1 25407008 | LOS HM 7008 -
75 12| 170-255 85-215 85-215| 190-280| LOSB 8/48 1 25407508 | LOS HM 7508 -
80 12| 160-240 80-200 80-200| 180-260| LOSB 8/48 1 25408008 | LOSHM 8008 -
90 12| 140-210 70-180 70-180| 160-230| LOSB 8/48 1 25409008 | LOS HM 9008 -
100 12| 125-190 65— 160 65—-160| 140-210| LOSB 8/48 1 25410008 | LOS HM 10008 -
105 12| 120-180 60— 150 60—-150| 130-200| LOSB 8/48 1 25410508 | LOS HM 10508 -

Tiefe Ausfiihrung, Werkzeugh6he 35 mm
16 7|790-1.200| 400 - 1.000 | 400 -1.000 | 880-1.310 | LOSB 6/69 1 25461635 | LOSHM 1635 -
17 7|750-1.130| 370-930| 370-930|820-1.240 | LOSB 6/69 1 25461735| LOSHM 1735 -
18 7/710-1.060| 350-880| 350-880|780-1.170  LOSB 6/69 1 25461835 | LOSHM 1835 -
19 7|670-1.000| 330-840| 330-840|740-1.110| LOSB 6/69 1 25461935| LOS HM 1935 -

Fortsetzung siehe ndchste Seite
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HM-Lochschneider und Zubehor
HM-Lochschneider

d, d,) Opt.RPM| Opt.RPM| Opt.RPM| Opt.RPM | Passende @ Artikel- | Bezeichnung Preis/
[mm] [mm] Stahl| Edelstahl | NE-Metalle Kunst- Bohrer Nr. Stiick
(INOX) stoffe EUR

20 7| 630-950| 320-800| 320-800|700-1.050| LOSB6/69 1 25462035 | LOS HM 2035 -
21 7| 600-910| 300-760| 300-760|670-1.000| LOSB6/69 1 25462135| LOSHM 2135 -
22 7| 580-870| 290-720| 290-720| 640-950| LOSB6/69 1 25462235 | LOS HM 2235 -
24 10| 530-800| 270-660| 270-660| 580-880 | LOSB8/69 1 25462435 | LOS HM 2435 -
25 10/ 510-760| 260-640, 260-640| 560-840| LOSB8/69 1 25462535 | LOS HM 2535 -
26 10| 490-740, 250-610| 250-610| 540-810| LOSB8/69 1 25462635 | LOS HM 2635 -
27 10| 470-710 240-590| 240-590| 520-780| LOSB8/69 1 25462735 | LOS HM 2735 -
28 10| 455-680| 230-570| 230-570| 500-750| LOSB 8/69 1 25462835 | LOS HM 2835 -
30 10| 425-635| 210-530| 210-530| 470-700| LOSB 8/69 1 25463035 | LOS HM 3035 -
32 10| 400-600, 200-500, 200-500| 440-660| LOSB8/69 1 25463235 | LOS HM 3235 -
35 10| 365-545| 180-450| 180-450| 400-600| LOSB8/69 1 25463535 | LOS HM 3535 -
38 10| 335-505| 170-420| 170-420| 370-550| LOSB 8/69 1 25463835 | LOSHM 3835 -
40 10| 320-480, 160-400, 160-400| 350-530| LOSB8/69 1 25464035 | LOS HM 4035 -
42 10| 305-455| 150-380| 150-380| 330-500 LOSB8/69 1 25464235 | LOS HM 4235 -
43 10| 295-445, 150-370| 150-370| 330-490| LOSB 8/69 1 25464335 | LOS HM 4335 -
45 10| 285-425| 140-355 140-355| 310-470| LOSB 8/69 1 25464535 | LOS HM 4535 -
48 10| 265-400| 135-330| 135-330| 290-440| LOSB 8/69 1 25464835 | LOS HM 4835 -
50 10| 255-380| 125-320| 125-320| 280-420| LOSB8/69 1 25465035 | LOS HM 5035 -
52 10| 245-370, 120-305 120-305| 270-400| LOSB 8/69 1 25465235 | LOS HM 5235 -
55 10| 230-350| 115-290| 115-290| 250-380| LOSB8/69 1 25465535 | LOS HM 5535 -
60 12| 210-320| 105-265 105-265| 230-350| LOSB 8/94 1 25466035 | LOS HM 6060 -

HSS-Zentrierbohrer fur HM-Lochschneider

H HSS-Zentrierbohrer LOSB

Der HSS-Zentrierbohrer ist auswechselbar.

Passend fiir Hartmetall- Werkzeughohe @ Artikel-Nr.| Bezeichnung Preis/Stiick
Lochschneider [mm] EUR
LOS HM 16-55 8 1 25500648 LOSB 6/48 -
LOS HM 16-22 35 1 25500669 LOSB 6/69 -
LOS HM 60-105 8 1 25500848 LOSB 8/48 -
LOS HM 24-55 35 1 25500869 LOSB 8/69 -
Tiefe Ausfiihrung, Werkzeugh6he 60 mm
LOS HM 60 60 1 25500894 LOSB 8/94 -
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